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Introduction

Mit dem Jobrechner Einzelkorn Drille ist Ihre Maschine mit deuesten Technologie

ausgestattet.
Mehr als 10 Jahre Erfahrung in der Entwicklung von CAN-Bus Komponentsmhdabei

erheblichen Einfluss genommen.

Dieser Jobrechner funktioniert mit dem ECO-Terminal, BASI@slieal und BASIC-
Terminal TOP von Miller-Elektronik GmbH u. Co. KG.

Bei Fragen zu einem der Terminals schauen Sie bitte in der Anbau- und Bediereitugsanl|
des jeweiligen Terminals nach.
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2 Sicherheitshinweise
2.1  Ausschlussklausel:
Der Jobrechner Einzelkorn Drille ist ausschlie3lich fur den Einsader Landwirtschaft
bestimmt. Jede darlber hinausgehende Installation oder Gebrauch nigdt im
Verantwortungsbereich des Herstellers.
Fur alle hieraus resultierenden Schaden an Personen oder Sadbeddrafersteller nicht.
Alle Risiken fiir nicht bestimmungsgemalfien Gebrauch tragt allein der Benutz
Zur bestimmungsgemafen Verwendung gehort auch die Einhaltung deHewsteller
vorgeschriebenen Betriebs- und Instandhaltungsbedingungen.
Die einschlagigen Unfallverhitungsvorschriften, sowie die sonstiigamein anerkannten
sicherheitstechnischen, industriellen, medizinischen und stralRenveekbtiishen Regeln
sind einzuhalten. Eigenméachtige Veranderungen am Gerat schlieRerHatovag des
Herstellers aus.
2.2  Sicherheitsvorkehrungen
Warnung!
Achten Sie immer auf dieses Symbol flr Hinweise awfichtige
Sicherheitsvorkehrungen.
Es bedeutet Achtung! Werden Sie aufmerksam!
Es geht um lhre Sicherheit.
Die Bedienungsanleitung lesen, bevor das System z@msten Mal benutzt
wird.
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Beachten Sie die folgenden empfohlenen Vorkehrungen und Sicherheitsanweisungen:
A\ Entfernen Sie keine Sicherheitsmechanismen oder —schilder.

/N Bevor Sie das Gerat benutzen, lesen und verstehen Sie diesaugnl€enauso
wichtig ist, dass weitere Bediener dieses Geréts das Handbuch lesemnstieideve

A\ Bei der Wartung oder beim Einsatz eines Ladegerates, echafie die
Stromversorgung ab (Grundausristung Stecker abziehen).

Fuhren Sie nie Wartung oder Reparaturen am Gerat bei einljessrhaJobrechner
aus.

Beim Schweillen am Gerat oder an einer angehangten Mascétingoriner die
Stromzufiihrung zu unterbrechen (Grundausristung Stecker abziehen).

Kinder vom Gerat fernhalten.

Setzen Sie den Jobrechner und die Sensoren nicht dem direkten $tethl e
Hochdruckreinigers aus.

Der Jobrechner darf nicht geoffnet werden. Widerrechtlichesedffiihrt zum Verlust
jeglicher Garantieanspriche.

Betétigen Sie die Tasten mit lhrer Fingerkuppe. Vermeftieres, die Fingernagel zu
benutzen.

A P

Sollte irgendein Teil dieser Anleitung nach dem Lesen Ihnen nveitenverstandlich
bleiben, setzen Sie sich zwecks weiterer Erklarungen vor desatZzides Gerates mit
dem Handler oder mit dem Muller-Elektronik Kundendienst in Verbindung.

>

Lesen Sie sorgfaltig alle Sicherheitsanweisungen im Handbuch und die
Sicherheitsetiketten am Gerat. Sicherheitsetiketten sollereinm einem gut lesbaren
Zustand sein. Ersetzen Sie fehlende oder beschadigte Etikettgan e dafir, dass
neue Gerateteile mit den aktuellen Sicherheitsetiketten versamgnErsatzetiketten
erhalten Sie von lhrem autorisierten Handler.

>

Lernen Sie die Maschine und Steuerung vorschriftsméaiig zu bedidreanand soll
die Maschine ohne genaue Anweisungen bedienen.

/N Halten Sie die Maschine und die Zusatzteile in gutem Zustanduldssme
Verdnderungen oder Gebrauch konnen die Funktion und/oder Sicherheit
beeintrachtigen und die Lebensdauer der Maschine beeinflussen.
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3 Ubersicht und Inbetriebnahme

Der Jobrechner ist allein nicht ausreichend um die Einzelkorn Drille zu bedienen.
Der Jobrechner kann nur benutzt werden, wenn er tber eine Grundausriistung an eines der
oben aufgefuhrten Terminals auf dem Traktor angeschlossen wird.

(allg.Toleranz)
DIN/ISO 2768m

33154 Salzkotten — Franz Kieine Str.18

(MaBstab :)
Angaben in [mm]

Datum)
01]2005-01-25

) |(e|<m)
(o)

(Projektion—1
= o
(Index)

Lenke /FU

— Zeichnung

ME_RE ECO-Terminal
30322305-001

~Ubersichtsblatt-

(Artikeinummer)

(gezeichnet)
| Dokumentenart : CAD

Abbildung 3-1 Ubersicht

Seite - 6 - Copyright Miller-Elektronik GmbH u. G6G, Bedienungsanleitung ECO Einzelkorn Drille @8y



(1) ECO-Terminal

(2)  Multifunktionsgriff

(3)  Traktor Grundausristung

(4)  Geschwindigkeitssensor

(5)  Anschlusskabel Maschinen-Jobrechner
(6)  Verbindungskabel fur 2. Jobrechner

(7)  Master Jobrechner

(8) Slave Jobrechner optional

(9) Kabelbaum fur Master Jobrechner

(10) Kabelbaum fur Slave Jobrechner optional

In Abbildung 3-1 sehen Sie eine Ubersicht E@@:Terminals mit Traktor-Grundausriistung
mit Geschwindigkeitssensor, Jobrechnern und Kabelbdumen.

Die Grundausristung versorgt d&#-Terminal mit Spannung, stellt die Verbindung zur
Maschine her und bietet einen Anschluss fir einen Geschwindigkeitssensaakdon. Tr

Das Anschlusskabel (5), die Maschinen Jobrechner (7) und (8) und die zugehdrigen
Kabelbaume (9) und (10) gehdren zur Maschine. Hier sind je nach Ausbaustufe
unterschiedliche Konfigurationen maglich.
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4.1

Arbeitsmaske

VAT
- 5.8 km’h 18ernE'lin

Abbildung 4-1 Arbeitsmaske

Tabelle 4-1 Softkeys der Arbeitsmaske 1

Softkey

Beschreibung

Alle Aggregate einschalten. Wurden Aggregate von rechts, links oder pern
abgeschaltet, so kdnnen mit dieser Taste alle Aggregate wieder eaitgtsch
werden.

AN Achtung: Alle permanent abgeschalteten Aggregate werden auch
wieder eingeschaltet.

hanent

Mit dieser Taste werden alle Aggregate, die als permanent abgeischalte
konfiguriert wurden erneut abgeschaltet. Kapitel 4.2.2 Seite 12 beschreibt,
Aggregate zur permanenten Abschaltung vorgewahlt werden.

wi

Fahrgasse plus: Im Fahrgassenrhythmus eine Spur vorwarts.

Fahrgasse minus: Im Fahrgassenrhythmus eine Spur zurick.

Fahrgasse Stop: Der Fahrgassenrhythmus wird im Vorgewende (also bei
Wechsel der Arbeitsstellung) nicht weitergeschaltet. In diesenaZaistird
auch das manuelle Weiterschalten des Rhythmus unterbunden.

“ beginnend ein Aggregat abgeschaltet.

e Aggregatzuschaltung nach links. Mit jedem Druck dieser Taste wird das
“ Aggregat links neben dem letzen eingeschalteten Aggregat eingeschaltet
= Agg.regatabs_chaltung von rechts. Mit jedem Druck dieser Taste wird von r¢
“ beginnend ein Aggregat abgeschaltet.

- || Aggregatzuschaltung nach rechts. Mit jedem Druck dieser Taste wird das

Aggregat rechts neben dem letzen eingeschalteten Aggregat eingetschalt

Wechselt in die Maske ,Ergebnisse 1“.

Aggregatabschaltung von links. Mit jedem Druck dieser Taste wird von link

S

bchts

Tabelle 4-2 Anzeigen

| Anzeige

| Beschreibung

Copyright Muller-Elektronik GmbH u. Co. KG,
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/

Fahrgassennummer innerhalb des aktuellen Rythmus

\ 7
m

swahl

Fahrgasse Stop: Der Fahrgassenrhythmus wird im Vorgewende
und auch manuell nicht weitergeschaltet.
44 Rhythmusnummer, hier 18. Der Rhythmus wird anhand der
13lalEn 18 Maschinendaten automatisch berechnet. Eine manuelle Au
des Rhythmus ist damit nicht mehr notwendig.
Aktuelle Geschwindigkeit.
9. Sknh
sim Simulierte Geschwindigkeit (siehe Tabelle 4-7 Seite 15).
9. Sknvh
1888 Aktuelle Geblasedrehzahl.
1/min
NNONN Aggregatzustand bei ausgeschalteter Arbeitsstellung

Aggregatzustand bei eingeschalteter Arbeitsstellung und alle

Aggregate eingeschaltet

[ | - |-
[ | — 3 |-

Aggregatabschaltung bei Arbeitsstellung an; Reihen 1 und !

abgeschaltet.

Y

e

Permanente Aggregatabschaltung; Reihen 2 und 5 perman
abgeschaltet, Arbeitsstellung aus.

—P |l

o=
C o=

C o | o= | = | G |
C om0 o O | = | = > |

Rythmusbedingte Aggregatabschaltung. Im Beispiel links wurde

das Aggregat Nr. 6 abgeschaltet.

| Feihe E

1@1aaE " 1Kabg}ahaaal

Aktuelle Saatmenge; Im Bild wird hier die Reihe 6 angezeigt
mit 101000 Kornern pro ha. Der Sollwert betragt 100000 Ka

pro ha. Nach 5 Sekunden wird die nachste Reihe mit ihrem

rner

aktuellen Wert angezeigt. Weicht der Sollwert einer Reihe mehr

als £15 % vom Sollwert ab, wird ein Alarm mit der zugehori
Aggregatnummer ausgegeben.

jen

Seite - 10 -
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4.2  Ergebnismasken

4.2.1 Ergebnisse 1

1

CEL | iR
- EEGEEMISSE
B
@IE%I Menge : 53
Flache : A,
Strecke : 1.
@H Zeit : .
Ourchschn. Z.
Gesamtmenge: T339.
CED |sesamtfl. . 93
Gesamtstr. 278,
Gesamtzeit 25
@ Betriebsst. a8,

.2 TEern
52 ha
75 km
Z h
BAZ hash

1 TEorn
B ha
87 (km
B hl

E (hl

Abbildung 4-2 Ergebnisse 1

In dieser Maske werden die Tages- und Gesamtzahler angezeigt. Dsedldgekonnen
einzeln oder gemeinsam auf Null gesetzt werden. Die Gesamtzahler kdnmegetischt

werden

Tabelle 4-3 Softkeys Ergebnisse 1

Softkey | Beschreibung

Léscht den Tageszahler Menge

CEfl
Léscht den Tageszahler Flache
CE]
Loscht den Tageszéhler Strecke
CE ||
Léscht den Tageszahler Zeit
CEQ

CE

Loscht alle Tageszéahler

; Wechselt in die Maske zur Vorwahl der permanenten Abschaltung
? Aggregaten

1

2

Wechselt in die Maske ,Ergebnisse 2*

Wechselt in die Maske ,Maschinendaten 1“

Wechselt in die Arbeitsmaske

Copyright Muller-Elektronik GmbH u. Co. KG,
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4.2.2 Vorwahl fur permanente Aggregatabschaltung

Aus der Maske Ergebnisse 1 erreicht man die Maske zur permanenten Aggobgdtiahg
12

durch Dricken der Tas

— —_

Mit den Taster und wird das Aggregat gewahlt, dessen Zustand verandert werden
soll. Ein Pfeil unterhalb der Aggregate zeigt das ausgewahlte Aggreddit aler Taste

1
0]

wird der Zustand des Aggregates geandert. Ein Aggregat ist zur permanenten
0

il
Abschaltung vorgewahlt, wenn es so dargestellt ".iirdlle Aggregate die mit diesem
a

Symbolﬁ gezeigt werden, bleiben von der permanenten Abschaltung unberiihrt. Die Vorwahl

der permanenten Abschaltung kann mit der Ti M0 | fur alle Aggregate wieder riickgangig
gemacht werden.

AN Achtung: Sobald der Zustand eines der Aggregate geandert wird, werden all
vorgewahlten Aggregate abgeschaltet.

Die permanente Abschaltung wird durch Dricken der W | in der Arbeitsmaske wieder
aufgehoben. Je nach Einstellung des Parameters ,Vorgew. —perm.TB* in den
Maschinendaten (siehe Tabelle 4-7 Seite 15) wird die permanbetd@tung auch am
Feldende aufgehoben. Die Vorwahl bleibt in beiden Fallen bestehen und kann jederzeit

Lo

wieder mit der TastL_* in der Arbeitsmaske aktiviert werden.

WORELWAHL FEEM. TEB

Abbildung 4-3 Vorwahl fir permanente Aggregatabsch#ung

Tabelle 4-4 VVorwabhl fiir permanente Aggregatabschaitng

Softkey | Beschreibung
Cursor zum nachsten Aggregat nach links bewegen.

h

Cursor zum néachsten Aggregat nach rechts bewegen.
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Softkey | Beschreibung
Aggregatzustand umschalten

I
b

i
=)

4.2.3 Ergebnisse 2

T | i

EEGEEBMISSE Z

E =+ |+ Reihe
Reihe
Feihe
1 Reihe

Feihe
Reihe

Alle Aggregate einschalten

Springt zurick in die Maske ,Ergebnisse 1*.

TEarn
TEarn
TEarn
TEarn
TEarn
TEarn

Lo By I N I LN T
o0 00 00 00 00 OO
[Am R Rt R ]

CE it

Abbildung 4-4 Ergebnisse 2

In dieser Maske wird die durchschnittliche Ausbringmenge der einzelnemReiiausend
Kdrnern angezeigt. Die Zahler kbnnen gemeinsam oder getrennt geldscht werden.

Tabelle 4-5 Softkeys Ergebnisse 2

Softkey | Beschreibung
T Bewegt den Markierungspfeil eine Reihe nach oben

Loscht den TKorn-Wert der markierten Reihe

Bewegt den Markierungspfeil eine Reihe nach oben

Loscht den TKorn-Wert fir alle Reihen

a Wechselt in die Maske ,Ergebnisse 1°

Wechselt in die Arbeitsmaske.
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4.3 Maschinendaten-Masken

Die Maschinendaten Masken werden aus der Maske Ergebnisse 1 mit d ste
aufgerufen. Hier werden alle Maschinenrelevanten Einstellungen vorgenommen.

4.3.1 Maschinendaten 1

MASCHIMNEMNMDATEM 1

Sollnert [Lenanofe:na !

Finzahl Reihen

Feihenabstand : 598 cm
Spritzenbreite: Zdm

Tr . -Spurbreite: 1.88n SERYICE
Finz. Bohrunoen: A
Impulsed188m b1 5 5]

Geblase soll B 4/min
Gebléase ist : 248 1/min

nfangsfeldrand: links
orgew. -perm.TB: aus
sim. Geschuind.: aus
sim. Geschuind.: B.B8Lkmn'h

Abbildung 4-5 Maschinendaten 1

Tabelle 4-6 Softkeys der Maschinendaten-Maske 1

Softkey | Beschreibung

Wechselt in die Maske zur Kalibrierung des Geschwindigkeitssensors.

i O
100 m
' Ubernimmt die aktuelle Geblasedrehzahl als Solldrehzahl.
10}
Wechselt in die Maske ,, Service 1“.
SERVICE

Wechselt in die Maske ,Maschinendaten 2“.

Wechselt in die Arbeitsmaske.
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Tabelle 4-7 Maschinendaten 1

Parameter

Beschreibung

Sollwert

Die als Sollwert angegebene Menge wird tiberwacht. Ei
Alarm wird ausgegeben, wenn der Istwert mehr als £15¢
vom Sollwert abweicht.

o

Anzahl Reihen

Hier ist die Gesamtzahl der Aggregate einzustellese Di
Angabe wird fur die Arbeitsbreite der Maschine und die
Bestimmung des Fahrgassenrythmus ben6étigt.

11%

Reihenabstand

Abstand zwischen zwei benachbarten Aggregaten. Di
Angabe wird fur die Bestimmung des Fahrgassenrythmu
bendtigt.

eSe
IS

Spritzenbreite

Arbeitsbreite der Pflanzenschutzspritze die zur Pflege
Bestandes benutzt wird. Diese Angabe wird fur die
Bestimmung des Fahrgassenrythmus ben6étigt.

Tr.-Spurbreite

Spurbreite des Traktors, mit dem die

PflanzenschutzmalRnahmen durchgefihrt werden. Diese

Angabe wird fur die Bestimmung des Fahrgassenrythmd
bendtigt.

IS

Anz. Bohrungen

Anzahl Bohrungen der Séscheibe

Impulse/100m

Hier werden die Impulse / 100 m fur den
Geschwindigkeitssensor eingestellt. Ist der Wert nicht
bekannt, kann eine Kalibrierung durchgefihrt werden.

AN\ Dieser Wert muss sehr genau eingestellt werden, d
die Geschwindigkeit, die Flachenmessung und die
Uberwachung der ausgebrachten Menge beeinflusst.

a er

Geblase soll

Hier wird die Geblasedrehzahl eingegeben, die tiberwa
werden soll. Es ist auch mdéglich die aktuelle

Geblasedrehzahl mit der Ta ! abzuspeichern. Weicht
die Drehzahl mehr als £10% vom Sollwert ab, wird ein
Alarm ausgegeben.

icht

Geblase ist

Anzeige der aktuellen Geblasedrehzahl

Anfangsfeldrand

Hier ist anzugeben, auf welcher Seite des Traktbrasi
Beginn der Arbeit der Feldrand befindet. Diese Angabe
fur die Bestimmung des Fahrgassenrythmus benotigt.

wird

Vorgew. —perm.TB

Mit dieser Einstellung kann festgelegt werden, ob die
permanente Abschaltung von Aggregaten am Feldende
wieder aufgehoben wird oder nicht. Mit der Einstellung
»-aus”, bleibt die permanente Abschaltung erhalten. Solle
alle Aggregate wieder benutzt werden, so muss die

Abschaltung mit der Tas [ (siehe Tabelle 4-1 Seite 9
aufgehoben werden.

N

sim. Geschwind.

Hier wird die simulierte Geschwindigkeit ein- und

ausgeschaltez.& Achtung: Die simulierte
Geschwindigkeit bleibt bis zum Auschalten des Jobrech
erhalten, oder bis sie hier wieder ausgeschaltet wird.

ners

sim. Geschwind.

Diese Geschwindigkeit wird simuliert, wenn die simeilig
Geschwindigkeit eingeschaltet ist.

rt

Copyright Muller-Elektronik GmbH u. Co. KG, Bedigmgsanleitung ECO Einzelkorn Drille (04/06)
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4.3.2

Maschinendaten 2

MASCHIMEMDATEM Z

Fegelung

Fegelfaktor

mhix- Uersion:
iop-Uersion:

% ImpulsedUmdr . :
ImpulsedUmdr . :

jaus

SERVICE

1.68

186

Z

Abbildung 4-6 Maschinendaten 2

Tabelle 4-8 Softkeys der Maschinendaten-Maske 2

Softkey | Beschreibung

SERWICE

Wechselt in die Maske ,Service 1“.

Wechselt in die Maske ,Maschinendaten 1“.

Wechselt in die Arbeitsmaske.

Tabelle 4-9 Maschinendaten 2

Parameter Beschreibung

Regelung Ist die Maschine mit einer Regelung (Hydromotor)
ausgestattet, so kann die Regelung hier aktiviert werden.

Regelfaktor Der Regelfaktor verandert das Regelverhalten des

Hydromotors bei aktiver Regelung. Je grol3er der
Regelfaktor, desto schneller reagiert der Motor.

% Impulse/Umdr.

Die Anzahl der Impulse pro Umdrehung der Sawelle ist
einzugeben.

Impulse/Umdr.

Die Anzahl der Impulse pro Umdrehung des Geblases is
hier einzugeben.

mhx-Version

Softwareversion

iop-Version

hier

5t

Objekt-Pool Version
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4.3.3 Kalibrierung des Geschwindigkeitssensors

Die Kalibriermaske fur den Geschwindigkeitssensor wird in der Maskehvasndaten 1

e
)

mit der Taste e~ | aufgerufen.

Achtung: Die Kalibrierung muf3 sehr genau durchgefihrt weden. Die
Geschwindigkeit, die Flachenmessung und die Uberwachungzw.

Regelung der Ausbringmenge werden dadurch beeinflusst.

Vorgehensweise:

1. Eine Strecke von 100 m auf dem Feld ausmessen und markieren.

2. Den Traktor mit der leeren Maschine zur markierten Linie falurah Maschine in

Arbeitsposition bringen.

3. Die Tast ducken, um den Kalibrierprozess zu starten. Die Taste verschwindet.

Es erscheinen die Tas

0K

ESC

und

4. Die 100 m Strecke abfahren und arﬁ Ende anhalten. Wahrend der Fateh we

ermittelten Impulse an
0K

5. Am Ende die Tas

ezeigt.

driicken, um die ermittelten Impulse zu bestéatigen. Der neue

ESC

Wert wird in der Maschinendatenmaske 1 angezeigt. Wird die 1 panstelle
von [ * gedrickt, wird der Kalibriervorgang abgebrochen. Der alte \Wieibt
erhalten.
KALIBRIERUMNG
Z. Fahren 188 m
0K
3. Stoppen - 0K
oder abbrechen : ESC
ESC
Anzahl Impulse 1926 @
Abbildung 4-7 Kalibrierung Geschwindigkeitssensor
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4.4  Servicemasken
441 Servicel

In dieser Servicemaske 1 kénnen die Optogeber auf Funktion getestet werden. Daru miss
Sie z.B. mit einem Stift oder Bohrer die Lichtschranke im Optogeber kugzzeit
unterbrechen. Wird die Unterbrechung erkannt, ertént ein Hupsignal und die
Aggregatnummer wird kurzzeitig auf dem Bildschirm angezeigt.

SEEUICE 1

Optogebersignal auf:

4 SERVICE 2

Abbildung 4-8 Service 1

Tabelle 4-10 Softkeys Service 1

Softkey | Beschreibung
Service 2: Wechselt in die Maske ,Service 2“.

SERWICE 2

i Springt zurick in die Maske, aus der diese Maske aufgerufen wurde.
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4.4.2 Service 2

In dieser Maske kann die Funktion der Sensoren fir Geblasedrehzahl, Sawellendrehzahl,
Geschwindigkeit und Arbeitsstellung getestet werden. Nach dem Einschat&eddes

sind die Impulszéhler alle ,0“. Sobald diese Maske aufgerufen wird und die Sensoren
Impulse erkennen, werden die Impulse fir jeden Sensor einzeln aufsummiert. Bei

vorhandenem Hydromotor zum Antrieb der Sawelle kann die Drehzahl der Sawelle durch

PWM PWM
verandern des PWM-Signals mit den Tas_* _|undl_~_|variiert werden. Zur besseren

Kontrolle wird fur die Sawelle neben den einzelnen Impulsen auch die aktuelizdbit
angezeigt.

SERVUICE 2

PWM
Impulse : Z9E19 +
Impulse 5] PWM
Orehzahl A4/ min —
Fadimpulse o 11arv
SEEWICE 3
Arbeitsstell . agd

FlLIM-51gnal : a8 @

Abbildung 4-9 Service 2

Tabelle 4-11 Softkeys Service 2

Softkey | Beschreibung
PWM Erhdhen des Ausgangssignals fur den Hydromotor.

PWM Verringern des Ausgangssignals fur den Hydromotor.

Wechselt in die Maske ,Service 3“.
SERVICE 3

i Springt zuriick in die Maske, aus der diese Maske aufgerufen wurde.
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4.4.3 Service 3

In dieser Maske kdnnen die einzelnen Magnetklappen zur Aggregatabschaltureg getest
werden. Es kénnen bis zu 8 Magnetklappen angeschlossen werden. Diese sind in dieser
Maske mit Abschaltung 1 bis 8 beschrieben.

Ein Pfeil vor der Abschaltung (hier im Beispiel Abschaltung 5) markiertldieet zu
1 ]

schaltende Magnetklappe. Mit den Tas und kann der Pfeil verschoben und

damit eine andere Magnetklappe ausgewahlt werden. Mit der o &ann der Zustand
der Magnetklappe umgeschaltet und die Funktion getestet werden. Der akisédlied einer
Klappe wird durch den Wert ,,0“ oder ,1* gekennzeichnet. ,0“ bedeutet das die Klappe
geoffnet und damit das Aggregat eingeschaltet ist. Bei 1" ist die Kiggpehlossen und das
Aggregat abgeschaltet.

SERUICE 2

Abschaltung 1 1
Abschal tung 2 A
Abschaltung 3 A
Aibschaltung 4 1 id}
= Abschaltung 3 1
Abschaltung 6 A
Abschaltung 7 A
Abschaltung 8 1 | SERVICET

=)

Abbildung 4-10 Service 3

Tabelle 4-12 Softkeys Service 3

Softkey | Beschreibung
T Cursor zur daruber liegenden Zeile bewegen.

|

Cursor zur darunter liegenden Zeile bewegen.

Magnetklappenzustand umschalten. Mehrmaliges Betatigen wechselt imme
i th || zwischen ,,0“ und ,1%.

Wechselt in die Maske ,Service 1°.
SERVICE 1

Springt zuriick in die Maske, aus der diese Maske aufgerufen wurde.
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5.1

5.2

Anhang

Technische Daten (Jobrechner Fujitsu)

Tab. 5-1: Technische Daten

par

Anschlisse: 1 x 42 poligen Steckebtecker A & B, Gegenstecker verriegel
und mit Einzelleiterdichtungen zum Anschluss vorigkik/Sensorik)
2 x 16 poligen Stecker

Stromversorgung: 10 .. 16 V DC(inkl. Load-Dump Schutz bis 80V)

Stromaufnahme (EIN) :  [400mA (bei 14,4V ohne Leistungsabgabe, ohne Versorgutegrest

Sensoren)

Temperaturbereich:

-20 .. +70 °Qgem. IEC68-2-14-Nb, IEC68-2-30 und IEC68-2-14Na)

Gehéuse:

Eloxiertes Aluminium-Stranggul3gehéuse, lackierte

Aluminium-Deckel mit EPDM-Dichtung, Edelstahlschrauben

Schutzgrad:

IP66K (Staubdicht u. Schutz gegen Strahlwasser mit erhd
Druck gem. DIN40050 Teil9: 1993)

ntem

Umweltprifungen:

Vibrations- und Sto3prifung gem. IEC68-2

Male:

282 mm x 143 mm X 57 mixBxH, ohne Stecker)

Gewicht:

0,95 kg(bei 6,5m Anschlusskabel)

Glossar

Tab. 5-2: Glossar

Begriff

Bedeutung

Bus

Bus bedeutet, dass verschiedene Gerate (Terminal, Jobrechner usw.)

prinzipiell Gber ein Netzwerk miteinander verbunden sind. Hier

werden nur noch Datenpakete (Botschaften) verschickt, die all¢

Teilnehmer empfangen kdnnen. Jede Botschatft ist so

)%

gekennzeichnet, dass jeder Teilnehmer am Bus erkennen kann, ob

diese fur ihn bestimmt ist. Nur dann wertet er sie auch aus.

CAN-Bus

Prinzipiell aus zwei Kabeln bestehendes Netzwerk. CAN bede

,Controller Area Network" und wurde von der Fa. Bosch fur den

Einsatz in Industrieanlagen und PKWs entwickelt. Diese Form

Ltet

eines

Datenbusses ist wegen seiner geringen Storanfalligkeit besonders

gut fir den Einsatz in Industrieanlagen geeignet.

Funktionstasten

Funktionstasten sind Tasten auf dem Terminal, die direkt neben

dem Bildschirm angeordnet sind. Die aktuelle Funktion (Softke
der Taste wird daneben auf dem Bildschirm angezeigt.

)

Maske

Masken sind die verschiedenen Bildschirmdarstellungen eines

Jobrechners auf dem Terminal. Innerhalb der Masken werden
Informationen des Jobrechners und die Belegung der
Funktionstasten angezeigt.

die

Terminal

Das Terminal ist die Ausgabe- und Bedieneinheit in der
Traktorkabine. Es stellt die Verbindung zwischen Fahrer und
Maschine her. Auf dem Terminal werden die Daten der
angeschlossenen Maschinen angezeigt. Mittels Funktionstaste
kénnen samtliche Funktionen bedient werden.

>
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5.3

Begriff

Bedeutung

Grundausrustung

Die Grundausrustung stellt das Bindeglied zwischen Terming
Traktor dar. Uber die Grundausriistung wird die
Spannungsversorgung und der Datenbus an das Terminal
angeschlossen.

Softkey

Der Softkey ist die aktuelle Funktion einer Funktionstaste. Er W
neben der Funktionstaste auf dem Bildschirm dargestellt.

Konfiguration

Die Konfiguration ist eine Tabelle von Parametern, die dem
Jobrechner den Funktionsumfang der Maschine mitteilt.

Jobrechner

Der Jobrechner ist das Gehirn der Maschine. Er ist fur alle
Funktionen verantwortlich. Alle Regelfunktionen werden hier
ausgefuhrt und Gberwacht. Sensorwerte werden gemessen un
Anzeige zum Terminal geschickt. Befehle, die vom Benutzer ar
Terminal eingegeben werden, werden hier in Schaltsignale
umgesetzt und damit z.B. Magnetklappen usw. angesteuert. Dx

| und

yird

d zur
n

AS

Anschluffkabel Maschinen-Jobrechner verbindet den Jobrechner mit

dem Traktor. Die Kabel der Sensoren und Aktoren werden (ggf.
uber Kabelbaum oder Verteiler) am Jobrechner angeschlossen.

ECU

Elektronische Kontrolleinheit (electronic control unit)
Siehe Beschreibung zu Jobrechner

Cursor

Der Cursor ist die aktuelle Position in einem Dateneingabe- od
Auswahlimend. Er kennzeichnet den Wert, der gerade geander

Ressourcen

Ressourcen sind vom Jobrechner bereitgestellte grafisdtie.Of
Sie werden zur Darstellung der Funktionen, Eingaben, Ausgab
usw. auf dem Terminal benétigt. Wird das Terminal zum ersten
an einen neuen Jobrechner angeschlossen, werden die Resso
auf das Terminal geladen und dort gespeichert. Ein erneutes L
ist durch das Speichern nicht mehr notwendig. Die Ressourcer
bleiben so lange auf dem Terminal erhalten, bis sie vom Benut

er
t wird.
Dje

en
Mal
urcen
aden

zer

geldscht werden.

Abklrzungen

Tab. 5-3: Abkirzungen

Abkirzung

Bedeutung

ECU

Elektronische Kontrolleinheit (electronic
control unit)
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... et pour tous vos travaux de binage et sarclage.

Consultez-nous !

... and for all your cultivating and hoeinyg.
Please consult us !

Les bineuses
The cultivators

COMPAGNIE COMMERCIALE RIBOULEAU
8, rue de Berri — 75008 PARIS

Usine — Technique — Recherche — Informations
12, rue Edmond Ribouleau — 79240 LARGEASSE France
TEL.0549815000—-FAX 0549720970 www.monosem.com



