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1. Introduction

Avec le calculateur de travaux pour semoir monograivotre machine est équipée de la toute derniére
technologie.
Plus de 10 ans d'expérience dans le développenertomhposants de bus CAN ont eu une influence
importance.

En cas de questions au sujet de I'un de ces teumjimauillez consulter les notices d'installatiom'@tilisation
du terminal respectif.

1. EinfUhrung

Mit dem Jobrechner Einzelkorn Drille ist Inre Masehmit der neuesten Technologie ausgestattet.
Mehr als 10 Jahre Erfahrung in der Entwicklung @#AN-Bus Komponenten haben dabei erheblichen Eigflus
genommen.

Bei Fragen zu einem der Terminals schauen Sieibhitler Anbau- und Bedienungsanleitung des jewasilig
Terminals nach.




2. Consignes de sécurité

2.1 Clause d'exclusion :

Le calculateur de travaux pour semoir monograine
est destiné exclusivement pour [utilisation
agricole. Toute installation ou utilisation en deho
de ce cadre n'est plus sous la responsabilité dt
fabricant.

Le fabricant n‘assume aucune responsabilité pour
les dommages provoqués aux personnes ou au
biens. Tous les risques d'une utilisation non
conforme sont a la charge unique de I'utilisateur.

L'utilisation conforme inclut également le respect
des conditions d'exploitation et d'entretien
prescrites par le fabricant.

Les prescriptions de prévention d'accident en
vigueur ainsi que les réglementations
généralement reconnues de technique sécuritaire
industrielles, médicales et de circulation routere
doivent étre respectées. Toutes les modifications
exécutées sur la machine sans l'accord du fabrican
excluent sa responsabilité.

2.2 Dispositifs de sécurité

Avertissement !

AN

Veuillez toujours respecter ce symbole
signalant les mesures de sécurité
importantes.
Il signifie : Attention! Soyez vigilant!
Il s'agit de votre sécurité.

VAN

Lisez la notice d'utilisation avant
d'utiliser pour la premiére fois le
systéeme.

2. Sicherheitshinweise

2.1 Ausschlussklausel:

Der Jobrechner Einzelkorn Drille ist
ausschlieRlich  fir den Einsatz in der
Landwirtschaft bestimmt. Jede dartber

hinausgehende Installation oder Gebrauch liegt
nicht im Verantwortungsbereich des Herstellers.

Fir alle hieraus resultierenden Schaden an
Personen oder Sachen haftet der Hersteller nicht.
Alle Risiken fur nicht bestimmungsgemalien
Gebrauch tragt allein der Benutzer.

Zur bestimmungsgemalen Verwendung gehort
auch die Einhaltung der vom Hersteller
vorgeschriebenen Betriebs- und
Instandhaltungsbedingungen.

Die einschlagigen Unfallverhitungsvorschriften,
sowie die sonstigen allgemein anerkannten
sicherheitstechnischen, industriellen,
medizinischen und straBenverkehrsrechtlichen
Regeln  sind einzuhalten. Eigenmé&chtige
Veranderungen am Gerét schlieRen eine Haftung
des Herstellers aus.

2.2 Sicherheitsvorkehrungen

Warnung!

AN

Achten Sie immer auf dieses Symbol fur
Hinweise auf wichtige
Sicherheitsvorkehrungen.

Es bedeutet Achtung! Werden Sie
aufmerksam!

Es geht um lhre Sicherheit.

A\

Die Bedienungsanleitung lesen, bevor
das System zum ersten Mal benutzt
wird.




meuillez respecter les mesures préventives enkdsctions de sécurité suivantes : \

AN’enIevez pas de mécanismes ou panneaux de sécurité

AAvant d'utiliser I'appareil, veuillez lire et bieromprendre cette notice. Il est également imporgat les autres utilisateurs lisent
et comprennent ce manuel

ACoupez l'alimentation de courant (retirer la pded’équipement de base) lors de la maintenanaediemploi du chargeur.
ANe jamais effectuer des travaux de maintenance suég@rations lorsque le calculateur de travaus@ss tension.

AAvant une soudure sur l'appareil ou sur une maatoneectée, veuillez arréter l'alimentation élecidretirer prise électrique de
I'équipement de base).

AEloigner les enfants de I'appareil.

AN’exposez pas le calculateur de travaux et les oeptu jet direct d’un nettoyeur a haute pression.

ALe calculateur de travaux ne doit pas étre ouli&stiverture illégale provoque la perte de tout to® garantie.
AActionner les touches du bout du doigt. Eviter e les ongles des doigts.

AAU cas ol vous ne comprenez pas une certaine pargette notice, aprés que vous l'avez lue, veulbatacter votre fournisseur
ou le service clientéle Miiller-Elektronik pour ofited'autres explications avant d'utiliser I'apjare

AVeuillez lire attentivement toutes les indicatiors sBcurité du manuel ainsi que les étiquettes deris® sur I'appareil. Les
étiquettes de sécurité doivent étre toujours bisiblés. Remplacez les étiquettes manquantes oonamdgées Veuillez faire le
nécessaire pour que de nouvelles piéces de I'apparent toujours munies d'étiquettes de sécuaitielles. Vous pouvez obtenir des
étiquettes de remplacement chez votre fournisgrééa

AApprenez a utiliser la machine et les commandes deigre conforme. Personne ne doit utiliser l'appaans instructions
précises.

APréservez la machine et les piéces complémentairbsn état. Les modifications ou I'utilisation Saermission peuvent affecter
\Iefonctionnement et/ou la sécurité et peuventuariter la durée de vie de I'appareil.

@eachten Sie die folgenden empfohlenen VorkehrungenSicherheitsanweisungen: \

A Entfernen Sie keine Sicherheitsmechanismen oddrilder.

A Bevor Sie das Gerat benutzen, lesen und versteleedi€se Anleitung. Genauso wichtig ist, dass weitezdigher dieses
Geréats das Handbuch lesen und verstehen.

A Bei der Wartung oder beim Einsatz eines Ladegeré&ehalten Sie die Stromversorgung ab (GrundausmjisStecker
abziehen).

A Fihren Sie nie Wartung oder Reparaturen am Gerairigeschaltetem Jobrechner aus.

A Beim Schweillen am Gerat oder an einer angehangtaschihe, ist vorher die Stromzufiihrung zu untetigac
(Grundausrustung Stecker abziehen).

Kinder vom Gerat fernhalten.
Setzen Sie den Jobrechner und die Sensoren miohtldtekten Strahl eines Hochdruckreinigers aus.
Der Jobrechner darf nicht gedffnet werden. Widettettes Offnen fiihrt zum Verlust jeglicher Garantiganishe.

Betétigen Sie die Tasten mit Ihrer Fingerkuppenvgden Sie es, die Fingernagel zu benutzen.

Addds

Sollte irgendein Teil dieser Anleitung nach demdrethnen weiterhin unverstéandlich bleiben, setzens®h zwecks weiterer
Erklarungen vor dem Einsatz des Gerates mit dem ldénder mit dem Muller-Elektronik Kundendienst inrbiadung.

A Lesen Sie sorgfaltig alle SicherheitsanweisungerHmmdbuch und die Sicherheitsetiketten am Gerahe8ieitsetiketten
sollen immer in einem gut lesbaren Zustand seisetzen Sie fehlende oder beschéadigte EtikettergeBo8ie dafiir, dass neue
Geréateteile mit den aktuellen Sicherheitsetiketrsehen sind. Ersatzetiketten erhalten Sie vomitangtorisierten Handler.

A Lernen Sie die Maschine und Steuerung vorschriiimzu bedienen. Niemand soll die Maschine ohnawgeAnweisungen
bedienen.

A Halten Sie die Maschine und die Zusatzteile in gutéustand. Unzuldssige Veréanderungen oder Gebrauchekodie
\Funktion und/oder Sicherheit beeintréachtigen urdigibensdauer der Maschine beeinflussen. /

7



3. Vue d'ensemble et mise en route 3. Ubersicht und Inbetriebnahme

Le calculateur de travaux seul n’'est pas suffisant Der Jobrechner ist allein nicht ausreichend um die

pour commander le semoir monograine. Einzelkorn Drille zu bedienen.

Le calculateur ne peut étre utilisé que lorsqust e  Der Jobrechner kann nur benutzt werden, wenn er

connecté a travers un équipement de base a un d¢ Uber eine Grundausristung an eines der oben

terminaux précités sur le tracteur. aufgefihrten  Terminals auf dem  Traktor
angeschlossen wird.

Schéma 3-1 Vue d'ensemble Abbildung 3-1dérsicht
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4 h

(1) Console CS 6200-24

(2) Support

(3) Equipement de base tracteur

(4) Capteur de vitesse

(5) Cable de connexion machines-calculateur travaux

(6) Cable de connexion pour 2éme calculateur travau

(7) Module principale

(8) Module secondaire en option

(9) Faisceau électrique pour calculateur travauirma

(10) Faisceau électrique pour calculateur travaaomsdaire en option

Dans schéma 3-1, vous avez une vue d'ensenalleCS 6200-24vec I'équipement de base du tractelir
avec capteur de vitesse, calculateurs de travaiaseeaux électriques.

L’équipement de base alimente le CS 6200&84c le courant électrique, établit la liaison ankachine et
fournit une connexion au capteur de vitesse dueuac

Le céble de connexion (4), les calculateurs travdeida machine (6) et (7) et les faisceaux élaotsq
correspondants font partie de la machine. Suivantiveau d’extension, différentes configurationstso
possibles.

N /
4 )

(1) CS 6200-24

(2) Multifunktionsgriff

(3) Traktor Grundausrustung

(4) Geschwindigkeitssensor

(5) Anschlusskabel Maschinen-Jobrechner
(6) Verbindungskabel ftr 2. Jobrechner

(7) Master Jobrechner

(8) Slave Jobrechner optional

(9) Kabelbaum fur Master Jobrechner

(10) Kabelbaum fir Slave Jobrechner optional

In Abbilding 3-1 sehen Sie eine Ubersicht dé$ 6200-24 mit Traktor-Grundausriistung mit
Geschwindigkeitssensor, Jobrechnern und Kabelbdumen

Die Grundausristung versorgt dz§6200-24 mit Spannung, stellt die Verbindung zur Maschiee bnd
bietet einen Anschluss fur einen Geschwindigkeitsseam Traktor.

Das Anschlusskabel (5), die Maschinen Jobrechneurfd (8) und die zugehérigen Kabelbdume (9) upd
(10) gehéren zur Maschine. Hier sind je nach Aushde unterschiedliche Konfigurationen maéglich.

. /




4. Ecrans

La structure des écrans est représentée dans@maach
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4. Masken

Auf dieser Seite ist die Maskenstruktur dargestBlitbei wurde auf die Darstellung der Ta<E:>

(zurtick zur Arbeitsmaske) ut ) (vorherige Maske) verzichtet.
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4.1 Ecran de travail / Arbeitsmaske
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Schéma 4-1 Ecran de travail Abbildung 4-1 Arbeitsmaske
Table 4-2 Touches de I'écran de travail Tabelle 4-2 Softkegler Arbeitsmaske 1
Touche Description
programmeée
Softkey Beschreibung
‘:'l Passage a I'écran « Résultats 1 ».
Wechselt in die Maske ,Ergebnisse 1°.
i Avec cette touche, tous les rangs configurés pouse nen arrét
v permanente, seront coupés de nouveau. Le chapitee€it comment

présélectionner des rangs pour coupure permanente.

Mit dieser Taste werden alle Aggregate, die alsnp@ent abgeschaltet
konfiguriert wurden erneut abgeschaltet. KapitS8leite 18 beschreibt, wie
Aggregate zur permanenten Abschaltung vorgewahiteve

5 % Jalonnement en plus : Une trace en avant danshimeyde jalonnement.
= Fahrgasse plus: Im Fahrgassenrhythmus eine Spwéktst
Jalonnement en moins : Une trace en arriere dangytleme deg
j % jalonnement.

Fahrgasse minus: Im Fahrgassenrhythmus eine Spigkzu
Jalonnement Stop : Arréter / reprendre le jalonnage

Fahrgasse Stop: Der Fahrgassenrhythmus wird imeveegde (also be
Wechsel der Arbeitsstellung) nicht weitergeschaltetdiesem Zustand
wird auch das manuelle Weiterschalten des Rhythmtesbunden.
— Mise en route de tous les rangs. Lorsque rangséténtoupés de droite, de
““ gauche ou en permanence, on peut remettre en taugdes rangs avec
cette touche.

A\ Attention : Tous les rangs coupés en permanencersat remis en route
également.

Alle Aggregate einschalten. Wurden Aggregate vocht® links ode
permanent abgeschaltet, so kbnnen mit dieser &st&ggregate wiede
eingeschaltet werden.

AN\ Achtung: Alle permanent abgeschalteten Aggregate eavden auch
wieder eingeschaltet.

=
-
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Touche Description
programmeée
Softkey Beschreibung
e Coupure rang de gauche. Chaque appui sur la totminge un rang €
“ partant de la gauche.
Aggregatabschaltung von links. Mit jedem Druck dre$aste wird von
links beginnend ein Aggregat abgeschaltet.
s Mise en route rang a gauche. Chaque appui sumuthéomet en route

rang sur la gauche du dernier rang en marche.

Aggregatzuschaltung nach links. Mit jedem DrucksdreTaste wird da
Aggregat links neben dem letzen eingeschalteteneygy eingeschaltet.

—

Coupure rang de droite. Chaque appui sur la towchge un rang €
partant de la droite.

Aggregatabschaltung von rechts. Mit jedem DruclselieTaste wird vo
rechts beginnend ein Aggregat abgeschaltet.

ey

Mise en route rang a droite. Chaque appui surdelte met en route le
rang sur la droite du dernier rang en marche.

Aggregatzuschaltung nach rechts. Mit jedem Druelseli Taste wird das
Aggregat rechts neben dem letzen eingeschaltetgreggt eingeschaltet.

13



Table 4-3 Affichages écran de travail Tabelle 4-3 Anzeigen
Affichage Description

Anzeige Beschreibung

ﬁ % 1 Numeéro du passage du rythme actuel

Fahrgassennummer innerhalb des aktuellen Rythmus
Arrét du Jalonnage

Fahrgasse Stop: Der Fahrgassenrhythmus wird imevigegde

und auch manuell nicht weitergeschaltet.

o m Numéro de rythme, ici 1. Le rythme est calgulé
1 automatiquement a l'aide des données machine. Bleet®n

manuelle du rythme n’est donc plus nécessaire.

Rhythmusnummer, hier 1. Der Rhythmus wird anhand| de
Maschinendaten automatisch berechnet. Eine mantiefe/ahl
des Rhythmus ist damit nicht mehr notwendig.

0.0 knsh Vitesse actuelle.

Aktuelle Geschwindigkeit.

sim Vitesse simulée.
0.0 kmvh
Simulierte Geschwindigkeit.
5] Vitesse de rotation actuelle de la turbine.
1/min

Aktuelle Geblasedrehzahl.
Etat des rangs en position de travail « Arrét ».

Aggregatzustand bei ausgeschalteter Arbeitsstellung

Etat des rangs en position de marche et tous fegs rais en
route.

Aggregatzustand bei eingeschalteter Arbeitsstellung alle
Aggregate eingeschaltet
Coupure de rangs lors de position en marche ; taagy2 sont

0
f]
i
i
i‘ coupés,
q
f]
0
ﬁ

Aggregatabschaltung bei Arbeitsstellung an; Reihennd 2
abgeschaltet.

Coupure permanente de rangs; rang 2 et 5 sontésoap
permanence, position de travail a I'arrét.

D

Permanente Aggregatabschaltung; Reihen 2 und 5aoem
abgeschaltet, Arbeitsstellung aus.
Coupure de rang suivant le rythme. Dans I'exempauche, l¢
rang 6 a été arrété.

)

Rythmusbedingte Aggregatabschaltung. Im Beispndisliwurde
das Aggregat Nr. 6 abgeschaltet.

14



Val hMoyenne
Ecart grain

0.0Gr! ha
0.0cm

« Valeur moyenne » indique la moyenne de graindhpar
« Ecart grain » indique I'’écartement en cm enticie graine.

« Mittelwert » zeigt den Menge Kdrner pro Ha in Bhschnitt
« Kornabstand » zeigt den Abstand zwischen KéroeRaihe

15



4.2 Ecrans résultats  /

4.2.1 Résultats 1

/

Ergebnismasken

Ergebnisse 1
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Moyenne
Total quan.

@35{3 Total surf.

Total dist.

total temps
@iﬂEE H.service

0
0
0
0
0
0
0
0
0
0

0.

208 MG
.00 ha
.00 ha
.00 km
20 h
.00 ha/h
.0 MGr
.00 ha
.00 km
.0 h

L h

1?7
-
=)

€|l

CE

CEN | "ERGEBN1'SSE |1

4444444Menge
@E Fliche
%I‘Fléche (-FG)

—qiStredke

Zeit

|
Duirichsichin t

Gesamtmenge

gﬁE{a | Gesamt fl .

Gesamtstr.
lliGeisamtizia it

‘Befriebssf.

0.

0
0
0
0
0.
0
0
0
0
0

.0 TKb
.00ha
.00ha
.00km

Ol h
.00ha’/h
.0 TK&
.00ha
.00km
2100 [k

L n

Schéma 4-4 Résultats 1

Abbildung 4-4 Ergebnisse 1

L’écran affiche les compteurs journaliers et dalisation.
Seuls, les compteurs journaliers peuvent étre ré&@individuellement ou en totalité.
Les compteurs de totalisation ne peuvent pas étréfaces.

In dieser Maske werden die Tages- und Gesamtzah{gzeigt.
Die Tageszahler kbnnen einzeln oder gemeinsam allifjNsetzt werden.
Die Gesamtzahler kbnnen nicht geléscht werden.
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Table 4-5 Touches Résultats 1

Talle 4-5 Softkeys Ergebnisse 1

Touche Description
programmeée
Softkey Beschreibung
Efface le compteur journalier Quantités
CEN
Loscht den Tageszahler Menge
Efface le compteur journalier Surfaces
CE]
- Loscht den Tageszahler Flache
Efface le compteur journalier Distances
&ll| | ._
Loscht den Tageszéhler Strecke
Efface le compteur journalier Temps
CEQ
Loscht den Tageszahler Zeit

CE

Efface tous les compteurs journaliers

Ldscht alle Tageszahler

Passage a I'’écran « Données machine 1 ».

Wechselt in die Maske ,,Maschinendaten 1*

Passage a I'écran de sélection d'arrét permaneahge

Wechselt in die Maske zur Vorwahl der permanentdschaltung vor

Aggregaten

—

Passage a I'écran « Résultats 2 ».

Wechselt in die Maske , Ergebnisse 2*

Retour a I'écran précédent.

Wechselt in die Arbeitsmaske

17



4.2.2 Présélection mise en arrét permanent de rangs

Depuis I'écran « Résultats 1 », appuyer sur |lah®

7

pour accéder a la mise en arrét permanente de.rang

Avec les touche

et

, Sélectionner le ou les rangs a modifier.

La fleche «t » en-dessous du rang désigne le rang sélectionné.

Modifier I'état du rang avec la touc

by

0
a

Chaque rang avec une mise a l'arrét permanentepggésenté .

a

Les rangs représentﬁ;ne seront pas concernés par la mise en arrét pentea

Appuyer sur la touc

i)

pour annuler la présélection de la mise a I'gre@nanente de tous les rangs

/N Attention : dés gue I'état d'un des rangs a été nalifié, tous les rangs présélectionnés sont mis a

['arrét.

Depuis I'écran de travail, appuyer sur la to L]

pour annuler la mise a l'arrét permanente.

L'arrét permanent peut s’annuler a la fin du chéwog explications ci-dessous).

Accéder au réglage de la programmation permanemtéécran « Données machine 1 » sur la ligne « iFeu
TR perm »voir page 16-17).

La mise a l'arrét permanent est mémoriseée.

Depuis I'écran de travail, appuyer sur la tot

pour enclencher la mise a 'arrét permanente.

PROGR PERM RG

P
—_—
I

1

A

Ay

0000

Schéma 4-6 Présélection mise en arrét permanente dags
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4.2.2 Vorwahl fur permanente Aggregatabschaltung

Aus der Maske Ergebnisse 1 erreicht man die Magk@ermanenten Aggregatabschaltung durch Dricken de
1

Tast

— —_

Mit den Taster und wird das Aggregat gewahlt, dessen Zustand verémazden soll.
Ein Pfeil unterhalb der Aggregate zeigt das auspdw@ ggregat an.

Loy

Mit der Tast wird der Zustand des Aggregates geandert.

0
al

Ein Aggregat ist zur permanenten Abschaltung voédetywenn es so dargestellt Wi::d Alle Aggregate die
|

mit diesem Symboﬁ gezeigt werden, bleiben von der permanenten Allisctgaunberthrt. Die Vorwahl der

permanenten Abschaltung kann mit der T U0 | fur alle Aggregate wieder riickgangig gemacht werde

AN Achtung: Sobald der Zustand eines der Aggregate gedert wird, werden alle vorgewahlten
Aggregate abgeschaltet.

Die permanente Abschaltung wird durch Dricken dsest W | in der Arbeitsmaske wieder aufgehoben.

Je nach Einstellung des Parameters ,Vorgew. —pd@irinfden Maschinendaten (siehe Table 4- SeitewdB)
die permanente Abschaltung auch am Feldende aujgaho

Yo

Die Vorwabhl bleibt in beiden Féllen bestehen undrkgderzeit wieder mit der Tag in der Arbeitsmaske
aktiviert werden.

| ‘-[?;H ~” 9—‘:{‘
O = e sl F
| Fm E il

(VORWAHL PERM. TB|
—

M

‘ 3
Abbildung 4-6 Vorwahl fir permanente Aggregatabsch#ung
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Table 4-7 Touches mise en arrét permanente dengs
Tabelle 4-7 Vorwabhl fir permanente Aggregatabschaitng

Touche Description
programmée
Softkey Beschreibung
Déplacer le curseur vers prochain rang sur la gauch
h
Cursor zum nachsten Aggregat nach links bewegen.
Déplacer le curseur vers prochain rang sur laelroit
—
Cursor zum nachsten Aggregat nach rechts bewegen.
i Modifier I'état d'un rang
IR

Aggregatzustand umschalten
Mise en route de tous les rangs.

i
)

4.2.3 Résultats2 / Ergebnisse 2

Alle Aggregate einschalten
Retour a I'écran précédent.

Springt zuriick in die Maske ,Ergebnisse 1°.

Depuis I'écran « Résultats 1 », appuyer sur Ial@ pour accéder a « Résultats 2 ».

Von Anzeige « Ergebnisse 1 », auf Ta@ driicken um « Ergebnisse 2 », zu erreichen.

=] - | ([ - o Fp—
W = J ] 1 4 ) rr— il
= < | |[EiaE =
T RESULTAT 2 T | ERGEBNISSE 2
= Rang 1 0.0 MGr |- Reihe 1 0.0 Tk
Rang 2 0. 0" MGF Reihe 2 0.0 TK®
€E - Rang 3 0.0 MGr CE » Reihe 3 0.0 Tkp
Rang &4 0.0 MGr — - |/ [|Relihlel |k 0.0 TKé
1 Rang 5 0.0 MGr 1 Reihe 5 0.0 TKs
Rang 6 0.0 MGr Reihe 6 0L 10Tk 6
CE =) | | CE
Schéma 4-8 Résultats 2 Abbildung 4-8 Ergebnisse 2

On affiche sur cet écran la quantité moyenne spdig chaque ligne en milliers de graines.
Les compteurs peuvent étre effacés globalememnmdviduellement.

In dieser Maske wird die durchschnittliche Ausbrirenge der einzelnen Reihen in Tausend Kdrnern aigjez
Die Zahler kbnnen gemeinsam oder getrennt gelasetden.
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Table 4-9 Touches Résultats 2

Talle 4-9 Softkeys Ergebnisse 2

Touche Description
programmeée
Softkey Beschreibung

1

Fait monter la fleche de sélection d’'un rang

Bewegt den Markierungspfeil eine Reihe nach oben

Efface la valeur Milliers de graines du rang sétettie

Loscht den TKorn-Wert der markierten Reihe

Fait descendre la fleche de sélection d’'un rang

Bewegt den Markierungspfeil eine Reihe nach oben

Efface la valeur Milliers de graines de tous legysa

Loscht den TKorn-Wert fiir alle Reihen

Passage a I'écran « Résultats 1 ».

Wechselt in die Maske ,Ergebnisse 1*

!
CE
F
)

Retour a I'écran précédent.

Wechselt in die Arbeitsmaske.
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4.3 Ecrans don

Depuis I'écran « Résultat 1 » appuyer sur la to

Die Maschinendaten Masken werden aus der MaskebBigge 1 mit der Tas

nées machine /

el

Maschinendatbtasken

=> « Données machine 1 »

+

alle Maschinenrelevanten Einstellungen vorgenommen.

aufgerufen. Hier werden

4.3.1 Données machine 1 / Maschinendaten 1
LEE » =7 [ — o -
K .ng -y = 4 3 ‘-W*_—r‘: | |8 o If'
H—H ) | B P
DONNEES MACHINE 1 G 'MASCHINENDATEN 1 e
100m ‘ 100m
Nb rangs 6] " [Anzahl Reihen (6] ,'
Dist. rang 50.0cm . Reihenabstand 50.0cm o
Trous disc sem 0 |Anz. Bohrungen 0
SERVICE SERVICE
Impuls./100m 0 /Impulse/100m 0
Turbine thép. 01/min Gebldase soll 01/ min
Turbine reel 01/min m [iGlelb Liais el liiis T 01/ min
Fourr.-TR perm. arrét Vorgew.-perm.TB aus
|
sim. vitesse arréat @ [sim. Geschwind. aus
sim. vitesse 0.0 km/h ‘sim. Geschwind. 0.0 km/h | &

Schéma 4-10 Données machine 1

Abbildung 4-10 Maschinendaten 1

Table 4-11 Touches Données machine 1 Tabelle 4-11 Softkeys der Maschinendaten-Mke 1
Touche Description
programmée
Softkey Beschreibung
s Passage a I'écran pour le calibrage du capteutasss.
o o +]
100m Wechselt in die Maske zur Kalibrierung des Geschigkeitssensors.
_. ' Reprend la vitesse de rotation turbine actuellernemitesse théorique.
.@
[ ]

Ubernimmt die aktuelle Geblasedrehzahl als Solltabh

SERWICE

Passage a I'écran « Service 1 ».

Wechselt in die Maske ,, Service 1“.

> )

Passage a I'’écran « Données machine 2 ».

Wechselt in die Maske ,,Maschinendaten 2.

=)

Retour a I'écran précédent.

Wechselt in die Arbeitsmaske.
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Table 4-12 Affichages données machine 1

Parametres Description

Nb rangs On définit ici le nombre total de rangs. (Cetteication est
nécessaire pour la largeur de travail de la maaodtites
détermination du rythme de jalonnement)

Dist. rangs La distance entre deux rangs vois@stté€ indication est

nécessaire pour la détermination du rythme de fjedorent)

Trous disc sem

Nombre de trous du disque semoir

Impuls./100m

Réglage des impulsions / 100 m pooajseur de vitesse.
On peut effectuer un calibrage si la valeur n‘astgonnue.

Cette valeur doit étre réglée exactement puidgu'el
influence la vitesse, la mesure de surface etiérgle de la
guantité semée.

Turbine theo

On indique la vitesse de rotationadiitbine a surveiller. i
est également possible de mémoriser la vitessetagon

‘ @) p
réelle par la touc B Une alarme se déclenche lorsqu
la vitesse réelle differe de +10% de la valeur thge.

Turbine reel

Affichage de la vitesse de rotatiaglleéde turbine

Larg. pulve

Largeur de travail du pulvérisateuett€ indication est
nécessaire pour la détermination du rythme de fjedorent.

Largeur voie tr

Empattement du tracteur effectlampiulvérisation. (Cette
indication est nécessaire pour la déterminationythme de
jalonnage)

Fourr.Tour perm.

Ce réglage détermine si la misarggt permanente des
rangs est annulée a la fin du rang ou non. Pagleage
,Off*, toutes les coupures sont préservées. Lagdqus les
rangs doivent étre réutilisés, il faut annuler iaara |'arrét

par la touche ol

A

Sim. vitesse Marche / arrét de la vitesse simulée.

Attention : la vitesse simulée est conservée jusqu'a
l'arrét du calculateur de travaux ou jusqu'a cergléarréte
iC.

Sim. vitesse On simule cette vitesse en km/h lotgsemulation de

vitesse est sur ON.
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Tabelle 4-12 Maschinendaten 1

Parameter

Beschreibung

Anzahl Reihen

Hier ist die Gesamtzahl der Aggregatzustellen. Diese

Angabe wird fur die Arbeitsbreite der Maschine uthé
Bestimmung des Fahrgassenrythmus bendétigt.

Reihenabstand

Abstand zwischen zwei benachbartegreggten. Dies
Angabe wird fir die Bestimmung des Fahrgassenrys
bendtigt.

mu

Anz. Bohrungen

Anzahl Bohrungen der Séscheibe

Impulse/100m

Hier werden die Impulse / 100 m fur n
Geschwindigkeitssensor eingestellt.

bekannt, kann eine Kalibrierung durchgefuhrt werden

AN Dieser Wert muss sehr genau eingestellt werdemy
die Geschwindigkeit, die Flachenmessung und
Uberwachung der ausgebrachten Menge beeinflusst.

Ist der Werchmi

de

da
die

Geblase soll

Hier wird die Geblasedrehzahl eingegeldie Uberwacht

werden soll. Es ist auch moglich die aktu

Geblasedrehzahl mit der Tas O abzuspeichern. Weic
die Drehzahl mehr als +10% vom Sollwert ab, wird
Alarm ausgegeben.

plle

ei

Geblase ist

Anzeige der aktuellen Geblasedrehzahl

Spritzenbreite

Arbeitsbreite der Pflanzenschuttzprdie zur Pflege des

Bestandes benutzt wird. Diese Angabe wird fur
Bestimmung des Fahrgassenrhythmus benétigt.

die

Tr-Spurbreite

Spurbreite des Traktors, mit dem

die

PflanzenschutzmalRnahmen durchgefiihrt werden. Diese
Angabe wird fur die Bestimmung des Fahrgassenrhyshm

bendtigt.

Vorgew. —perm.TB

Mit dieser Einstellung kann festgé werden, ob di
permanente Abschaltung von Aggregaten am Feld
wieder aufgehoben wird oder nicht. Mit der Einsted
»=aus”, bleibt die permanente Abschaltung erhaltgallen
alle Aggregate wieder benutzt werden, so muss

il (siehe Table 4- Seite 1

Abschaltung mit der Tas
aufgehoben werden.

sim. Geschwind.

Hier wird die simulierte Geschwagigiit ein- und

ausgeschaltet. AN Achtung: Die simulierte
Geschwindigkeit bleibt bis zum Auschalten des Jcitmers
erhalten, oder bis sie hier wieder ausgeschaltet wi

sim. Geschwind.

Diese Geschwindigkeit wird simujievenn die simuliert
Geschwindigkeit eingeschaltet ist.

ende

die

D
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4.3.2 Données machine2 / Maschinendaten 2

Depuis I'écran « Données machine 1 » appuyer Soume@ => « Données machine 2 ».

Von Anzeige « Maschinendaten 1 » auf Ta@ driicken => « Maschinendaten 2 ».

o ] | | ] - FEm—
H—H « | |EH -
DONNEES MACHINE 2 ‘ }MASEHINENDATEN 2
Régulation ‘ Resgelumg |/ I e e
Impuls./rotat. 100 Impulse/Umdr. 100
Facteurderég 1.00 ‘% Regelfaktor 1.00
PWM val.départ 100 I i PWM - Startwert 100 A
PWM val.min. 30 SERVICE PWM  min. Wert 30 SERVICE
Impuls./rotat. 2 f i it Impulse/Umdr. 2 -
Moyenne oui :" | Durchschnitt ja m
+ Déviation 15% — | + Abweichung 15% f
- Déviation 15% @ ! _ Abweichung 15% amy
mhx - Version &4.11 mhx - Version 411 -
iop - Version 1.23 R ‘ iop - Version 123
Schéma 4-13 Données machine 2 Abbildung 4-13 Maschinendaten 2
Table 4-14 Touches données machine 2 Tabelle 4-14 Softkeys der Maschinendaten-ddke 2
Touche Description
programmeée
Softkey Beschreibung
Passage a I'écran « Service 1 ».
SERWICE

Wechselt in die Maske ,Service 1“.

D Passage a I'’écran « Données machine 1 ».

Wechselt in die Maske ,,Maschinendaten 1°“.

Retour a I'écran précédent.

Wechselt in die Arbeitsmaske.
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Table 4-15 Affichages données machine 2

Parametres Description

Parameter Beschreibung

Régulation Lorsque la machine est équipée d'une régulationtetmo
hydraulique), cette régulation peut étre activée ic

Regelung Ist die Maschine mit einer Regelung (Hydromot

ausgestattet, so kann die Regelung hier aktiviertien.

% Impuls./rotat.

% Impulse/Umdr.

Il faut indiquer ici le nombre d'impulsions parabton de la

turbine du semoir.

Die Anzahl der Impulse pro Umdrehung der Sawelidiisr
einzugeben.

Facteur regul.

Regelfaktor

Le facteur de régulation modifie le comportementthteur,

hydraulique en cas de régulation activée. Pldadeeur de

régulation est élevé, plus le moteur réagit vite.

Der Regelfaktor verandert das Regelverhalten
Hydromotors bei aktiver Regelung. Je grol3er
Regelfaktor, desto schneller reagiert der Motor.

PWM val. Départ

PWM - Startwert

N/A

Nicht benutzt

PWM val. Min

PWM min. Wert

N/A

Nicht benutzt

Impuls./rotat.

Impulse/Umdr.

Il faut indiquer ici le nombre d'impulsions parabton de la

turbine.

Die Anzahl der Impulse pro Umdrehung des Geblast
hier einzugeben.

+ Abweichung

Moyenne Activer le seuil d’alarme haut et bas de la popaoiat

Durchschnitt Abweichung hoch und niedrig des Menge Korner prg
aktivieren

+ Déviation Valeur du seuil d'alarme haut

Wert fur Abweichung hoch

- Déviation Valeur du seuil d’alarme bas
- Abweichung Wert fir Abweichung niedrig
mhx-Version Version de logiciel
mhx-Version Softwareversion

iop-Version Version de I'object-Pool
iop-Version Objekt-Pool Version

Tabellel5 Maschinendaten 2

or)

des
der

S i

Ha
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4.3.3 Données machine 3

Depuis I'écran « Données machine 1 » appuyer smutme@

Auf Anzeige « Maschinendaten 2 » auf T@

=> « Données machine 3 ».

driicken => « Maschinendaten 3 ».

b ol E
b | |4 El
o
DONNEES MACHINE 3
Largeur pulv. 24 .00/m
Larg.voietr. 1.80m
Rang/voie de pass 1
debut bord de champ gauche
1/2 Nbrangs non SERVICE
ERP_X (DRF-ERP) 0.000m
CRP_X (CRP-DRP) 0.000m m
Tempo. commut . ou i

bigRE

» -
‘ }:rJ\ # e,
—
!MASCHINENDATEN 3
‘ Spritzenbreite 24.00m ULk

Tr.-Spurbreite 1.80m
Reihen/Fahrgasse 1
‘ Anfangsfeldrand links I e
1/2 Anz. Reihen nein SERVICE
| ERP_X (DRF-ERP) 0.000m I
| CRP_X (CRP-DRP) 0.000m
Schaltverzoeg. ja

Schéma 4-16 Données machine 3

Table 4-17 Touches données machine 3

Abbildung 4-16 Maschinendaten 3

Tabelle 4-17 Softkeys der Maschinendaten-ddke 3

Touche Description
programmée
Softkey Beschreibung
Passage a I'écran « Service 1 ».
SERVICE

Wechselt in die Maske ,Service 1°.

> )

Passage a I'’écran « Données machine 1 ».

Wechselt in die Maske ,Maschinendaten 1“.

=)

Retour a I'écran précédent.

Wechselt in die Arbeitsmaske.
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Table 4-18 Affichages données machine 3 Tabellel8 Maschinendaten

3

Parametres

Parameter

Description

Beschreibung

Largeur pulv.

Spritzenbreite

Largeur du pulvérisateur en m

Arbeitsbreite der Pflanzenschutzspritze in m

Larg . voie tr.

Tr -Spurbreite

Largeur de la voie du tracteur en m

Spurbreite des Traktors in m

Rang / voie de pass

Reihen/Fahrgasse

Anzahl Reihen abgeschaltet pro Ausschaltung (imiper

Début bord champ

Anfangsfeldrand

Gauche ou droite Indique-le coté du démarrage du chan
en mode jalonnage.

Anfang von Feldrand links oder recht: die Seite von
Feldrand fur Fahrgassenschaltungsmodus hier angeben

% Nb rangs

Y Anz. Reihen

Décalage d'un inter rang

Versetzung von einem Reihenabstand

ERP X /
ERP X Nicht benutzt
CRP X /
CRP X Nicht benutzt

Tempo. Communt

Schaltverzoeg.

/

P

Nicht benutzt
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4.3.4 Calibrage du capteur de vitesse

Depuis I'écran « Données machine 1 » appuyeladouthe

Attention : le calibrage doit étre effectué de maiere trés exacte. La vitesse, la mesure de
surface et le contrdle ou réglage de la quantité g sont influencés par cette donnée.

Procédure :
1. mesurer et marquer une distance de 100 m dahsitep.

2. Mettre la machine en position de travail.

. TeTa]

3. Appuyer sur la touch

pour démarrer le processus de calibrage au délsut@m.

= = ~
'45;;EJ # Eifgiﬁ<
F—H -

CALIBRAGE

1. Démarrer E E

Schéma 4-19a Calibrage capteur de vitesse

4. La touche disparait. Les toucl X | et F€ | vont s'afficher.
= -
b A ] |4
H—H 7]
CALIBRAGE

2. Roulez 100m

3. Arnret OK
argrer - HC OB
ESC

Nbr impulsions 0

Schéma 4-19b Calibrage capteur de vitesse suite

5. Conduire la distance de 100 m.
Pendant le trajet, les impulsions détectées sdithafes.

oK

6. Appuyer su

a la fin des 100m pour confirmer les impulsiontedi&es.

ESC

La touch interrompt la procédure de calibrage. L'ancievaleur est conservée.

La nouvelle valeur est affichée sur I'écran « Dasnm@achine 1 ».
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4.3.4 Kalibrierung des Geschwindigkeitssensors

Die Kalibriermaske fiir den Geschwindigkeitssensodwn der Maske Maschinendaten 1 mit der Td
aufgerufen.

Achtung: Die Kalibrierung mufd sehr genau durchgefulit werden. Die Geschwindigkeit,
die Flachenmessung und die Uberwachung bzw. Regelyrder Ausbringmenge werden
dadurch beeinflusst.

Vorgehensweise:
1. Eine Strecke von 100 m auf dem Feld ausmessgmarkieren.
2. Den Traktor mit der leeren Maschine zur markeitinie fahren und Maschine in Arbeitspositiomigan.

3. Die Tast ducken, um den Kalibrierprozess zu starten. Detel@erschwindet.

i g [ pm—
&

b — b o
lsiz==1l E E I

(AL BIRY 1 E R UINIG

1. Starten

Abbildung 4-19a Kalibrierung Geschwindigkeitssensor

oK

ESC

4. Es erscheinen die Tas

\ KALIBRIERUNG

~ 2. Fahren 100m

;3. Stoppen OK
oderppahbrechen ESC OK
ESC

‘ Anzahl Impulse 150

Abbﬁdung 4-19b Kalibrierung Geschwindigkeitssensor

5. Die 100 m Strecke abfahren und am Ende anhalten.
Wahrend der Fahrt werden die ermittelten Impulggeaeaigt.

6. Am Ende die Tas oK

driicken, um die ermittelten Impulse zu bestatigen.
ESC

oK

Der neue Wert wird in der Maschinendatenmaskegezgigt. Wird die Tas
wird der Kalibriervorgang abgebrochen. Der alte ¥Aibt erhalten.

anstelle vor gedrickt,
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4.35Servicel /| Servicel

L’écran « service 1 », permet de tester les fonstides capteurs. Vous devez pour ceci interrongpbairiere
lumineuse du capteur.
Lorsque l'interruption est reconnue, une alarmeléslienchée et le numéro du rang est affiché rahiéc

In dieser Servicemaske 1 kdnnen die Optogeber aniftfon getestet werden. Dazu missen Sie z.B. imghe
Stift oder Bohrer die Lichtschranke im Optogeberzkeitig unterbrechen. Wird die Unterbrechung enkan
ertont ein Hupsignal und die Aggregatnummer wirdzkaitig auf dem Bildschirm angezeigt.

HSpmrs fad | [ — T
T =P 14 ) rr— Ladiill F«
- | b E E, -

SERVICE 1 ‘ \ SIE RV THE E T

signal capt. optique sur !

Optogebersignal auf

b -
=) |
Schéma 4-20 Service 1 Abbildung 4-20 Service 1
Table 4-21 Touches Service 1 Tabelle 4-21 Softkeys Service 1
Touche Description
programmée
Softkey Beschreibung

D Service 2 : Passage a I'écran « Service 2 ».

Service 2: Wechselt in die Maske ,Service 2.

Retour a I'écran précédent.

Springt zuriick in die Maske, aus der diese Maskgeaufen wurde.
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4.3.6 Service 2 |/

L'écran « service 2 » sert a tester :

Service 2

- la fonction du capteur pour la vitesse de rotate la turbine
- la vitesse de rotation de I'arbre de distributiorsemoir

- la vitesse et la position de travail.
Lors de la mise en route, les compteurs d'impulsant tous a 0.
Sur cette page, les capteurs reconnaissent ledsimps, les impulsions sont additionnées pour champteur

individuellement.

L’écran affiche le nombre actuel de rotations emspilies impulsions.

In dieser Maske kann die Funktion der SensorerGiblasedrehzahl, Sawellendrehzahl, Geschwindigieit

Arbeitsstellung getestet werden.

Nach dem Einschalten des Gerates sind die Impu&szalte ,0“. Sobald diese Maske aufgerufen wirdl uhe
Sensoren Impulse erkennen, werden die Impulsefiéan Sensor einzeln aufsummiert.
Zur besseren Kontrolle wird fur die Sawelle nebe ckinzelnen Impulsen auch die aktuelle Drehzahl

angezeigt.
pEr— P ‘
b S | (A 4
e B
SERVICE 2
. Impulsions 0
PWM
Impulsions 0 +
Rotation 0 1/min PWM
Impuls roue 0 -
b T—

Pos. fravail

PWM-signal

888

0 %

\ SHENRIVAGHE 2

Impulse

Impulse
Drehzahl

Radimpulse

| Arbeitsstell.

| PWM - siganl

0

0
0 1/min

0

888

0 %

| [m—

P

PWM
.
PWM

Schéma 4-22 Service 2

Abbildung 4-22 Service 2

Table 4-23 Touches Service 2

Tabelle 4-23 Softkeys Service 2

Touche Description
programmée
Softkey Beschreibung
Pﬁl“’l Augmentation du signal de sortie.
Erh6hen des Ausgangssignals.
PWM Réduction du signal de sortie.
Verringern des Ausgangssignals.
D Passage a I'écran « Service 3 ».

Wechselt in die Maske , Service 3“.

=)

Retour a I'écran précédent

Springt zurick in die Maske, aus der diese Maskgeaufen wurde.
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4.3.7 Service3 |/ Service 3

L’écran « service 3 » sert a tester individuelleties coupures de rangs.
On peut connecter jusqu'a 8 coupures de rangs
La fleche devant la ligne permet de sélectionneolgure de rangs voulue. Exemple : photo ci-dessou

In dieser Maske kdnnen die einzelnen Magnetklagpemiggregatabschaltung getestet werden.
Es konnen bis zu 8 Magnetklappen angeschlosserenedese sind in dieser Maske mit Abschaltungsi8bi
beschrieben.

Mit den Taster und

werden.

kann der Pfeil verschoben und damit eine andergnigtklappe ausgewahlt

Mit der Taste ie kann der Zustand der Magnetklappe umgeschaltetignBunktion getestet werden.

N o | [T e— o r—
b = 14 SR = s o e Al
el o | i
SERVICE 3 T ‘ \ SI{ER| VI El S
— Coupure 1 0 l—b Abschaltung 1 0
Coupure 2 0 Abschaltung 2 0
Coupure 3 0 1 | Abschaltung 3 0
Coupure & 0 Abschaltung & 0
Coupure 5 0 i (b ‘ Abschaltung 5 0
Coupure 6 0 Abschaltung 6 0
By
=) |
Schéma 4-24 Service 3 Abbildung 4-24 Service 3
Etat des coupures : Reihenabschaltung Zustand :
0 => coupure de rang non enclenchée 0 => Reime(erigeschalte® Antrieb)
1=> coupure de rang enclenchée 1=> Reihen asgdadhaltet> kein Antrieb)
Table 4-25 Touches Service 3 Tabelle 4-25 Softkeys Service 3
Touche Description
programmée
Softkey Beschreibung

Déplacer le curseur vers la ligne supérieure.

1

o
Magnetklappenzustand umschalten. Mehrmaliges Betétvechselt
immer zwischen ,0“ und ,1".

D Passage a I'écran « Service 1 ».

Wechselt in die Maske ,Service 1“.

Cursor zur daruber liegenden Zeile bewegen.
Déplacer le curseur vers la ligne inférieure.

Cursor zur darunter liegenden Zeile bewegen.
Modifier I'état de la coupure de rangs.

Retour a I'écran précédent.

Springt zuriick in die Maske, aus der diese Maskgeaufen wurde.
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5Annexe [/ Anhang

5.1 DONNEES TECHNIQUES (calculateur de travaux Fujtsu)
5.1 Technische Daten (Jobrechner Fujitsu)

Table 5-1 : Données techniques Tab. 0-2: Technische Daten

Connexions : - Prise 1 x 42 podles (prise A & B, contreprise wvaillable
avec conducteurs individuels pour la connexion camhes
capteurs)

- prise 2 x 16 poéles.
Anschlusse:
- 1 x 42 poligen Stecker (Stecker A & B, Gegensteck
verriegelbar und mit Einzelleiterdichtungen zum émsss
von Aktorik/Sensorik)

2 x 16 poligen Stecker

Alimentation électrique : |10 .. 16 V DC (inclus protection de charge jus@0¥)

Stromversorgung: 10 .. 16 V DC (inkl. Load-Dump Schutz bis 80V)
Entrée électrique (IN) :  [400mA (pour 14,4V sans consommation, sans alimentate
capteurs externes)

Stromaufnahme (EIN) : |400mA (bei 14,4V ohne Leistungsabgabe, ohne Veuswmg
externer Sensoren)

Température : -20 .. +70 °C (conforme a. IEC68-2-14-Nb, IEC68@R-&
IEC68-2-14Na)

Temperaturbereich: -20 .. +70 °C (gem. IEC68-2-14-Nb, IEC68-2-30 uB€68-2-
14Na)
Boitier : Boitier anodisé en aluminium coulé en continu, @vales en

aluminium peints avec joint EPDM, vis en inox

Gehéause: Eloxiertes Aluminium-Strangguf3gehause, lackierte
Aluminium-Deckel mit EPDM-Dichtung, Edelstahlschbaun

Degré de protection : IP66K (protection anti-poussiere et projections ad’e
pression élevée conforme a la norme DIN40050 pd&tig
1993)

Schutzgrad: IP66K (Staubdicht u. Schutz gegen Strahlwasseerhibhten
Druck gem. DIN40050 Teil9: 1993)

Contrlles Contréle vibrations et coups conforme a IEC68-2

environnementales :

Umweltprifungen: Vibrations- und Stof3prifung gem. IEC68-2

Dimensions : 282 mm x 143 mm x 57 mm (Longueur x Largeur x Hayte
sans prise)

Malie: 282 mm x 143 mm x 57 mm (LxBxH, ohne Stecker)

Poids : 0,95 kg (pour 6,5m de cable d'alimentation)

Gewicht: 0,95 kg (bei 6,5m Anschlusskabel)
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5.2 GLOSSAIRE

Table 5-2: Glossaire

Terme Signification
Bus Un bus signifie que plusieurs appareils (teamimodules etc.) sont ligs
ensemble sur un réseau. On ne fait qu'envoyer agseps de donnéges
(messages) qui peuvent étre recus par tous legipants. Chaque
message est identifié de maniére a ce que chaqgtieigent du bus
puisse reconnaitre si ce message lui est destinéni§uement dans ce
cas, il exploitera ce message.

Bus CAN Un réseau composé généralement par debbesca CAN signifie
~controller Area Network" et a été développé pastxiété Bosch pour
l'utilisation dans des équipements industrielsagtuves. Cette forme de
bus de données est particulierement adaptée pdilisdtion dans des
eéquipements industriels a cause de sa robustesse.

Touches de Des touches de fonction sont des touches sur Hairtal alignées

fonction directement a c6té de I'écran. La fonction actugiache programmeée)
de la touche est affichée en plus sur I'écran.

Ecran Des écrans sont les représentations difEset¥cran d'un calculateur|de

travaux sur le terminal. Sur ces écrans, on affigiseinformations du
calculateur et les fonctions des touches.
Terminal Le terminal est I'unité de sortie et denotande située dans la cabing de
tracteur. Il constitue la liaison entre le conauectet la machine. QOn
affiche sur le terminal toutes les données des meslconnectées. |A
l'aide de touches de fonction, on peut commandgtesoles fonctions

possibles.
Equipement de |L'équipement de base constitue I'élément de liagsre le terminal et le
base tracteur. A travers cet équipement de base, Eaitation électrique et |e
bus de données sont connectés au terminal.
Touche La touche programmeée est la fonction actuelle dtanehe de fonctior

programmeée Elle est représentée sur I'écran a coté de la éodeHonction.
Configuration La configuration est une table deapatres informant le calculateur |de
travaux des fonctionnalités de la machine.
Calculateur de |Le calculateur de travaux est le cerveau de la macH est responsable
travaux de toutes les fonctions. Toutes les fonctionsédelation sont effectuées
et controlées ici. Les valeurs des capteurs s@sunées et envoyées|au
terminal pour l'affichage. Les commandes saisias lptilisateur au
terminal sont transformées ici en signaux et cdenmitdp.ex. des clapets
magnétiques etc. Le cable de connexion machinedesdur de travaux
relie le calculateur au tracteur. Les cables dgdecas et acteurs sgnt
connectés (par faisceau ou distributeur) au cakutale travaux.

ECU Unité de contréle électronique (electronic colniinit)
voir description calculateur de travaux
Curseur Le curseur est la position actuelle dansmenu de sélection ou d'entrée
de données. Il identifie la valeur qui est emtidiétre modifiée.
Ressources Les ressources sont des objets graphigise a disposition par |e

calculateur de travaux. Elles sont nécessaires eepaésentation de
fonctions, de saisies, de sorties etc. sur le teamiLorsque le terminal
est connecté pour la premiére fois a un nouveaculedéur, les
ressources sont chargées et mémorisées sur lenérmin nouvea
chargement n'est plus nécessaire a cause de céttmrigation. Le
ressources restent sur le terminal jusqu'a celegi'sbient effacées par
['utilisateur.

["2 2 S
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5.2 Glossar

Tab. 5-2: Glossar

Begriff Bedeutung
Bus Bus bedeutet, dass verschiedene Gerate (Térndobrechner usw
prinzipiell Gber ein Netzwerk miteinander verbundgnd. Hier werde
nur noch Datenpakete (Botschaften) verschickt, die Teilnehme
empfangen konnen. Jede Botschaft ist so gekenmedicluass jeder
Teilnehmer am Bus erkennen kann, ob diese fur istilamt ist. Nur
dann wertet er sie auch aus.
CAN-Bus Prinzipiell aus zwei Kabeln bestehendes ziWetk. CAN bedeute
~controller Area Network" und wurde von der Fa. Bodur den Einsatg
in Industrieanlagen und PKWs entwickelt. Diese Faimes Datenbusses
ist wegen seiner geringen Storanfalligkeit besondet fir den Einsatz |n
Industrieanlagen geeignet.
FunktionstastenFunktionstasten sind Tasten auf dem Terminal, diekd neben dem
Bildschirm angeordnet sind. Die aktuelle Funktid®oftkey) der Tast
wird daneben auf dem Bildschirm angezeigt.

Maske Masken sind die verschiedenen Bildschirmdbusigen eines Jobrechners
auf dem Terminal. Innerhalb der Masken werden dferinationen des
Jobrechners und die Belegung der Funktionstastgezaigt.
Terminal Das Terminal ist die Ausgabe- und Bedieheit in der Traktorkabine. Es
stellt die Verbindung zwischen Fahrer und Maschiver. Auf dem
Terminal werden die Daten der angeschlossenen Muestlangezeigi.
Mittels Funktionstasten konnen samtliche Funktiobedient werden.

=

—
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GrundausrustunDie Grundausrustung stellt das Bindeglied zwischerminal und Trakto,

=

g dar. Uber die Grundausriistung wird die Spannungsvgung und der
Datenbus an das Terminal angeschlossen.
Softkey Der Softkey ist die aktuelle Funktion eif@emktionstaste. Er wird neben

der Funktionstaste auf dem Bildschirm dargestellt.
Konfiguration | Die Konfiguration ist eine Tabelle rvd®arametern, die dem Jobrechner
den Funktionsumfang der Maschine mitteilt.
Jobrechner Der Jobrechner ist das Gehirn der Mascliir ist fur alle Funktionen
verantwortlich. Alle Regelfunktionen werden hier sgafiihrt ung
Uberwacht. Sensorwerte werden gemessen und zuigénzem Termina
geschickt. Befehle, die vom Benutzer am Terminagegeben werde
werden hier in Schaltsignale umgesetzt und danit klagnetklappe
usw. angesteuert. Das Anschlul3kabel Maschinen-Glohee verbindet de
Jobrechner mit dem Traktor. Die Kabel der Sensareh Aktoren werde
(ggf. Uber Kabelbaum oder Verteiler) am Jobreclamgeschlossen.

- — =
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ECU Elektronische Kontrolleinheit (electronic canitunit)
Siehe Beschreibung zu Jobrechner
Cursor Der Cursor ist die aktuelle Position in einedDateneingabe- oder
Auswahlmeni. Er kennzeichnet den Wert, der geradedgrt wird.
Ressourcen Ressourcen sind vom Jobrechner beteiligegrafische Objekte. Sje

werden zur Darstellung der Funktionen, Eingabersgaben usw. auf dem
Terminal bendtigt. Wird das Terminal zum ersten Mal einen neugn
Jobrechner angeschlossen, werden die RessourcerdasufTerminal
geladen und dort gespeichert. Ein erneutes Ladetursh das Speichefn
nicht mehr notwendig. Die Ressourcen bleiben sgdauf dem Terminal
erhalten, bis sie vom Benutzer geldscht werden.
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5.3 ABREVIATIONS / Abkiirzungen
Tableau : 5-3: abréviations Tab. 5-3: Abkiirzungen
Abréviation Signification
Abkirzung Bedeutung
ECU Unité de contrdle électronique (electronic cointinit)

Elektronische Kontrolleinheit (electronic contralit)
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Réf. OLD | Réf. NEW | Désignation Réf. OLD | Réf. NEW | Désignation
4502 30634020 Bride de serrage en U @16 carré de 127 65105207 Support radar sur bloc roue standard
4515 10161007 Palier téle complet 65105398 Support TOP
4647 30631009 Bride support compteur hectare 65105399 Support TIP
4885.1 30634040 Bride de serrage en U @16 carré 7"
6089 10219004 Joint torique @8 10176044 Rivet alu-acier @4x10
6090 10990086 | Anneau d'arrét @6mm 10590066 | Vis CHC M5 x 30
6111 10230100 Presse étoupe M12 10590067 Vis TCF M5 x 35
6112 30075031 Entretoise pignon coupure de rang 10591909 Vis sans téte M8 x 8
6113 40090313 Pignon 16 DT coupure de rang EL : NC 10591928 Vis TFHC M5 x 30
6114 40090312 Disque 18 DT coupure de rang EL : NG+ et NX 10591992 Vis TFHC M6 x 16
6115 40090311 Disque 30 DT coupure de rang EL : MECA 10603008 Ecrou frein H M8
6116 30075030 Rondelle verrou circlips 10603010 Ecrou frein H M10
6117 10174130 Anneau élastique inverse @ext. 30 10609046 Ecrou a embase H M6
6118 10219092 Joint d’étanchéité moyeu 10629009 Rondelle AZ de 8
6119.a 20049960 Carter coupure de rang 30500061 Vis H 3/8 x 10 Zn
6120.a 66004995 Couvercle coupure de rang 30500091 | VisH M6 x 12
6121 40090352 Porte pignon coupure de rang 30501054 Vis H M8 x 20
6122 30075029 Bague de débrayage 30502017 Vis H M10 x 30
6123 10159050 Ressort coupure de rang 30510096 | Vis H M6 x 25
6124 65009362 Moyeu coupure de rang 30511003 Vis H M6 x 60
6125 10040034 Bague autolubrifiante @35 x 44 x 10 30511007 Vis H M6 x 100
6126 10200174 Levier 30511058 | Vis H M8 x 35
6127 10230175 Electro-aimant 30517024 | Vis H M10 x 65
6129 65009363 Bride de fixation coupure de rang 30561053 Vis TRCC M8 x18
6162 10090210 Carter support capteur chassis TOP 30561055 Vis TRCC M8 x 22
6163 10090209 Support capteur chassis TOP 30562016 Vis TRCC M10 x 25
6164 40090193 Support aimant sur 6 pans 30600005 Ecrou H M5
6168 66004408 Support coupure de rang 30600008 Ecrou H M8
6185 10230008 Capteur complet 30600010 Ecrou H M10
6395 66003968 Support capteur d’'impulsion 30600016 Ecrou H M16
6404 20039620 Tole support capteur chassis TIP 30620004 Rondelle @5.5 x 16 x 1
6405 66004169 Téle de couvercle boite a capteur chassis TIP 30620022 Rondelle @6.5 x 15 x 1.5
6406 20039670 Couvercle boite a capteur TIP 30620042 Rondelle @6.5 x 18 x 2
6914 10160009 Bague autolubrifiante 30x38x30 30620064 Rondelle @8.5 x 16 x 2
6915 10174030 Anneau élastique @ext. 30 30620088 Rondelle @10.5 x 20 x 1.5
7898 66004746 Support TOP module de coupures de CS5000 30620095 Rondelle @10.5 x 27 x 2
7899 10090245 Tole de protection du module de coupures de CS5000
7900 66004745 Support TIP module de coupures de CS5000
11579 10161047 Roulement réf, 6006 ZZ

10040064 Couvercle aluminium pour coupure de rangs

10219106 Joint d’étanchéité

10230061 | Aimant capteur de vitesse

10230260 Capteur de vitesse et rotation

20049950 Carter aluminium pour coupure de rangs

30074087 | Axe de couvercle compteur hectare

30075056 | Axe de réglage de levier

41045977 Support capteur sur bloc roue

41049280 Tole support boite de raccordement

41049290 Equerre de fixation TIP t6le support boite de racc.

41049291 Equerre de fixation TOP tdle support boite de racc.

41063173 Tole de protection boitier de raccordement

41064841 Support capteur de vitesse pour boitier

41065981 | Vis de bras de couple pour coupure NG+, NC, MECA

41065982 Vis de bras de couple pour coupure de rang NX

65009485 Bras de couple

65104535 Support aimant pour capteur

COUPURE DE RANG Mise a jour le 29/05/2012
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CONTROLEURS DE SEMIS ‘MULLER’

65030013
- 65030015
65030017
65030097
- 65030098
- 65030099

i

| 10200169
2 | B d 20049850

10230170 10230172

10230171

10230263 10230264

CS 6000-24

65034049
65034077

10230231 10230281

Mise a jour le 05/07/12
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Réf. OLD | Réf. NEW Désignation Réf. OLD | Réf. NEW Désignation
7263 10200169 Carter plastique de protection cellule NG+
10230028 | Cellule NG+, NX, NC (652974)
10230029 Capteur de vitesse (653031)
10230157 Console CS4000-12 avec support (653117)
10230168 Bofite de raccordement sans coupure (653116)
10230169 Bofite de raccordement avec coupures (653118)
10230170 Cable de cellule Ig 2m10 (653113)
10230171 Cable de cellule Ig 5m60 (653114)
10230172 Cable de capteur Ig 6m (653112)
10230225 Boite de raccordement CS 6000-24
10230230 Console CS 6000-24
10230231 Module CS 6000-24 (12rgs maxi)
10230232 Faisceau tracteur CS 6000-24
10230233 Faisceau module CS 6000-24
10230263 Console CS 4200-12
10230264 Boitier de gestion coupure CR 4200
10230281 Console CS 6200-24
20049850 Carter plastique de protection cellule NX
65030013 Cable coupure de rang Ig 1m50 (653013)
65030015 Céble coupure de rang Ig 2m20 (653015)
65030017 Cable coupure de rang Iy 3m50 (653017)
65030097 Cable coupure de rang Ig 4m50 (653097)
65030098 Cable coupure de rang Ig 5m (653098)
65030099 Cable coupure de rang Ig 6m (653099)
653449 65034049 Faisceau départ détecteur fin de course CS 6000-24

Contrbleurs de semis ‘Muller’

Mise a jour le 05/07/2012
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Par soucis d’amélioration continue de notre pradactnous nous réservons le droit de modifier sans
préavis nos matériels qui, de ce fait, pourrontqeatains détails étre différents de ceux déctitscstte

notice.

Photographies non contractuelles.
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... et pour tous vos travaux de binage et sarclage.

Consultez-nous !

. and for all your cultivating and hoeing.

Please consult us !

Les bineuses
The cultivators

COMPAGNIE COMMERCIALE RIBOULEAU
8, rue de Berri — 75008 PARIS

Usine — Technique — Recherche — Informations

12, rue Edmond Ribouleau — 79240 LARGEASSE France

TEL. 0549 81 50 00 — FAX 05 49 72 09 70 — www.monose m.com



