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Wichtige Information zur Betriebsanleitung!
Sehr geehrter Kunde,

zurzeit erhalten Sie mit Auslieferung des Pfllickvorsatzes zwei
Betriebsanleitungen. Die erste Betriebsanleitung enthalt samtliche
Basisinformationen zur Maschine. Die zweite, zusatzliche Betriebsanleitung
beinhaltet alle Neuerungen und Ergéanzungen. Sollten Sie Informationen zu
einem bestimmten Thema in der Basisanleitung nicht finden, ziehen Sie
bitte die erganzende Betriebsanleitung hinzu.

Bitte bewahren Sie beide Anleitungen sicher und gut zuganglich auf.

Carl Geringhoff Vertriebsgesellschaft mbH & Co. KG
PorschestraBBe 8 | D-59227 Ahlen

T.: +492382-9814-0 eMail: info@geringhoff.de
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GERINGHOFF Allgemeines

1 Allgemeines

1.1 Einleitung
Sehr geehrter Kunde,
vielen Dank fir Ihr Vertrauen in unsere Produkte.

RegelmaRige Wartung und Pflege tragen zur Werterhaltung Ihrer Maschine bei, so wird
ein reibungsloser Einsatz tber viele Jahre gewéhrleistet.

Ihre Erfahrungen und Erkenntnisse sind sehr wichtig fur uns. Diese Informationen tragen
zur standigen Weiterentwicklung und Optimierung unserer Produkte bei.

Zusammen mit lhrer Maschine wurde lhnen diese Betriebsanleitung ausgeliefert. Bitte
bewahren Sie die Betriebsanleitung sorgfaltig auf. Bitte handigen Sie im Falle eines
Weiterverkaufs die Betriebsanleitung an den Kaufer aus.

Wichtige Hinweise zur Betriebsanleitung

Lesen Sie die Betriebsanleitung bitte vor der Inbetriebnahme sorgfaltig durch. Dies gilt
fir jede Person, die mit dieser Maschine arbeitet. Die Inbetriebnahme ist die erstmalige
bestimmungsgemaRe Verwendung der Maschine durch den Nutzer.

Beachten Sie unbedingt die Sicherheits- und Unfallverhitungsvorschriften, , sowie die
Hinweise zum bestimmungsgemalien Gebrauch, .

Bewahren Sie die Betriebsanleitung immer griffbereit auf. Lesen Sie unbedingt auch die
Betriebsanleitung des M&hdrescherherstellers beziglich der Nutzung von Vorsatzen. Fir
die Gelenkwelle erhalten Sie eine separate Betriebsanleitung, die direkt an der
Gelenkwelle angebracht ist. Darliber hinaus ist es ratsam, den Ersatzteilkatalog
hinzuziehen.

— Malangaben sind in den international genormten Sl-MaReinheiten angegeben.
— Rechts und links ist immer in Fahrtrichtung gesehen.

— Die Pfliickreihen-Nummerierung erfolgt von links nach rechts, ebenfalls in
Fahrtrichtung gesehen.

— Male und Gewichte sind Zirka-Angaben und beziehen sich jeweils auf die
Standardversionen der einzelnen Vorsatztypen.

— Wenn kein konkretes Drehmoment angegeben wurde, bitte immer die Tabelle
»~Anzugsdehmomente fur Schrauben®, im Anhang hinzuziehen.

Diese Anleitung wurde mit groRer Sorgfalt erstellt und gepruft. Sollten sich dennoch
Fehler eingeschlichen haben, bitten wir um Rickmeldung an die Redaktion.



Allgemeines GERINGHOFF

Symbole und Hinweise

Wichtige Hinweise und Informationen in dieser Betriebsanleitung sind durch Symbole und
Signalworter gekennzeichnet. Hinweise zur Sicherheit miissen unbedingt befolgt werden.
Verhalten Sie sich entsprechend vorsichtig, um Unfélle, Personen- und Sachschaden zu
vermeiden. Ortliche Unfallverhiitungsvorschriften sowie allgemeine  Sicherheits-
bestimmungen mussen ebenfalls eingehalten werden. Folgende Symbole und Hinweise
warnen vor méglichen Personen- oder Sachschaden oder geben Ihnen wichtige Hinweise.

GEFAHR

Dieser Warnhinweis steht fir eine Gefahr, die je nach Situation zum Tod, zu schweren,
mittelschweren oder leichten Verletzungen oder Sachschaden fihren kann. Der Grad der

Gefahr ist im Sicherheitshinweis entsprechend ausgewiesen. Beachten Sie die

Gefahrenhinweise unbedingt und verhalten Sie sich besonders aufmerksam und vorsichtig.

‘ ), Wichtiger Hinweis! Diese Informationen sind wichtig, flr den reibungslosen Ablauf der
w Arbeitsprozesse oder das Funktionieren der Maschine. Diese Hinweise immer befolgen.

b\' Hinweis: Diese Informationen sind hilfreich und erleichtern den Umgang mit der Maschine.

;‘f:\ Tipp: Natzliche Tipps und Zusatzinformationen.

&/

Beispielhafte Abbildungen und Formulierungen

Einige Abbildungen in dieser Betriebsanleitung sind nicht identisch mit der ausgelieferten
Maschine. Fur die Darstellung des Sachverhalts ist dies dann unerheblich, da es sich um
modellibergreifende Aussagen fir den Geratetyp handelt.

Sicherheitsrelevante Informationen, die fir gefahr- und reibungslosen Betrieb der
Maschine erforderlich sind, beziehen sich immer auf das ausgelieferte Produkt.



GERINGHOFF Allgemeines

Vor der Inbetriebnahme

Notieren Sie die wichtigsten Daten lhrer Maschine in die vorgesehenen Felder.
Rickfragen lhres Lieferanten kénnen so eindeutig beantwortet werden. Die Daten finden
Sie auf dem Typenschild Ihrer Maschine (1), Position des Typenschilds siehe Abbildung
unten.

Masch.-Typ:
Masch.-Nr.:
Key-Code:
Baujahr:
Gewicht (kg): c €
GErINGHOFF
Gersteinstr. 18, D-59227 Ahlen
Made in Germany
Position Typenschild Typenschild
Masch.-Typ:
Masch.-Nr.:
Key-Code:

Gewicht (kg):

Baujahr:

Reihenabstand:

Arbeitsbreite/Pfliickreihenanzahl:

Mé&hdrescher-Typ:

Wenden Sie sich an lhren Fachhandler, wenn Sie Ersatzteile benétigen und halten Sie die
erforderlichen Daten bereit.

Verwenden Sie nur Original Geringhoff-Ersatzteile.

Nehmen Sie keinesfalls Anderungen an  wichtigen tragenden und/oder
sicherheitsrelevanten Bauteilen vor. Der Hersteller haftet nicht fir entstehende Schaden
durch eine nicht bestimmungsgemaéaRe Verwendung der Maschine.

(Irrtiimer und technische Anderungen vorbehalten.)



Sicherheit GERINGHOFF

1.2 Hinweise zum Umweltschutz

Sorgen Sie fir eine sachgerechte und umweltschonende Entsorgung von Betriebs- und
Hilfsstoffen sowie Bauteilen. Beachten Sie dabei, die in lhrem Einsatzland geltenden
gesetzlichen Vorschriften sowie Umweltschutz- und Abfallnormen.

Allgemeine Hinweise

1. Vermeiden Sie Hautkontakt mit fliissigen Kraftstoffen, Olen, Schmiermitteln, Sauren,
Lésungsmitteln etc. Tragen Sie bei der Entsorgung immer geeignete Schutzkleidung.

2. Ole u.4. niemals in Brand setzen.

3. Achten Sie darauf, dass keine Betriebsstoffe (Ole, Fette 0.4.), die das Grundwasser
gefahrden koénnen, in das Grundwasser oder in den Boden versickern.

4. Beim Olwechsel darauf achten, dass das Alt6l in adaquaten Behéltern aufgefangen
wird und nicht in den Boden dringt. Sorgen Sie fir eine korrekte Entsorgung unter
Beriicksichtigung der geltenden Umweltschutznormen.

5. Defekte oder Leckagen an der Hydraulikanlage umgehend reparieren.
Hydraulikschlauche regelméagig auf defekte Stellen prifen.

6. Wenden Sie sich bei Fragen zur Entsorgung an einen zertifizierten
Entsorgungsfachbetrieb.

2 Sicherheit

2.1 Bestimmungsgemalfe Verwendung

Diese Maschine ist ausschlieBlich zur Ernte von Koérnermais und Sonnenblumen
vorgesehen.

Ebenso dirfen Lastaufnahmemittel nur bestimmungsgeman verwendet werden. Jegliche
Anderung oder Verwendung mit anderen Maschinen ist untersagt.

Jeder daruber hinausgehende Gebrauch gilt als nicht bestimmungsgemaR. Fur hieraus
resultierende Schaden haftet nicht der Hersteller; das Risiko tragt allein der Betreiber.

Zur bestimmungsgemalien Verwendung gehort auch die Einhaltung, der vom Hersteller
vorgeschriebenen Betriebs-, Wartungs- und Instandhaltungsvorschriften.

Die Maschine darf nur von ausgewiesenem Fachpersonal bzw. Personen genutzt,
gewartet und instand gesetzt werden, die hiermit vertraut und Uber die Gefahren
unterrichtet sind.

Die einschlagigen Unfallverhitungsvorschriften sowie sonstige allgemein anerkannte und
glltige Regeln in Bezug auf Sicherheit, Arbeitsmedizin und StralRenverkehrsrecht missen
beachtet und eingehalten werden.

Eigenméchtige Veranderungen an der Maschine schlieBen grundsatzlich eine Haftung des
Herstellers fiir daraus resultierende Schaden aus.



CIERINGHOFF Sicherheit

2.2 Grundlegende Sicherheitshinweise

1.
2.

10.

11.

12.
13.

14.

15.
16.
17.

18.
19.

Lesen Sie die Betriebsanleitung der Maschine sorgfaltig durch.

Beachten Sie neben den Sicherheitshinweisen in dieser Betriebsanleitung unbedingt
die allgemein gultigen Sicherheits- und Unfallverhiitungsvorschriften.

Lesen Sie die Betriebsanleitung des Mahdrescherherstellers.

Die angebrachten Warnhinweise auf der Maschine geben wichtige Hinweise fir den
sicheren Betrieb der Maschine.

Maximal zulassige Gewichte beachten. Lastaufnahmemittel miissen geeignet sein.
Das Maschinengewicht ist auf dem Typenschild der Maschine vermerkt.

Transportsicherung fiir StraBentransport anbringen. Ggf. Zusatzscheinwerfer durch
Fachpersonal montieren lassen (siehe Zulassungsbedingungen).

Fahr- und Lenkverhalten sowie Bremsféahigkeit Uberprifen.
Zulassige Achslasten und Vorschriften fiir Gesamtgewicht unbedingt einhalten.

Das Mitfahren von Personen mit der Maschine ist nur auf den dafir vorgesehenen
Platzen erlaubt.

Bei Benutzung 6ffentlicher Verkehrswege missen die jeweils lokal glltigen
gesetzlichen Bestimmungen eingehalten werden. Auf 6ffentlichen Straflen und
Wegen Maschine immer in Transportstellung bringen.

Die Maschine vor jeder Inbetriebnahme auf Betriebs- und Verkehrssicherheit
Uberprifen.

Vor Arbeitsbeginn mit Bedienung und Funktionen der Maschine vertraut machen.

Vor Inbetriebnahme grundsétzlich alle Schutzvorrichtungen und Wartungsoffnungen
schlieBen. Maschine auf lose Teile kontrollieren.

Alle Arbeiten (Instandsetzung, Wartung, Reinigung sowie Beseitigung von
Funktionsstérungen) in und an der Maschine grundsétzlich nur bei abgeschaltetem
Motor und aktivierter Absenksicherung durchfiihren. Dafiir Ziindschlissel abziehen
und Batterietrennschalter aus schalten. Hydraulikleitungen mussen drucklos und
Bedienhebel in Neutralstellung sein. Das Arbeitsmittel grundséatzlich gegen
unbefugtes Bedienen sichern.

Bei Arbeiten an der elektrischen Anlage immer Batterie-Trennschalter ausschalten.
Bei allen Arbeiten an der Maschine die vorgesehenen Abstitzeinrichtungen nutzen.

Klappvorgang nur bei Stillstand des Fahrwerks und Sicherung gegen Wegrollen
auslosen. Personen aus Schwenkbereich entfernen.

Bei laufender Maschine dirfen sich keine Personen im Gefahrenbereich aufhalten.

Beim Austausch von Messern besteht erhéhte Verletzungsgefahr.



Sicherheit CIERINGHOFF

20. Einzugsschnecke und andere bewegliche Teile kdnnen durch konstruktive
MaRnahmen nicht vollsténdig gesichert werden. Deshalb wahrend des Betriebs zu
beweglichen Teilen immer ausreichend Sicherheitsabstand halten.

21. Gelenkwellen missen immer mit geeigneter Schutzvorrichtung versehen sein.

22. Beim Anbau des Pfliickers an den Mahdrescher besonders aufmerksam sein. Erhdhte
Verletzungsgefahr!

23. Probebetrieb nur im abgesenktem Zustand durchfiihren.

24. Beschadigte oder fehlende Sicherheitsaufkleber auf der Maschine ersetzen.

2.3 Allgemeine Unfallverhttungsvorschriften

Bei den  folgenden Anweisungen handelt es  sich um allgemeine
Unfallverhitungsvorschriften, die generell fir den Umgang mit allen Maschinen gelten.

GEFAHR

.‘c Schiitzen Sie sich!
= Bei Aufbau, Arbeit oder Service immer die erforderliche Schutzkleidung tragen.

Dazu gehdren:

Schutzhelm und

Sicherheitsschuhe

Schutzbrille
) Schutzanzug/
Arbeitshandschuhe
Regenschutz
Atemschutzmaske Gehorschutz

)

10



CIERINGHOFF Sicherheit

Verhaltensvorschriften

10.

11.

12.
13.

14.

15.

Fir Notfalle immer einen Erste Hilfe Kasten bereithalten.

Halten Sie immer einen funktionstiichtigen Feuerldscher bereit. Uberpriifen Sie die
Funktionsttichtigkeit vor dem Einsatz und machen Sie sich mit der Bedienung
vertraut.

Niemals Kleinkinder oder Tiere in die Nahe von Maschinen lassen.

Unfélle passieren haufig durch Mudigkeit und/oder durch Zeitdruck. Fiihren Sie
Arbeitseinsatze immer ruhig und konzentriert durch. Anzeichen von Mudigkeit niemals
ignorieren.

Immer eng anliegende Kleidung tragen. Langes Haar abdecken. Keine hangenden
Schmuckstiicke oder Ketten tragen.

Halten Sie Hande und FiRe, sowie Kleidung und Haar immer von sich bewegenden
Teilen fern. Niemals versuchen Blockierungen oder Objekte aus der Maschine zu
entfernen, solange Motor lauft.

Sicherheitseinrichtungen niemals verandern oder entfernen. Alle Teile an lhrem Platz
lassen. Stérungsfreien Lauf aller Antriebe sicherstellen.

Nur Service- und Ersatzteile verwenden, die vom Hersteller selbst zugelassen oder
produziert werden. Nicht zugelassene Ersatzteile kdnnen in Starke, Design oder
Sicherheitsanforderungen abweichen und zum Verlust von Gewahrleistungs-
ansprichen fuhren.

Keinesfalls Verdnderungen an der Maschine durchfihren. Unautorisierte
Modifikationen kdnnen die Funktion, Sicherheit und Lebensdauer der Maschine
negativ beeintrachtigen.

Beim Verlassen des Fahrersitzes immer Motor stillsetzen und Schliissel abziehen.
Unbeabsichtigtes Starten der Maschine sicher verhindern.

Umgebung fiir Wartung der Maschine sauber und trocken halten. Rutschgefahr durch
nassen oder 6ligen Boden vermeiden. Gefahr durch nasse Stellen bei Arbeiten mit
elektrischen Werkzeugen vermeiden. Darauf achten, dass elektrische Werkzeuge
immer geerdet sind.

Ausreichende Beleuchtung am Arbeitsplatz herstellen.

Maschine immer sauber halten. Materialien wie Stroh oder Spreu kdnnen sich an
heiRen Maschinenteilen entziinden. Kein Ol oder Schmiere an Service-Stationen,
Leitern oder Kontrolleinrichtungen anhaufen. Maschine vor dem Einlagern immer
grundlich reinigen.

Niemals Benzin, Lésemittel oder &hnliche Substanzen zum Reinigen verwenden.
Substanzen kénnen giftig oder entflammbar sein.

Beim Einlagern der Maschine sicherstellen, dass keine Verletzungsgefahr durch
scharfe oder abstehende Teile besteht.

11
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CIERINGHOFF

2.4 Anordnung und Bedeutung der Gefahrenbildzeichen auf der

Maschine (1SO 11684)

An den sicherheitsrelevanten Stellen dieser Maschine sind Gefahrenbildzeichen, sogenannte Piktogramme
angebracht, die auf besondere Risiken hinweisen. Die Verletzungsgefahr wird in den Zeichen immer links,
das korrekte Vermeidungsverhalten immer rechts angezeigt. Die Gefahrenbildzeichen bei Beschadigung oder
Verlust unbedingt ersetzen! Auch Austausch- oder Neuteile mit den erforderlichen Gefahrenbildzeichen

versehen! Die Aufkleber konnen Uber die angegebenen Ersatzteilnummern bestellt werden.

Nachfolgend wird die Platzierung der einzelnen Gefahrenbildzeichen auf der Maschine sowie deren

Bedeutung beschrieben.

Vor Wartungs- und Reparaturarbeiten Motor abstellen
und Schlissel abziehen. Gegen unbefugtes In Betrieb-
nehmen sichern.

(Best.-Nr. 510891)

Niemals in den Gefahrenbereich zwischen Vorsatzgerat
und Maschine treten.
(Best.-Nr. 510891)

Bei laufendem Motor niemals Schutzeinrichtungen
offnen oder entfernen.
(Best.-Nr.510893)

Ausreichenden Sicherheitsabstand zum Erntevorsatz
einhalten. Vor Wartungsarbeiten oder Beseitigung von
Verstopfungen, Erntevorsatzantrieb abschalten, Motor
abstellen und Schlissel abziehen.

(Best.-Nr.510895)

Der Aufenthalt im Gefahrenbereich ist nur bei
eingelegter Hubzylindersicherung zulassig.
(Best.-Nr.510890)

12
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CIERINGHOFF

Sicherheit

Niemals in die sich drehende Schnecke greifen.
(Best.-Nr.510892)

Ausreichend Abstand zu drehenden Maschinenteilen
halten.
(Best.-Nr. 519917)

Sich nicht im Schwenkbereich von Geraten aufhalten.
(Best.-Nr.510896)

Bei eingeschaltetem Antrieb und laufendem Dieselmotor
ausreichend Abstand zum Mahmesser halten. (Best-Nr.
510905)

Gefahr durch fortschleudernde Teile bei laufendem
Motor — Sicherheitsabstand halten.
(Best.-Nr.-510904)

Schutzeinrichtungen bei laufendem Motor nicht 6ffnen
oder entfernen.
(Best.-Nr.510894)

10

11
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beb 448 644
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Anordnung der Piktogramme auf der Maschine

Rechts oder rechts und links

Piktogramm Nr.6 drei Mal

14
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2.5 Zusatzkufen montieren (Modelle HSI1, MSH)

GEFAHR
Gefahr von Sachschaden
= Zusatzkufen unbedingt montieren!

Die lose mitgelieferten Zusatzkufen missen montiert
werden, um den Kontakt der Hackslermesser zum Boden zu
vermeiden.

Zusatzkufen mit gelieferten Montagematerial wie links
abgebildet montieren.

Zusatzkufen verhindern Bodenkontakt der Hécksler

15
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2.6 Monitor einbauen

Monitor und Klemmbox einbauen

GEFAHR

Monitor darf Sichtfeld nicht einschranken!

= Monitor so anbringen, dass Sichtfeld nicht eingeschrankt wird und die Anzeige gut
lesbar ist.

1. Monitor in Fahrerkabine mittels Saughalter rechts |
oberhalb der Armaturen anbringen. Alternative '
Anbringung méglich.

CEriNaHorF

\ r 750rpm
Rl
HEER

Monitor mit Halterung

> Darauf achten, dass die Scheibe staub- und fettfrei ist und der Monitor nicht im gewdlbten
Bereich montiert wird.

2. Klemmbox an geeigneter und leicht zuganglicher Stelle in
der Fahrerkabine montieren.

~— _'I T

Klemmbox

16
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Kabel verlegen

1. Monitorkabel zur Klemmbox beschadigungsfrei verlegen

2. Verbindungskabel Pflicker/Klemmbox von aufien links
kommend durch geeignete Offnung rechts in
Kabinenboden verlegen. (Ggf. Bohrung @ 13 mm
einbringen).

) Kabelaustritts6ffnung unbedingt abdichten!
d/ Ausreichende Kabelldnge fiir Hebe- und Senkbewegung des Einzugskanals sicherstellen.

1=Kabelweg, Lupe=Monitoranschiuss zum Pfilicker

Kabel anklemmen

Anschlisse stromlos gemaf Abbildung vornehmen.

br=braun ®

gr=grau

rt=rot

sw=schwarz

ws=weil} Py

bl=blau Anschiuss-Schema -

gnge=gringelb

17
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Strom anschlieRen und Monitor verbinden

GEFAHR

..C Gefahr von Kurzschluss!

1. Stecker fir Stromversorgung ziindschlossabhangig
verbinden (12 V, Absicherung max. 10 Amp.).

2. Elektrischen Anschluss (Monitor) mit Pfliickvorsatz sicher
verbinden.

2.7 Monitor bedienen
Monitor einschalten
Der Monitor schaltet sich automatisch ein, sobald Giber das Ziindschloss Kontakt hergestellt wird.

Das System erkennt die angeschlossene Pfliickerausfihrung automatisch und aktiviert die entsprechenden
Tasten. Die Tastendioden leuchten kurz auf, danach wechselt die Anzeige in den Stral3en- bzw. Erntemodus
(Drehzahlanzeige und Pflickplattenstellung).

),  Bei Nichtbedienung schaltet sich der Monitor nach ca. 3 Minuten automatisch ab
@ (keine Eingabe, Mahdrescherstillstand oder Stralentransport).

Durch Betatigen einer beliebigen Taste wird der Monitor wieder eingeschaltet.

Monitor-Funktionen

[ ]

CGERINGHOFF

1. Statusanzeige: Drehzahl
2. Statusanzeige: Pflickplattenabstand

3. Funktion ,Pflickplatten verstellen“
aktivieren

4. Funktion ,Klappen“ aktivieren
ohne Funktion

ohne Funktion

Der Monitor zeigt wahrend des Betriebs die Drehzahl des Pflickers in Echtzeit an. Evtl. auftretender Schlupf
des Mahdrescherantriebs sowie das Auftreten von Uberlastungsmomenten kénnen so zuverlassig kontrolliert
werden.

Uber den Monitor werden folgende Funktionen angesteuert:

= Pflickplattenabstand einstellen

= Pflickvorsatz ein-/ausklappen

18
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2.8 Drehzahlbereiche fur Pflicker:
Horizon Star I, Horizon Star, Rota Disc: >720 und <750
Mais Star Horizon, Mais Star SC, Mais Star: >780 und <800

Bei Verwendung von Schaltgetrieben zur Drehzahlanpassung (optional) sind andere Drehzahlwerte
malgebend.

Kontrast und Helligkeit einstellen

1. Tasten Pfliickplattenabstand und Sweeper

CIERINGHOFF
heben/senken @ 3 Sek. lang gleichzeitig driicken, um
in den Service-Modus zu wechseln. 750rpm

AA

==
bl
o
a

Tasten gleichzeitig 3 Sek. drticken

2. Uber die Pfeiltasten IIIII zunachst die Funktion
auswahlen (Helligkeit oder Kontrast) und anschlielend
die OK-Taste driicken.

Service

P Brightness
Contrast
Valve Test
Sensor Test

AR Rd

+—>

Service-Modus

3. Uber die Pfeiltasten | 4 | P |die ausgewanhite
Funktion einstellen. Mit der ESC-Taste ins Hauptmeni
zurlickkehren.

=R

Helligkeit einstellen

19
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CIERINGHOFF

Pfluckvorsatz in Erntestellung bringen

GEFAHR

Verletzungsgefahr!
= Klappvorgang niemals bei laufendem Pfliickerantrieb auslésen!

= Klappvorgang niemals wahrend der Fahrt auslésen!

D

20

= Keine Personen im Schwenkbereich!

Vor dem Ausldsen des Klappvorgangs sicherstellen, dass Klapphauben vollstandig gedffnet!
Ggf. vorher Hydraulikventil kurz in Richtung Transportstellung betétigen.

Klappvorgang ohne Unterbrechung durchfiihren, da Funktion sonst abgebrochen wird und tber

den Monitor neu angesteuert werden muss!

e
Taste Klappen MA:J dricken, um in den Klapp-Modus zu
wechseln. Tastendiode leuchtet auf.

Auf dem Display erscheint zunachst das Klappsymbol.

Pfliickvorsatz Uber die Funktion ,Haspel vor oder zuriick*
am Steuerhebel des Mé&hdreschers in Erntestellung
bringen.

Auf dem Display erscheint das Entriegelungssymbol bis
Abdeckhauben geschlossen sind.

Ventilbetatigung erst beenden, wenn Erntestellung
vollsténdig erreicht ist.

Dazu Ventil nach Verschluss der Abdeckhauben 10 Sek.
weiter betatigen (Mittelhauben missen vollstandig
schliefen!).

Sobald Erntestellung vollsténdig erreicht ist, wechselt die
Monitoranzeige in den Standard-Erntemodus.

‘o0

Klappsymbol auf dem Display

Abb. schematisch

Orpm
A

Standard-Erntemodus im Stiflstand

J) Ventilbetéatigung erst 10 Sek. nach vollstandigem Verschluss der Abdeckhauben beenden!



GERINGHOFF Sicherheit

Pfluckvorsatz in Transportstellung bringen

GEFAHR

Verletzungsgefahr!
= Klappvorgang niemals bei laufendem Pfliickerantrieb auslésen!

= Klappvorgang niemals wahrend der Fahrt auslésen!
= Keine Personen im Schwenkbereich

‘ Klappvorgang ohne Unterbrechung durchfiihren, da Funktion sonst abgebrochen wird und tber
H den Monitor neu angesteuert werden muss!

wechseln. Tastendiode leuchtet auf.

1. Taste Klappen F:J driicken, um in den Klapp-Modus zu (@3
2

Auf dem Display erscheint zunachst das Klappsymbol. Klappsymbol auf dem Display wird laufend angezeigt

Pfliickvorsatz Uber die Funktion ,Haspel vor/zuriick* am
Steuerhebel des M&hdreschers in Transportstellung (
bringen.

S Auf dem Display erscheint das Entriegelungssymbol. _
Abb. schematisch

2 Das Schloss-Symbol erlischt, sobald die Entriegelung
erfolgt ist und der Klappvorgang beginnt.

Pflickplattenabstand einstellen

O Pfliickplattenabstand kann nur in Erntestellung verstellt werden!
@

1. Taste Pflickplattenabstand @ driicken, um in den
Pflickplattenverstell-Modus zu wechseln.

2 Tastendiode leuchtet auf, auf dem Display erscheint der
aktuelle Indikatorwert fiir den Pfllickplattenabstand. lﬁl.

2. Abstand der Pflickplatten tGber die Funktion “ Haspel
vor/zurlck “ am Steuerhebel des M@hdreschers Modus Pfiiickplattenverstellung
einstellen.

’\ Der Pflickplattenabstand wird mit Werten zwischen 0-10 angezeigt (Indikatorwerte).

&/

21



Sicherheit CIERINGHOFF

2.9 Lagermaisschnecke montieren (optional)

GEFAHR

“c Verletzungsgefahr!
= Lagermaisschnecke nur bei stillgelegtem Dieselmotor montieren.

1. Schrauben von Rechteckrohr [6sen und Rechteckrohr
entfernen.

2. Lagermaisschnecke auf Karosserie montieren und mit 2
Schrauben oben (M 8 x 45) und 2 Schrauben unten (M 8
x 40) befestigen.

Lagermaisschnecke mit Rechteckrohr montieren
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CIERINGHOFF Sicherheit

Hydraulikanschlisse verbinden

\
w Die Lagermaisschnecke hat links 3 und rechts 2 Hydraulikanschlusse.

3. Anschliisse gemaR Kennzeichnung vornehmen:
V=Vorlauf, T=Tank (Rucklauf). Bei beidseitiger
Lagermaisausristung befindet sich auf der links
zusétzlich der Leckage-Anschluss (ohne Kennzeichnung).

V= Vorlauf, T= Riicklauf, Mitte=Leckage

Drehzahlverstellung der Lagermaisschnecke

Die Drehzahlverstellung erfolgt Gber die Méhdrescherfunktion ,,Haspeldrehzahlverstellung®.

Drehzahlreduzierventil (Case/New Holland)

Mit dem Regelventil (2) die Drehzahl der
Lagermaisschnecken so einstellen, dass eine ausreichende
Verstellmdglichkeit durch die M&hdrescherfunktion ,Haspel
schnell/langsam* gegeben ist.

Drehzahlreduzierventil Case/New Holland

23



Sicherheit CIERINGHOFF

Mittelhauben demontieren/montieren
Die Hauben und Abteilerspitzen kénnen fiir Reinigungs- und Wartungsarbeiten leicht und werkzeuglos

demontiert werden.

GEFAHR

Gasdruck!
Hauben kénnen beim Offnen durch Gasdruckzylinder nach oben

schnellen!

Quetschgefahr! Beim Montieren der Hauben und Abteilerspitzen kénnen Korperteile
gequetscht werden.

= Besonders vorsichtig arbeiten!

= Montagearbeiten nur bei aktivierter Absenksicherung durchfuhren!

1. Mittelhaube 6ffnen und anheben.

2. Dabei oben an Gasdruckzylinder Federklammer mit
Bolzen (1) entfernen.

Federklammer mit Bolzen

3. Gasdruckzylinder nach hinten umlegen.

L

Gasdruckzylinder nach hinten umlegen

4. Haube von Hand soweit absenken, dass diese nach
vorne abgezogen und abgenommen werden kann.

2 Die Montage erfolgt auf gleiche Weise.

Haube nach vorne abziehen
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CIERINGHOFF

Betrieb

3 Betrieb

3.1 Fehlersuche

Ventil-Test durchfuhren

Ventil-Funktionen

Y1l Pfliickplattenverstellung
Y2 Klappfunktion (optional)
Y3 Verriegeln (optional)

Y4 ohne Funktion

Y5 ohne Funktion

J
1. Tasten und 3 Sek. lang gleichzeitig driicken,

um in den Service-Modus zu wechseln.

2. Uber die Pfeiltasten | ¥ _| & 1 die Funktion Valve Test
(Ventil-Test) auswahlen und mit der OK-Taste
bestatigen. (Einstellung von Helligkeit und Kontrast,

g0 ©
—
P
-
%EEYS X2 jlm]::rﬁ

Verkabelung modellabhéngig

[ 1

C3ERINGHOFF

750rpm

Tasten gleichzeitig 3 Sek. drticken

Service

Brightness
Contrast

Valve Test

Sensor Test

A=Y as

Funktion Ventil-Test auswahlen
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Betrieb

CIERINGHOFF

3. Uber die Pfeiltasten | A P | das ventil
auswahlen, das aktiviert werden soll und anschliefend
die 1/0 Taste driicken, um das Ventil zu aktivieren.

o Das gewaéhlte Ventil wird schwarz hinterlegt. Bei
korrekter elektrischer Verbindung leuchtet Diode am
Ventil auf, andernfalls Fehlersuche durchfuhren. 1/0-

Taste erneut betatigen, um Ventil wieder auszuschalten.

4. ESC-Taste betatigen, um in den Service-Modus
zuriickzukehren. Durch erneute Betatigung der ECS-
Taste ins Hauptmeni zurickkehren.

Sensor-Test durchfihren

v 2-3 mm Abstand der Sensoren zum Signalgeber!

Sensor-Funktionen

E1 = Drehzahl

E2 = Pflickplattenabstand

26

Valve Test

E) R e

Ventil auswéhlen

Ventil mit Leuchtdiode

Sensor Pfliickplattenabstand unterhalb der Maschine
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Betrieb

E3 = Klappfunktion (optional)
Diode am Sensor leuchtet bei Aktivitat auf.

Die beiden Sensoren fir die Klappfunktion sind in Reihe
geschaltet. Bei Priifung zunachst links Kontakt herstellen,
danach rechts prufen.

1. Im Service-Modus uber die Pfeiltasten IIIII die
Funktion Sensor-Test auswéahlen und anschlieRend die
OK-Taste driicken.

> Der jeweils aktive Eingang ist schwarz hinterlegt.

2. Weitere Sensoren durch Kontakt des Sensors mit
geeignetem Metallteil Gberpriufen. Bei aktiven Sensor
leutchtet Diode auf.

3. Mit der ESC-Taste ins Hauptmenu zurtickkehren.

Sensoren Klappfunktion hinten rechts und links

Service

Brightness
Contrast
Valve Test
Sensor Test

NE e

Funktion Sensor-Test auswéhlen

E1=51

E2 =52 = xxx

g= $3 + 54 folding

=5/ 55456
E5=56/S7+58
E6= ICF

NE = es

Aktiver Sensor wird angezeigt
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Betrieb

CIERINGHOFF

Betriebsstunden anzeigen
1. Im Service-Modus tber die Pfeiltasten IIIII die

Funktion Operating Hours (Betriebsstunden) auswéhlen
und anschlieRend die OK-Taste driicken.

< Die Betriebsstunden werden angezeigt

2. Mit der ESC-Taste ins Hauptmeni zurtickkehren.

28

Service

Contrast
Valve Test
Sensor Test

b Operating Hours

INE R e

Funktion Betriebsstunden auswéhlen

Operating hours

22 h

N B as

Anzelge Betriebsstunden (beispielhaft)
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Betrieb

Pfluckermodell auswahlen

Der optimale Drehzahlbereich ist fur die einzelnen Pfliickermodelle (Mais- bzw. Sonnenblumenernte)
unterschiedlich. Damit bei Drehzahlabweichungen ein Warnsignal ausgegeben werden kann, muss vor der
Inbetriebnahme das angeschlossene Pflickermodell ausgewéhlt werden. Liegt die Drehzahl aul3erhalb der

Vorgabe wird die Drehzahlanzeige blinkend dargestellt.

1. Im Service-Modus uber die Pfeiltasten RAVY die
Funktion Type of header (Pflickermodell) auswéhlen

2. AnschlielRend erneut ca. 3 Sekunden die Taste III
dricken.

3. Uber die Pfeiltastenl < I > |dasjewei|ige

Pfliickermodell auswahlen und mit der OK-Taste
bestatigen.

2 Das ausgewahlte Pflickermodell wird ,,activ* angezeigt.

4. Mit der ESC-Taste ins Hauptmeni zurtickkehren.

Service

Valve Test

Sensor Test

Operating Hours
b Type of header

MAEYEY[as

Funktion Pfilickermodell auswéhlen

| Type of header
RD HS MS/NS MS-H

[« » [ox [ ]

N EE

Auswahl Pfilickermodell (beispielhaft)
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Betrieb CIERINGHOFF

3.2 Schneckabdeckung verstellen

GEFAHR
..Q Verletzungsgefahr!
= Schneckenabdeckung nur bei stillgelegtem Dieselmotor verstellen!

Die Schneckenabdeckung ist stufenlos verstellbar und kann
so an individuelle Erfordernisse angepasst werden.

1. Schneckenabdeckung manuell nach oben oder unten
verstellen bis gewiinschte Position erreicht ist.

Schneckenabdeckung vollsténdig geschlossen
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CIERINGHOFF

Anhang

4 Anhang

4.1 Anzugsdrehmomente fur Schrauben

Mindestanzugsdrehmomente fur Verschraubungsklasse 11 entspr.

1c

Abmessungen M Nennwert in Nm M Nennwert in Nm M Nennwert in Nm
Festigkeitsklasse 8.8 | Festigkeitsklasse 10.9 | Festigkeitsklasse 12.9
M4 2,7 3,8 4,6
M5 5,4 7,6 9,1
M6 9,2 13,0 15,5
M8 22,0 31,0 37,5
M8 x 1 24,0 33,5 40,0
M10 43,5 61,0 73,5
M10 x 1,25 46,0 65,0 77,5
M10 x 1 50,0 70,0 84,0
M12 76,0 106,0 127,0
M12 x 1,5 79,0 111,0 133,0
M12 x 1,25 82,5 116,0 139,0
M14 120,0 168,5 202,0
M14 x 1,5 130,0 183,0 219,0
M16 187,0 262,0 314,0
M16 x 1,5 198,0 278,0 333,0
M18 257,5 362,0 433,0
M18 x 2 272,0 382,0 457,5
M18 x 1,5 287,0 403,0 483,0
M20 362,5 509,0 610,0
M20 x 2 381,0 535,0 641,0
M20 x 1,5 400,0 562,0 673,0

Gliltig fir Vollschrauben. Geelgnetes Werkzeug zur Erreichung der Anzugsdrehmomente verwenden.
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(GERINGHOFF

Einleitung

Diese Betriebsanleitung beschreibt die wichtigsten
Arbeitsschritte zur sicheren Handhabung und
Benutzung der Geringhoff — Produkte.

Lesen Sie diese Anleitung zunachst durch und
beachten Sie die Sicherheitshinweise.

RegelmaRige Wartung und Pflege wird den Wert
des Produkte erhalten und einen reibungslosen
Einsatz Uber viele Jahre zu Ihrem Nutzen
gewabhrleisten.

Sprechen Sie mit uns Uber Ihre Erfahrungen und
Erkenntnisse, damit wir diese umsetzen kdnnen.
Die Partnerschaft mit unseren Kunden ist uns sehr
wichtig und trégt zu unserem gemeinsamen Erfolg
bei.

Hinweis!

In dieser Betriebsanleitung sind einige
Abbildungen nicht identisch mit der
ausgelieferten Maschine.

In diesen Féllen beziehen sich die
Anweisungen auf alle Geringhoff
Pflickvorsatz-Modelle!

Alle fir den reibungs- und gefahrlosen
Betrieb der Maschine erforderlichen
Informationen und Anweisungen
beziehen sich jedoch auf das
ausgelieferte Produkt.

(Anderungen vorbehalten)
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An den Kunden

CIERINGHOFF

Wir danken lhnen flir das Vertrauen, dass Sie sich zum
Kauf eines Geringhoff — Produktes entschlossen
haben.

Einige wichtige Informationen zur Benutzung dieser
Betriebsanleitung:

e  Wir empfehlen bei der Benutzung der
Betriebsanleitung auch den Ersatzteilkatalog
zur Hand zu haben. Auf diese Weise haben
Sie einen weiteren Einblick in wesentliche
Einzelheiten.

¢ Notieren Sie in den vorgesehen Feldern die
wichtigsten Daten Ihrer Maschine. So haben
Sie es leichter Rickfragen Ihres Lieferanten
beantworten.

Masch. Nr.:

Masch. Type:

Key-Code:

Baujahr:

Reihenabstand:

Arbeitsbreite / Pflickreihenanzahl:

Mahdrescher Typ.:

e Die Serien Nr. befindet sich auf dem
Typenschild links auf dem Tragrahmen

e Die Bedienungsanleitung enthalt die
international genormten S| Maf3einheiten

e Rechts und links ist immer in Fahrt- bzw.
Arbeitsrichtung gesehen.

e Wenn Sie Ersatzteile bendétigen, halten Sie die
notigen Daten bereit und wenden Sie sich an
Ilhren Fachhéndler.

¢ Verwenden Sie nur
Original-Geringhoff-Ersatzteile

e Senden Sie umgehend den vollstéandig
ausgefiillten Ubergabeschein direkt an den
Hersteller. Diese Informationen sind wichtig fir
eventuelle Gewahrleistungsanspriiche. Liegt
kein Ubergabeschein vor, kénnen etwaige
Anspriiche nicht bearbeitet werden.

e Nehmen Sie keine Anderungen an wichtigen
tragenden und sicherheitsrelevanten Bauteilen
vor. Fur
entstehende Schaden haftet der Hersteller
nicht.

(Im Interesse des Fortschritts sind Anderungen der
technischen Daten und Konstruktion vorbehalten)
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Allgemeine Sicherheitsvorkehrungen

(GERINGHOFF

Befolgen Sie unbedingt die Hinweise in der
Betriebsanleitung und die Warnhinweise auf der
Maschine, um Unféalle zu vermeiden.

Vor jeder Inbetriebnahme ist die Maschine auf Betriebs-
und Verkehrssicherheit zu Uberprufen!

Beachten Sie auf3er den Hinweisen in dieser
Bedienungsanleitung, die allgemeinen gultigen
Sicherheits- und Unfallverhiitungsvorschriften!

Die angebrachten Warn- und Hinweisschilder geben
wichtige Hinweise fur den gefahrlosen Betrieb der
Maschine und dienen lhrer und der Sicherheit anderer!

Machen Sie sich vor Arbeitsbeginn mit allen
Bedienungseinrichtungen und Funktionen vertraut.

Fahrverhalten, Lenk- und Bremsfahigkeit tberprifen.

Das Mitfahren von Personen mit der Maschine ist nur auf
den daflir vorgesehenen Platzen erlaubt.

Bei allen Arbeiten an der Maschine sind die
vorgesehenen Abstiitzeinrichtungen zu nutzen.

Zulassige Achslasten und Vorschriften des
Gesamtgewichtes unbedingt beachten.

Vor Inbetriebnahme grundsétzlich alle
Schutzvorrichtungen und Wartungsoéffnungen schliel3en.

Bei laufender Maschine diirfen sich keine Personen im
Gefahrenbereich aufhalten.

Wartungs- und Reparaturarbeiten nur bei abgestelltem
Dieselmotor vornehmen.

Auf 6ffentlichen Stra3en sind die gesetzlichen
Bestimmungen einzuhalten.

Fir alle Maschinen liegt eine gliltige eine ABE oder EBE
vor, welche die Zulassungsbedingungen fir den
offentlichen StraBenverkehr regelt.

Gegebenenfalls Zusatzscheinwerfer fiir den

Stral3entransport montieren.
(Siehe Zulassungsbedingungen)

Hinweise des Mahdrescherherstellers fiir den Betrieb mit
Vorsatzgeraten beachten.
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Generelle Sicherheitsbestimmungen

C3ERINGHOFF

Achtung !

Die folgenden Aussagen sind generelle
Sicherheitsaussagen die fir alle
Maschinen gelten sollten.

Schiitzen Sie sich.

2) (&N

Beim Aufbau, Arbeit oder Service sollten
Sie alle Sicherheitskleidungen und
personliche Sicherheitsausriistung tragen,
die fur die Arbeit notwendig sind.

Sie bendtigen:

Einen Schutzhelm
Sicherheitsschuhe
Schutzbrille
Arbeitshandschuhe
Regenschutzkleidung
Atemschutzmaske
Gehdrschutz

Halten Sie einen Erste Hilfe Kasten fur
Notfalle bereit.

Halten Sie einen Feuerldscher bereit.

Stellen Sie sicher, dass der Feuerléscher
funktioniert und machen Sie sich mit seiner
Bedienung vertraut.

Halten Sie Kleinkinder von der Maschine
entfernt.

Beachten Sie, dass Unfalle oft dann
passieren, wenn Sie mude sind oder eine
Arbeit schnell beenden wollen. Lassen sie
sich Zeit fur eine sichere Arbeit. Ignorieren
Sie nicht die ersten Anzeichen von
Mudigkeit.

Tragen Sie eng anliegende Kleidung und
bedecken Sie langes Haar. Tragen Sie
keine hédngenden Schmuckstticke oder
Ketten.

01/025

Halten Sie Hande, FiRe, Kleidung und Haar
von sich bewegenden Teilen fern.
Versuchen Sie niemals, Blockierungen und
Objekte aus der Maschine zu entfernen,
solange der Motor lauft.

Lassen Sie alle Teile an Ihrem Platz.
Verandern oder entfernen Sie niemals
Sicherheitseinrichtungen. Stellen Sie sicher,
dass alle Antriebe stérungsfrei laufen.

Benutzen Sie nur Service- und Ersatzteile,
welche vom Hersteller zugelassen oder
selbst produziert werden. Nicht zugelassene
Ersatzteile kdnnen in Starke, Design oder
Sicherheitsanforderungen abweichen.

Fuhren Sie keine Veranderungen an der
Maschine durch. Unautorisierte
Modifikationen konnen die Funktion,
Sicherheit und Lebensdauer der Maschine
beeintrachtigen.

Stoppen Sie den Motor und ziehen Sie den
Schlussel ab, wenn Sie den Fahrersitz
verlassen. Ein Kind oder ein Tier kénnte die
Maschine unbeabsichtigt starten.

Halten Sie den Platz fur die Wartung der
Maschine trocken und sauber. Nasser oder
oliger Boden kann glatt sein. Nasse Stellen
kdénnen bei Arbeit mit elektrischen
Werkzeugen gefahrlich sein. Stellen sie
sicher, dass alle elektrischen Werkzeuge
geerdet sind.

Sorgen Sie fur eine ausreichende
Beleuchtung am Arbeitsplatz.

Halten Sie die Maschine sauber. Stroh oder
Spreu kdnnen sich an heiBen Maschinen-
teilen entziinden. Lassen Sie kein Ol oder
Schmier an Service Stationen, Leitern oder
Kontrolleinrichtungen anhaufen. Reinigen
Sie die Maschine bevor Sie sie einlagern.

Benutzen Sie niemals Benzin, Losungsmittel
oder a@hnliche Materialien zur Reinigung.
Diese Materialien kénnen giftig oder
entflammbar sein.

Stellen Sie bei der Einlagerung der

Maschine sicher , dass scharfe oder
abstehende Teile niemanden verletzen




Warnaufkleber (Piktogramme) GERIHGHDFF

ISO 11684

Vor Wartungs- und Reparaturarbeiten Der Aufenthalt im Gefahrenbereich ist nur bei
Motor abstellen und Schlussel abziehen! eingelegter Hubzylindersicherung zulassig!

At

Niemals in den Gefahrenbereich zwischen Waéhrend des Betriebs Schutzeinrichtungen
Vorsatzgerat und Maschine treten! nicht 6ffnen oder entfernen!

Bei laufendem Motor niemals Schutz- Schutzeinrichtungen bei laufendem Motor
einrichtungen 6ffnen oder entfernen! nicht 6ffnen oder entfernen!
/\h l l'll >n<
Ausreichend Sicherheitsabstand zum Erntevor- Niemals in den Schwenkbereich der Maschine
satz einhalten. Vor Wartungsarbeiten oder treten!

Beseitigung von Verstopfungen, Erntevorsatz-
antrieb abschalten, Motor abstellen und
Schlissel abziehen!
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CIERINGHOFF

Carl Geringhoff GmbH & CO.KG Maschinenfabrik
Gersteinstralle 18
D — 59227 Ahlen

EG — Konformitatserklarung nach der
EG — Maschinenrichtlinie 2006/42/EG , Anhang Il A
Hiermit erklaren wir, dass die Maschinen

Rota Disc®

RD300, RD400, RD500, RD600, RD700B, RD800B, RD900B, RD1200B, RD1800B
RD400F, RD600F, RD800FB, RD900FB, RD1200FB

mit den Seriennummern

900110 630 (F / FB) bis 9700 11 1230 (F / FB)

Folgenden einschlagigen Bestimmungen entspricht:

Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

EMV — Richtlinie 2004/108/EG
Keine Gewabhrleistung auf Vollstéandigkeit der aufgefiihrten Normen.

Angewandte harmonisierte Normen, deren Fundstellen im Amtsblatt der EU veré6ffentlich
worden sind:

DIN EN ISO 12100 ( Allgemeine Gestaltungsleitsatze )

DIN EN ISO 13849-1( Sicherheit von Maschinen — Sicherheitsbezogene Teile von Maschinen.)
DIN EN ISO 14121- 1( Risikobeurteilung )

DIN EN 60204 — 1( Sicherheit von Maschinen - Elektrische Ausriistung )

DIN EN 953 ( Gestaltung und Bau von feststehenden und beweglichen Schutzeinrichtungen.)

DIN EN 349 ( Sicherheit von Maschinen Mindestabstande zur Vermeidung von Quetschen von
Kdrperteilen.

DIN EN 632 : 1995 — 08 Landmaschinen, Mahdrescher und Feldhéacksler.
ISO 4413 ( Fluidtechnik — Ausfihrungsrichtlinien — Hydraulik )
Angewandte nationale Normen und technische Spezifikationen:

VDI Richtlinie 0113 Sicherheit von Maschinen Anzeigen, Kennzeichen und Bedienen - Teil 1:

Anforderungen an sichtbare, hérbare und tastbare Signale (IEC 1310-1: 1995 und Berichtigung 1995)

Deutsche Fassung EN 61310-1: 1995

Bevollmachtigter fur die Zusammenstellung der technischen Unterlagen:
Klaus Ahlendorf, Von Loe Stral3e 40a, D-47906 Kempen

Ahlen 16.06.2010 (W (Q
e \._———/’_\

Klemens Surmann
Technischer Leiter
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Maispflickvorsatz GEHIHEHDFF

Im Interesse des Fortschritts bleiben jegliche Anderungen vorbehalten.

MaRe und Gewichte sind Zirkaangaben und beziehen sich jeweils auf die
Standardversionen der einzelnen Vorsatztypen.

Aus Griinden der Vielzahl der Pflickvorsatzmodelle und der grof3en Anzahl
unterschiedlicher Mahdrescher kdnnen nicht von allen Varianten Abbildungen in
dieser Liste aufgenommen werden. Deshalb sind die Formulierungen teilweise
sinngemal zu verstehen und setzen eine ausreichende Grundkenntnis Utber die
Tragermaschine voraus.

Bestimmungsgemalfe Verwendung

e Diese Maschine ist ausschlieRlich zur Ernte von Kérnermais vorgesehen.
e Die Verwendung mit anderen Stoffen ist ausgeschlossen.

e Die Bedienung der Maschine darf nur durch geschultes Personal erfolgen.
e Halten Sie Abstand bei laufender Maschine!

e Bei Service- oder Kontrollarbeiten muss der antreibende Dieselmotor
abgestellt sein!

e Niemals wahrend des Betriebs in die Nahe beweglicher Teile kommen!

e Unfallverhiutungsvorschriften einhalten!
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Maispflickvorsatz auspacken

C3ERINGHOFF

Lieferumfang / Anlieferungszustand

Modell- und typabhéngig kann der Maispfliickvorsatz
liegend oder auf einem Transportgestell stehend zur
Auslieferung kommen.

Jeder Sendung liegt eine detaillierte und typenbezogene
Packliste bei.

Am Vorsatzgerat befestigte Packstiicke entfernen.
Lieferumfang kontrollieren!

Gelieferten Reihenabstand prifen!

Sicheren Stand der Maschine
gewabhrleisten!

Transportgestell entfernen

Abstellstlitzen (S) in ausgezogene Position bringen.
Hebezeug an die Unterseite des Pfliickers heranfahren.

Geeignete Ketten oder Gurte an den Zugoésen (K) befestigen,
geringfligig anheben und Hebezeug langsam vom Pfllicker
wegbewegen.

Pflicker durch vorsichtiges Ablassen in Abh&ngigkeit vom
Kippwinkel umlegen.

Ausreichend starkes Hebezeug
verwenden! Gefahrenbereich meiden!
Vorschriften fir Hebezeuge beachten!

Schrauben (B) entfernen und Transportgestell (T) abnehmen.

Weitere Verwendung Abstellbock

Es wird empfohlen, den Abstellbock (T) fiir eine spéatere
platzsparende Lagerung aufzubewahren.

Gegebenenfalls lassen sich evtl. anfallende Nachsaison-
Servicearbeiten leichter an der aufrechtstehenden
Maschine durchfiihren.

Lastaufnahmemittel durfen nur Bestimmungsgemal3
verwendet werden. Jegliche Anderung oder Verwendung
mit anderen Maschinen ist untersagt.

Klappbare Maispflicker mit Kran heben

Klappbare Pfliicker werden mdglicherweise ohne
Transportgestell (T) ausgeliefert.

Zum Transport mit Hebezeugen nur vorgesehene Osen (K)
und Aufnahme am vorderen Transportwinkel (T) benutzen.
Gegebenenfalls Transportsicherung wieder anbringen.

Vor dem Anbau an den Mahdrescher Transportsicherung
(T) entfernen.

Sicherung nur dann entfernen, wenn Pfliicker sicher auf
dem Boden abgelegt worden ist.
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Maispflickvorsatz auspacken CIERINGHOFF

Transportsicherung klappbare Maispfliicker

Neben der in Bild N 003 gezeigten Transportsicherung sind
klappbare Maispfliicker ab 8 Reihen mit einer zusétzlichen
Sicherung (B) am Rahmen ausgestattet.

Bolzen (B) erst entfernen, wenn
Pfluicker endgiltig abgelegt worden
ist und Hebezeug bereits entfernt
wurde.

Bei erneuter Verwendung eines Hebezeuges muss
Sicherungsbolzen (B) vorher wieder eingesetzt werden.

Transportsicherung klappbare Pflicker

AusschlieBlich zum Transport des Pfliickers in senkrechter
Stellung ist die Sicherungsschraube (S) erforderlich.

Transportsicherung (S) nur
entfernen, wenn Pflicker in
Arbeitsstellung gebracht wurde.

Bevor Pfliicker zur Lagerung oder
zum Transport wieder in
Senkrechstellung gebracht wird, ist
Sicherungsschraube (S) zu
montieren!

Maispfltcker Gewichtin ca. kg Hebezeug ausreichend stark auswahlen
4 reihig 1310 Nebenstehende Tabelle gibt Aufschluss Uber das Gewicht
5 reihig 1550 der verschiedenen Pfliickermodelle.
6 reihig 1850 Vorschriften fir die Benutzung von Hebezeugen beachten!
6 reihig (klappbar) 2140
7 reihig (klappbar) 2690
8 reihig 2450 Das exakte Gewicht des einzelnen Pfliickers ist auf
8 reihig (klappbar) 2910 dem Typenschild links an jeder Maschine gut sichtbar
_ vermerkt!
9 reihig 2830 -
9 reihig (klappbar) 3330
12 reihig 3770
12 reihig (klappbar) 4180
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Anbauvorbereitung am Mahdrescher

C3ERINGHOFF

Frontschutz am Einzugskanal

Der serienmaf3ige Frontschutz (S) oberhalb der
Forderkette und die Abstreifwinkel (A) an der
Einzugskanalfront sind zu demontieren.

Der Maispfliicker ist seinerseits mit einem speziellen
Frontschutz ausgestattet.

Alle Arbeiten am Mahdrescher nur bei
abgestelltem Dieselmotor
durchfthren!

Vorbereitung Einzugskanal

Entsprechend den Vorschriften des Mahdrescher-
herstellers ist die Forderkette, deren Spannung und der
Abstand zum Kanalboden einzustellen.

(Siehe MD-Handbuch)

Vor Erstanbau des Pfliickers Absenksicherung (A) des
Einzugskanals Uberpriifen. Niemals Arbeiten am Pfllicker
durchfuhren, ohne Absenksicherung zu benutzen.

Bei allen Service-Arbeiten an

angebautem Pflucker
Absenkverriegelung aktivieren!

Zusatzscheinwerfer
Bei einigen Mahdreschermodellen ist es erforderlich, fiir
die StraBenfahrt Zusatzscheinwerfer zu montieren.

Die Notwendigkeit ergibt sich aus dem Lieferumfang des
Pflickers.

Entsprechender Schaltplan ist dem Scheinwerfersatz
beigefugt. Mittels Wechselschalter muss zwischen den
Serienscheinwerfern und den Zusatzscheinwerfern
geschaltet werden kénnen.

Vorschriften des TUV-Gutachtens beachten!

Allgemeiner Anschlussplan ab Seite 36 / 500

Monitor

Anzeigegerat (M) rechts in der Kabine oberhalb der
Armaturen gut ablesbar, aber nicht sichtbehindernd
befestigen.

Die Stromversorgung 12 V erfolgt ziindschlossabhéngig
Uber den Stecker (Z). (Absicherung max. 10 Amp.)

Anschlusskabel (S) rechts unten mit Dichtung (T) aus
dem Kabinenboden herausfiihren. Auf ausreichende
Kabellange au3erhalb der Kabine achten.

Uber den Monitor wird einerseits die Drehzahl (Speed)
des Pflickers und andererseits die Stellung der
Pfliickplatten (P) tber eine wechselnde Anzahl von
Dioden angezeigt.
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Maispflicker anbauen

C3ERINGHOFF

Adaption an den Drescher

Der Maispfliicker ist auf den Abstellstiitzen (C)
abzustellen. Richtigkeit der Adaptionsteile prufen.
Weitere Informationen im Ersatzteilkatalog ab
Bildtafel 60/..

Drescher an den Pfliicker heranfahren.

Pfliicker mit dem Einzugskanal aufheben.
Richtiaen Sitz der Adaption (A) priifen.

Der Aufenthalt von Personen
zwischen Drescher und
Maispfliucker ist wahrend des

Anbauvorgangs nicht gestattet.

Maispflicker am Einzugskanal verriegeln

Maispflicker grundsatzlich gegen
unbeabsichtigtes Absenken sichern!
Hierzu Verriegelungseinrichtung an
den Hydraulikzylindern benutzen.

Befestigung des Pfliickers (R) entsprechend der vom
Drescher vorgegebenen Einrichtung vornehmen.

Maispflicker grundséatzlich langsam auf den Boden
ablassen, um unerwiinschte Kréfte von der Verriegelung
fernzuhalten.

Anweisungen der Mahdrescherhersteller beachten!

Zusatzhubzylinder

Abhéngig von der Gréf3e und dem Gewicht des
Maispflickers kdnnen ein oder zwei zusatzliche
Hydraulikzylinder (Z) erforderlich werden.

Seitens des Mahdrescherherstellers werden
entsprechende Sétze bereitgehalten.

Je nach Ausfiihrung des Maispfliickers und Tragféahigkeit
der einzelnen Drescher werden an der Lenkachse
Zusatzgewichte oder Wasserfiillung in den Reifen
erforderlich.

Vorschriften des Mahdrescherherstellers und TUV-
Gutachten beachten.

Zusatzgegengewichte

Abhé&ngig vom Gewicht des angebauten Maispfliickers,
werden moglicherweise Zusatzbelastungsgewichte an
der Lenkachse des Dreschers bendtigt.

Die Dimensionen dieser Zusatzgewichte sind der
StraBenverkehrszulassung, dem Mahdrescher Handbuch
oder dem TUV-Gutachten des Maispfliickers zu
entnehmen.

Die Zulassungsbedingungen fur
den offentlichen StraBenverkehr
sind unbedingt einzuhalten.
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Maispflicker Antrieb

C3ERINGHOFF

> mm—

Antrieb mit Gelenkwelle

Nicht klappbare Maispfliicker werden mit einer einfachen
Gelenkwelle an der rechten Seite angetrieben.

Je nach Pflickermodell erfolgt der Antrieb auch zuséatzlich
an der linken Seite z.B. Maschinen > 6 Reihen.
Unbedingt Gelenkwellenschutz mittels Kette (K) gegen
Mitdrehen sichern.

Wenn MD mit Schwenkschild ausgestattet ist,
Uberdeckung in ausgeschwenktem Zustand priifen.

Schutzeinrichtungen (S) vor

Inbetriebnahme kontrollieren. Wahrend
des Betriebes diese nicht 6ffnen oder

entfernen!

Klappbare Pflicker mit Gelenkwellenkuppler

Ausreichende Uberdeckung der Gelenkwelle zwischen
Kuppler und Kanalanschluss priifen. Gegebenenfalls
Schwenkschild betatigen.

Fir einige Modelle ist es
vorgeschrieben

den Pendelausgleich zu blockieren.

Hangmahdrescher kénnen nicht mit automatischem
Gelenkwellenkuppler betrieben werden.

Antrieb Hangméahdrescher

Alle Maispflicker werden direkt Giber von Hand
aufzusteckende Gelenkwellen (W) angetrieben.

Bestimmte Mahdrescher- Pflicker- Kombinationen
bendtigen Weitwinkel- oder aber Spezialgelenkwellen.

Unbedingt Vorschriften und Gelenkwellenausfihrung
beachten.

Vor Inbetriebnahme Schwenkbereich und
Gelenkwellenlange prufen. Auf
ausreichende Uberdeckung achten.

B

Die Befestigung (T) dient der Aufnahme der Gelenkwelle
beim Transport.

Benutzung Schwenkschild (Seitenneigungsausgleich)

Prinzipiell kann das Schwenkschild des Dreschers
in Verbindung mit den meisten Maispfliickern ohne
Einschrankung benutzt werden, wenn keine
gegenteiligen Anweisungen vorliegen.

Vorschriften der Mahdrescherhersteller beachten!

Gelenkwellenlange in allen Positionen kontrollieren.

Gegebenenfalls spezielle Verriegelungen (R) an oberen
Adapteraufnahmen montieren und sichern.

Grundsatzlich Probelauf durchfiihren!

Vorschriften fiir Gelenkwellenantriebe beachten!
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Gelenkwellenantriebe (GroBmaschinen) GEFHNGHOFF

Gelenkwellenantriebe

Modellbezogen kdnnen die Maispflickvorséatze mit
unterschiedlichen Gelenkwellenantrieben ausgestattet sein.

Bei allen Arbeiten an der Maschine
Dieselmotor abstellen!
Gelenkwellenschutze gegen Mitdrehen

sichern!
Beschadigte Schutze sofort ersetzen!

(CH) Ketten zur Sicherung gegen Mitdrehen der Schutze

(OP) Spezielle Operating instruction for PTO for
Inbetriebnahme entfernen und lesen!

(B) Zwischenlagerung

Grafische Darstellung Gelenkwellentrieb mit
einfacher Zwischenlagerung

Modelle Rota-Disc* RD 836 B — RD 1270 B

Keilwellenprofil der Gelenkwellenverbindung einmal jahrlich
fetten.

Gelenkwellenpflege siehe spezielle beigefugte Informationen.

Zwischenlagerung (7) einmal jahrlich priifen.

Bei allen Arbeiten an der Maschine
Dieselmotor abstellen!

Kronenradgetriebe

Grafische Darstellung Gelenkwellentrieb mit
zweifacher Zwischenlagerung (eng)

Modelle Rota-Disc* RD 1230 B — RD 1822 B (not for
RD 1630 B)

Keilwellenprofil der Gelenkwellenverbindung einmal jahrlich
fetten.

Gelenkwellenpflege siehe spezielle beigefiigte Informationen.
Zwischenlagerung (7) einmal jahrlich prifen.

Bei allen Arbeiten an der Maschine
Dieselmotor abstellen!

Grafische Darstellung Gelenkwellentrieb mit
zweifacher Zwischenlagerung (weit)

Modelle Rota-Disc* RD 1630 B and 2420 B

Kronenradgetriebe

Keilwellenprofil der Gelenkwellenverbindung einmal jahrlich
fetten.

Gelenkwellenpflege siehe spezielle beigefugte Informationen.
Zwischenlagerung (7) einmal jahrlich prifen.

Bei allen Arbeiten an der Maschine
Dieselmotor abstellen!
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Hydraulische Anschliisse GEHIHEHDFF
| Multikupplung

- Ist der M&hdrescher mit einer Multikupplung (optional)
ausgestattet, sollte auch der Pfliicker so ausgestattet sein.

Werkseitig kann die passende Kupplung (optional)
mitgeliefert worden sein.

Die Bedienung erfolgt entsprechend den Vorschriften und
Anweisungen des Mahdrescherherstellers.

Bei Funktionsprufung Gefahrenbereich

__'J meiden!
. Dichtigkeit prifen!
: Bei Leckagen

Umweltschutzbedingungen beachten!
N 055

Anschluss uber Steuerventilkupplung

Einige Méhdrescherfabrikate verlangen eine
Steuerventilkupplung (M) zum Anschluss des Pfliickers.

Entsprechende Pfliicker sind serienmafig passend
ausgerdistet.

Die Bedienung erfolgt entsprechend den Vorschriften und
Anweisungen des Mahdrescherherstellers.

Bei Funktionsprifung Gefahrenbereich
meiden!

Dichtigkeit prufen!
Bei Leckagen

Umweltschutzbedingungen beachten!

Anschluss uUber einfache Schraub-/
Steckkupplungen

Sind nur einfache Steck- bzw. Schraubkupplungen
vorhanden, sind zunéachst doppelt und einfachwirkende
Leitungen zu kennzeichnen.

Die einfach wirkende Leitung ist an die Leitung der
Pfliickplattenverstellung anzuschlief3en.

Die doppelt wirkenden Leitungen dienen zur Steuerung
des Klappvorgangs an entsprechenden Pflickern.

Sichere Verbindung herstellen, damit Ol flieBen kann !

Leitungen kennzeichnen damit beim Anschluss
Verwechselungen ausgeschlossen sind!

Hydraulische Betatigung des Klappvorgangs
Haspel:
» Heben und Senken “ = Pfluckplatten , Auf und Zu “

Haspel-Horizontalverstellung: (optional)

» Vorund Zuriick “ = Klappvorgang ,, Auf und Zu “

Achtung!
Bei Funktionspriifung Gefahrenbereich meiden! Einige Mahdrescherfabrikate verfugen uber eine separate
Dichtigkeit priifen! Bei Leckagen Umweltschutz- elektrische Bedienungseinrichtung im Fahrerstand.
vorschriften beachten. MD-Bedienungsanleitung lesen!

Hydraulikblmenge im Dreschervorratsbehalter kontrollieren.
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Hydraulische Funktionen klappbare Maispflicker CIERINGHOFF

Klappvorgang (von Transport in Arbeitsstellung)

Haspel-Horizontalverstellung des Dreschers betétigen bis
Pfliicker Arbeitsstellung erreicht hat.

Gefahrenbereich meiden!
Der Aufenthalt im Bewegungsbereich
des Pfluckers ist nicht gestattet!

Ventilbetatigung erst beenden, wenn Abdeckhauben
bereits 10 Sekunden vollstandig geschlossen sind.
(Absicherung der Verriegelungsfunktion).

Maschine im Standgas anlaufen lassen, um
Antriebskuppler einrticken zu lassen.

Verriegelung

Nach vollstandigem Offnen des Pfliickers in Arbeitsstellung
wird die Verriegelung (B) automatisch aktiviert.

Erreicht der Pflicker die vollstandige Offnung in
Arbeitsstellung nicht, ist die Ursache zu suchen.
(Siehe Hilfe bei Funktionsstérungen, Seite 10 / 900)

Méoglicherweise behindern Fremdkérper die Funktion.

Bolzen (B) muss in verriegeltem Zustand ganz ausgefahren
sein.

Antriebskuppler kontrollieren! Kupplungsnocken sind
federbelastet und weichen aus, wenn Nocken und Offnung
in Mitnehmerscheibe nicht Ubereinstimmen.

Steuerventil fiir Verriegelung

Die Verriegelung (V) wird Gber das Ventil (U) angesteuert
und schlief3t nur, wenn Pfliicker die Arbeitsstellung
tatsachlich erreicht hat.

Wird die Verriegelung trotz exaktem Anliegen an den
Anschlagschrauben (A) nicht aktiviert, Ansteuerung des
Schaltventils (U) gegebenenfalls durch geringfiigiges
Zuruckdrehen der Muttern (S) nachstellen!

Die Anschlagschrauben (A) am unteren Rahmen sind
werkseitig korrekt eingestellt und sollten nicht verstellt
werden.

Automatisch schlieRende Abdeckhauben
Abdeckhauben schlieRen nur dann, wenn
Verriegelungsbolzen vollstédndig ausgeschoben ist.
Wenn Abdeckhauben nicht schlieBen, Fehler suchen.

Werkseitige Einstellung ist geprift. Einstellungskorrekturen
sind normalerweise nicht erforderlich.

Erst wenn Abdeckhauben vollstédndig geschlossen sind, ist
der Klappvorgang beendet.

Achtung!
Maschine nicht bei gedffneten Klapphauben laufen lassen.
Hydraulikzylinder (Z) kommt mit Einzugkette in Kontakt.
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Antriebskuppler klappbare Pflicker C3ERINGHOFF

Antriebskuppler klappbare Pflicker

Der Antriebskuppler, sofern vorhanden, kuppelt den
Gelenkwellenantrieb automatisch.

Vor Inbetriebnahme und anschlieBend regelmafig auf
korrekte Stellung der Kupplungshalften achten.

Auf korrekten Sitz der Schutzvorrichtungen (S) achten.

Maschine grundséatzlich bei Standgas anlaufen lassen.
Personen dirfen sich nicht im
Gefahrenbereich aufhalten!

Antriebskuppler 6-reihige klappbare Pfliicker

Am Klappteil angebrachte Kupplungshélfte wird nur durch
Schutzrohr (R) justiert.

Wird es erforderlich eine Neujustierung vorzunehmen,
Schrauben (S) 16sen und Schutzrohr entsprechend
verschieben.

Unbedingt exakten parallelen Sitz der Kupplungshéalften
gewahrleisten.

Die axiale Regulierung der Kupplungshalften erfolgt
ausschlie3lich durch Zwischenlagen (Z) unter der
Lagerung.

Korrekten Sitz des Schutzrings (G) gewahrleisten.

Pflicker mit Antriebskupplern an beiden Seiten

Ab einer bestimmten Reihenanzahl sind die Pfliicker mit
beidseitigem Antrieb ausgestattet.

Sollte eine axiale Regulierung der Kupplungshélften
notwendig sein, hat diese ausschlief3lich durch
entsprechende Zwischenlagen (Z) an den gekennzeichneten
Positionen zu erfolgen.

Die radiale Justierung erfolgt an den Lagerstellen durch
Verschiebung der Lager in den vorgesehenen Bohrungen.

Unbedingt exakten parallelen Sitz der Kupplungshalften
gewabhrleisten.

Gelenkwellenschutze montieren!
(In Abb. zu Fotozwecken abgenommen)

Wartung und Pflege

Kupplungsscheiben (S + B + K) regelmagig aber nur
geringfugig fetten.

Schiebeteile der jeweiligen Kupplungshélften vor jeder
Ernte einmal demontieren und Schiebeteile einfetten.

Axiale Befestigungsschraube sorgfaltig mit Normwert
anziehen (siehe Seite 36 / 100).

Pfliickerantrieb darf bei zusammen-

geklapptem Pflicker nicht in Gang
gesetzt werden.

Unfallgefahr an den Kupplungshélften!
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Abteilerspitzen montieren GEHIHGHOFF

Auswahl der Abteilerspitzen zur Montage

Abteilerspitzen mit Bohrung (D)

Die mitgelieferten mittleren Abteilerspitzen unterscheiden
sich gegebenenfalls durch eine Bohrung (D) ca. 18 mm &,
wenn der Pfliicker mit einem Transportschutz zur
Auslieferung gekommen ist.

Diese Mittelspitzen sind jeweils rechts und links (T) von der
Mitte (M) des Pfliickers zur spateren Aufnahme des
Transportschutzes zu montieren.

P -"-—;m_ ~ _. ._- z . e .
-:;Eﬁ;--:——-——;m“ - Maispfliicker anheben und mittels
M Géringholf g lb_!—‘r Abstltzung an den Hubzylindern
g =T, 4 A

. S = ' gegen unbeabsichtigtes Absenken
! sichern !

Montage der Mittelspitzen

Haube durch Umlegen des Hebels (H) 6ffnen, Haken (G)
aushaken und aus den Zentrierungen leicht nach oben bis
zum Anschlag der Gasdruckfeder driicken.

Hauben kénnen durch
Gasdruckzylinder
nach oben schnellen!

Rohr (R) nach Losen der axialen Verschraubung (S)
entfernen. Rohr in vorgesehne Bohrung der Spitze und der
Haube einflihren. Verschraubung festziehen.

Spitze anheben und Einstellstange (E) im Befestigungsbock
(A) einhangen. Sicherungsbolzen (B) montieren und durch
Klappsplint zuverlassig sichern.

Haube durch kréftiges Herunterdriicken schlieRen. Dabei
darauf achten, dass Verriegelungshaken einhakt. Mittels
Hebel (H), Haube mit maRiger Vorspannung schlieRen.
Gegebenenfalls Verriegelungshaken nachstellen.

Aulenspitzen-Montage

Vorgangsweise wie bei Mittelspitzen.

Quetschgefahr bei der Montage
von Hauben und Spitzen !

Die Einstellung der Abteilerspitzen erfolgt Gber die
Schraube (E).
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Abteilerspitzen montieren

C3ERINGHOFF

Montage der Mittelspitzen an den Klapphauben

Nur méglich, wenn Hydraulikanschluss bereits montiert ist.

Klappvorgang einleiten. Wenn Klapphauben gedffnet sind
Vorgang abbrechen.

Montagevorgang der Abteilerspitzen wie bei anderen
Mittelspitzen vornehmen.

Motor abstellen !
Maispflicker gegen unbeabsichtigtes
Absenken sichern.

Die Einstellung der Abteilerspitzen erfolgt Giber die Schraube

(B).

Einstellung Abteilerspitzen
Sicherung gegen Absenken herausnehmen.

Pfliicker auf moglichst ebener Flache bis auf einen
Bodenabstand von 10 cm absenken.

Abteilerspitzen mit Schraube (E) so einstellen, dass diese
zum Boden noch einen Abstand von 2 cm haben.
(Normaleinstellung)

Bei der Ernte von Lagermais und, wenn der Drescher im
Feld stark einsinkt, sind die Spitzen weiter abzusenken.
Achtung!

Bei wesentlich niedrigerer Einstellung, Kontakt der Spitzen
mit den Einzugsketten vermeiden!

Karosserieerh6hung Montage

Aus Grunden von Transportmaf3en und Verpackung ist die
Seitenkarosserieerhéhung lose mitgeliefert.

Die Montage erfolgt auf der AuRenkarosserie mit den
vorgesehenen Gewindebohrungen (G).

Achtung!

Alle Schrauben in den Kunststoffteilen normal anziehen,
damit Gewindebohrung keinen Schaden nimmt.

Optional ist die Ernte auch ohne Erh6hungen méglich.
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Bohrungen fir Transportschutz anbringen

Wenn Abteilerspitzen bei der Montage oder der Lieferung
vertauscht wurden, besteht die Mdglichkeit, die
notwendigen Bohrungen in den zwei Mittelspitzen vor Ort
anzubringen.

Unmittelbar hinter dem Spitzenaufsatz Bohrung von
18 mm @ nur in der oberer Kunststoffflache einbringen.

Auswahl der entsprechenden Mittelspitzen erfolgt Uber die
Vorgabe des Transportschutzes oder nach Bild N 017 auf
Seite 09 / 321.
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StraRentransport C3ERINGHOFF

Stutzfeder an klappbaren Abteilerspitzen

Die Abteilerspitzen aller Pflickreihen welche zum
StralRentransport eingeklappt werden, missen mit der
Druckfeder (F) ausgestattet werden (siehe Abb. N 011).

Die Druckfeder (F) verhindert den Kontakt zwischen den
eingeklappten und nicht eingeklappten Abteilerspitzen
beim StralRentransport.

Frontschutz

Nicht klappbare Pfliicker bis 3,0 mtr. Transportbreite sind
mit einem unbeleuchtetem Transportschutz ausgestattet.

Alle klappbaren Pfliicker bis 3,3 mtr.
StralRentransportbreite sind mit einem beleuchteten

Transportschutz ausgestattet.
Der Anschluss erfolgt Gber eine genormte Steckdose,

welche, wenn nicht vorhanden, am oder unterhalb des
Fahrerstandes zu montieren ist.

An den jeweils au3eren, nicht einklappbaren
Mittelspitzen sind Bohrungen zur Verriegelung des
Transportschutzes angebracht (siehe Seite 09 / 321).

Frontschutz mit Beleuchtungsanschluss
an Multikupplung bzw. Steuerventileinheit

Bestimmte Mahdreschfabrikate haben den
Beleuchtungsanschluss fiir den Frontschutz in die
allgemeine Zuleitung (M) zum Pfllickvorsatz integriert.

- Der Frontschutz wird dann an Steckdose (E)
angeschlossen.

- Frontschutz wird gegebenenfalls Gber anderen
individuellen Anschluss verbunden.

Vorschriften der Mahdrescherhersteller beachten!

Teilnahme am 6ffentlichen Stralenverkehr

Die Teilnahme am 6ffentlichen StraRenverkehr mit
angebautem Maispflicker ohne Transportschutz ist nicht
erlaubt.

Die maximal zulassige Aushubhdhe des Maispfluck-

vorsatzes beim Transport auf 6ffentlichen StraRen betragt,
gemessen am Frontschutz (H) ca. 0,45 mtr. und ist fiir jede
Maschine in den Zulassungsunterlagen separat festgelegt.

Die maximale Transportgeschwindigkeit fir Méhdrescher
mit montiertem oder angehangtem Maispflucker ist auf
20 km/h festgelegt.

StralRenverkehrszulassungs- und

TUV - Bestimmungen und Vorschriften
des Mahdrescherherstellers unbedingt
beachten.

TUV-Gutachten ist jeder kappbaren
Maschine beigegeben.
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Bedienung und Funktion Monitor

C3ERINGHOFF

ERINGHOFF

Monitor an Pfliicker anschlief3en

Steckverbindung des Monitorkabels (S) aus der
Fahrerkabine kommend rechts mit der Kupplung am
Pflicker verbinden.

Stromzufuhr wie auf Seite 09 / 080 beschrieben aktivieren.
Drehzahlanzeige (Speed) auf Monitor zeigt ,, O “ an.

Bei unter Betriebsbedingungen laufender Maschine wird
ein Wert um ca. 720 — 750 angezeigt.

Durch die Drehzahlanzeige ist eine zuverlassige
Beurteilungsmdoglichkeit Giber den Zustand und die
Belastung des Drescherantriebs zum Pfliicker gegeben.

Abfallende Drehzahlen signalisieren entweder mangelnde
Riemenspannung oder Uberlastung des Antriebs am
Drescher.

Pflickplatteneinstellung

Je nach Stellung der Pfliickplatten leuchtet eine bestimmte
Anzahl gruiner (G), gelber (Y) oder roter (R) Dioden auf.

Je weiter die Pfllickplatten geoffnet sind, desto mehr
Dioden leuchten auf.

Die Anzahl der aufleuchtenden Dioden ist ausschlie3lich
als Indikator anzusehen. Vor Inbetriebnahmen sollte das
Verhaltnis der aufleuchtenden Dioden zur Stellung der
Pfliickplatten in Abhangigkeit zu den Ernteverhéltnissen
ermittelt werden.

Anzeige: ERR - 1 = Kurzschluss im Wegsensorkabel
ERR - 2 = Sensorkabel nicht angesteckt oder
Wegsensorkabel unterbrochen

Drehzahlabnehmer

Der Drehzahlabnehmer (S) befindet sich zwischen zwei
Reihen an der Antriebsverbindungsklaue der
Centaflexkupplung.

Der Abstand des Magnetschalters (S) zum Magneten (M)
bzw. zur Klaue sollte min. 1,5 mm max. 2,5 mm betragen.

Schiebewiderstand Pfluckplattenverstellung

Kontrollen nur bei abgestelltem
Dieselmotor durchfuhren!
Nicht in die Pfluckwalzen greifen!

RegelmaRig sollte der Schiebewiderstand (A) und der
Schieber (W) gereinigt werden.

Uber die axiale Verstellung der Spindel (G) und durch
verschieben der Position des Widerstandes (A) lasst sich
die Anzeige der Dioden individuell verandern.

Elektrische Zuleitungen regelmaRig tberprifen.

Kontrolle nur bei abgestelltem
Dieselmotor vornehmen!

Pflicker gegen unbeabsichtigtes
Absenken sichern!
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Klappbare Pfliicker an M&hdreschern mit Speed-Variator CGIERINGHOFF

Hydraulisch verstellbarer Speed-Variator

Bestimmte Mahdrescher (z.B. John Deere (abgebildet) und
Massey Ferguson) verfiigen tber einen hydraulisch
angesteuerten Speed-Variator. Bei diesen Maschinen wird
die hydraulische Leitung, welche normalerweise fir die
Pfliickplattenverstellung verwendet wird, bereits fur den
Variator benutzt.

Die Maispflucker sind deshalb mit einem Zusatzventil
ausgestattet, welches eine wechselweise Benutzung der
hydraulischen Betatigung fir die Pfliickplatten wie auch fur
den Klappvorgang zulasst.

Die Ansteuerung erfolgt Giber den im Monitor angeordneten
Schalter (B).

Monitor mit Schalter

(M) Monitor

(B) Wechselschalter

(P) Anzeige Pfliickplattenstellung

(C) Anschlusskabel Steuerventil

(S) Anschlusskabel Drehzahlmesser/Pfliickplatten
(2) Stromanschluss 12 V max. 10 Amp.

Steckverbindungen nur herstellen, wenn
Monitor stromlos geschaltet ist!
Bordnetzstecker ziehen oder

Zindschlossabhéangig montieren!

Siehe auch Seiten 09 /080 und 09 / 441

Anschluss

Die Anschliisse sind an Pos. (P) rechts an den klappbaren
Maispflickern angebracht.

Die Stecker (S) und (C) sind in sauberem, trockenem und
stromlosen Zustand zu verbinden.

Steckverbindungen nur herstellen, wenn
Monitor stromlos geschaltet ist!
Bordnetzstecker ziehen oder

Zundschlossabhéngig montieren!

Siehe auch Seiten 09 /080 und 09 / 441

Bedienung Wechselschalter

Die allgemeinen Monitor-Funktionen sind auf Seite
09 / 441 beschrieben.

Wechselweise Nutzung der Hydraulik Gber Schalter (B).

In Schalterstellung (V) ist die uneingeschrénkte
hydraulische Pfliickplattenverstellung gewéhrleistet.

In Schalterstellung (F) ist die Mdglichkeit des
Klappvorgangs geschaltet. Die Lampe (L) innerhalb der
Grafik leucht auf.
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Pflickplattenverstellung C3ERINGHOFF

Funktion und Grundeinstellung

Werkseitig erfolgt die Grundeinstellung vorne 20 mm, hinten
23 mm in der Position ,, Eng “. Das heif3t die Pfllick-platten
werden soweit wie mdglich zusammengeschoben.

Die keilfdrmige Einstellung ist fur die Funktion des Pfliickers
von grof3er Wichtigkeit.

Die Einstellung dieser Werte erfolgt Gber die verschraubte
Pflickplatte (R) und die Schrauben (K).

Zur Ernte werden die Pfliickplatten hydraulisch, Uber die
Bedienung ,, Haspel heben und senken “, betétigt.

Der mittlere Maiskolbendurchmesser ist fur die Einstellung
des Pfluckplattenabstandes von Bedeutung. Daher sollten
die Platten zur Ernte soweit wie eben moglich geoffnet

werden. Gerade soweit, dass kein Kolbenverlust entsteht.

Kontrolle nur bei abgestelltem
Dieselmotor vornehmen!
Pflicker gegen unbeabsichtigtes

Absenken sichern!

Uber den Verschiebezylinder (Z) werden jeweils die linken
Pflickplatten mittels der Schubstange (T) und des Hebels (H)
gedffnet. Durch eine in den Zylinder integrierte Rickholfeder
werden die Platten wieder geschlossen.

Die Regulierung der gleichmafigen Einstellung aller
Pflickplatten an den einzelnen Reihen erfolgt tber das
Verschieben der Hebel (H) auf der Schubstange (T).

Es wird empfohlen eine Nachregulierung nur dann
vorzunehmen, wenn zuvor die Grundeinstellung
svorne 20 mm, hinten 23 mm"* kontrolliert wurde.

Form und Ausfiihrung der Pfliickplatten kann
landerspezifisch von den Fotos abweichen.

Pflickplattenverstellung klappbare Pflicker

Funktion und Aufbau ist identisch mit nicht klappbaren
Maschinen.

Die Pfliickplatten an den Klappteilen werden tber den
federbelasteten Schubstangenkontakt betatigt. Zusatzliche,
rechts und links unterschiedlich montierte, Riickholfedern
offnen die Platten bei Aktivierung des Klappvorgangs.

Druckplatten sollten ausreichende Uberdeckung haben.

Justierung und Einstellung nur in Arbeitstellung und bei
entsprechender Verriegelung vornehmen.

Wartung und Pflege der Pflickplattenverstellung

Einsatzbedingt sind Verunreinigungen nicht
auszuschliel3en. Deshalb min. 1 x taglich die Pfliickplatten
(L) mehrmals 6ffnen und schliel3en, um den Freigang
sicherzustellen und Verunreinigungen abzustreifen.

Gelenke alle 100 h 6len. Ruckholfedern reinigen.

Nach Ernteabschluss Auflage (C) der verstellbare
Pflickplatte (L) reinigen und mit geeigneten Mitteln gegen
Korrosion schiitzen.

Auf zentrische Anordnung des Pfliickspalts in mittlerer
Arbeitsposition achten.

Form und Ausfiihrung der Pfliickplatten kann
landerspezifisch von den Fotos abweichen.
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Pflickplattenverstellung (Hydraulisch iiber doppeltwirkende Zylinder) GEH’"'GHOFF

Pflickplattenverstellung starre Maispflicker
= > 12 Pfluckreihen (doppeltwirkend)

Pflickvorsatze ab 12 Pfliickreihen sind mit zwei
doppeltwirkenden Hydraulikzylindern (Z2) ausgestattet.

Sollte eine Nachstellung der Pfluckplatten erfolgen,
zunachst hydraulische Verstellung in engste mogliche
Position bringen. AnschlieBend konische Stellung der
Pfliickplatten Uberpriifen (Einstellung siehe Seite 09 / 480
Abb. RD 002).

GleichméaRigen Pfluckplattenabstand gegebenenfalls uber
Verstellhebel (H) einstellen.

Pfluckplattenverstellung klappbare Maispflicker
= > 12 Pflickreihen (doppeltwirkend)

An den Klappteilen sind doppelt wirkende Hydraulikzylinder
mit einer Kurzschlussleitung montiert (Abb. N 636).

Zuséatzlich sind Ruckhol-
federn (F) montiert.
Federn regelmafig
reinigen.

Ausgleichsbehélter Pflickplattenverstellung
klappbare Maispflicker

Wird die Pflickplattenverstellung in eingeklappter Stellung
des Pfliickers betétigt, arbeiten die Hydraulikzylinder der
Klappteile nur in eine Richtung. Um in Arbeitsstellung die
Synchronisation des System zu erreichen werden
Fehlstellungen bis zur ersten Betatigung der
Pflickplattenverstellung durch den Druckspeicher (B)
kompensiert.

Zusatzventil doppeltwirkende Pflickplatten-
verstellung

Verfligt der Mahdrescher nicht Gber eine entsprechende
Ausrustung, so ist der Maispfliicker mit einem Zusatzventil
(MV) fur die wechselweise Ansteuerung des Klappvorgangs
und der Pfluckplattenverstellung ausgestattet. Die Bedienung
dieses Ventils erfolgt Uber den Schalter (B) im Monitor (siehe
Seite 09 / 443 Abb. N 038-3).

Handsteuerung Klappvorgang

Im Falle einer elektrischen Stérung besteht die Mdglichkeit,
das Magnetventil (MV) von Hand zu betéatigen.

Schraube (H) in Richtung Ventil herunterdriicken und um
eine ¥ Umdrehung im Uhrzeigersinn verstellen bis diese
eingerastet ist.

Uber das Hydrauliksystem kann nunmehr der geschaltete
Befehl ausgefiihrt werden.

Ist das Steuerventil stromlos, ist die Pfliickplattenverstellung
geschaltet.
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Einzugsketten

CIERINGHOFF

(Form und Ausfuhrung der Pfluckplatten kann
landerspezifisch von den Fotos abweichen)

Einzugsketten

Spezielle Rutschrader (R) sichern die Einzugsketten und
verhindern weitgehend die Zuftihrung von Fremdkorpern.

Die Stellung der Einzugskettenmitnehmer (A) zueinander ist
ohne Bedeutung. Diese wechselt laufend, auch bei normalem
Erntebetrieb durch Ansprechen der Rutschfunktion.

Wird eine Kettenldngung (Abb. N 107) festgestellt, besteht
einmalig die Mdglichkeit einer Kiirzung der Kette um je ein
AuRen- und Innenlaschenpaar (B). Die Kiirzung ist im Bereich
(14) = 14 Stick Bolzenabstand von Mitnehmer zu Mitnehmer
durchzufihren.

RegelmaRig Kunststoffschutzringe (O) unterhalb der
Rutschrader auf guten Zustand kontrollieren.

Kettenspannvorrichtung

Die Einzugsketten werden automatisch und wartungsfrei tber
gleichbleibenden Federdruck gespannt.

Die vorgegebene Kettenspannung reguliert auch das
Antriebsmoment der Einzugskette und damit die

Wirksamkeit der Rutschrader.

Wann mussen Einzugsketten getauscht werden?

A = 83 mm Kette im Neuzustand

A =113 mm Kette verschlissen, Austausch erforderlich.
Achtung!

VerschleiBanteil der vorderen Umlenkrader bei der
Beurteilung der Kettenlangung beachten!

Der Abstand der Ketten zueinander kann den Anforderungen
entsprechend Uber die Verstellmdglichkeit (V) von weit bis eng
verstellt werden. Serieneinstellung fur Mais ist ,eng*“

In Engstellung greifen die Mitnehmer aggressiver an und
zwingen die Pflanze starker in den Pfllickspalt.

Einstellung zur Ernte von Sonnenblumen siehe Seite 35/002.

Nr. 501190

Einzugsketten demontieren

Mittels einem, dem Pfliicker beigegebenen
Spezialwerkzeug Et.Nr. 501190 kdnnen die Ketten leicht
demontiert werden.

Bei allen Arbeiten an der Maschine

‘.ﬁ Dieselmotor abstellen.

Spezialwerkzeug kann zuriickschnellen!

Es wird empfohlen, die Einzugsketten jéhrlich von rechts
nach links zu wechseln, um gleichméRige Abnutzung zu
gewabhrleisten.

Vordere Kettenumlenkung demontieren

Werkzeug in Pos. (B) wie auf der Grafik N 058-1 und Abb.
N 198 gezeigt zur Kettendemontage ansetzen und
zuziehen. Hebel mit dem Haken (E) sichern.

Die Demontage der vorderen Umlenkkettenrader erfolgt auf
die gleiche Weise. Hierzu Spezialwerkzeug in Bohrung (L)
montieren. Hebel unter Haken (E) sichern, dann
Befestigung unterhalb des Umlenkrades entfernen und
Werkzeug vorsichtig und kontrolliert entlasten.

Werkzeug schnellt durch Federdruck
zurick!
Unfallgefahr!
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Kronenradgetriebe Drehzahlédnderung GIERINGHOFF

Nenndrehzahl wird nicht erreicht

Wird die Nenndrehzahl des Pfliickers von ca. n = 720 -750
U/min. nicht erreicht, besteht die Méglichkeit der
Drehzahlkorrektur durch Wechseln des Kronenrades
innerhalb des Getriebes (K).

Zunéchst ist zu prifen, ob die Ausgangsdrehzahl des
Dreschers an dem fraglichen Gelenkwellenanschluss (B) den
Werksangaben entspricht.

Auf dem Getriebegehause ist an der Pos. (Z) eine Zahl
eingeschlagen, welche die Z&hnezahl des Kronenrades
benennt.

Mit folgender Formel kann leicht die Drehzahl berechnet
werden:

MD-Drehzahl x Zdhnezahl Kronenrad / 32 = Pfliickerdrehzahl.

Kronenrad wechseln

Gelenkwellen (B + G) entfernen.

Schrauben der Getriebebefestigung an der Riickseite
entfernen und Kronenradgetriebe kpl. vom Pfllicker
abnehmen.

Neues Kronenrad vom Hersteller oder Handler beschaffen.

Achtung!

Kronenrader sind nur in bestimmten Abstufungen lieferbar,
wenn Zwischendrehzahlen erforderlich oder gewiinscht
werden muss Schaltgetriebe montiert werden.

(Seite 35/ 010)

Geanderte Zdhnezahl des Kronenrades unbedingt auf dem
Getriebegehduse vermerken!

Getriebe 6ffnen
Getriebe waagerecht ablegen, um Olverlust zu vermeiden.
Schrauben (6) entfernen.

Mit geeignetem Werkzeug durch Klopfen Gehdusedeckel
I6sen und abnehmen. Welle (12) befindet sich mit Lager (11)
noch im Deckel (5).

Welle (12) aus Gehausedeckel(5) in Pfeilrichtung
heraustreiben.

Schrauben (13) entfernen und Kronenrad (15) austauschen.
Arbeiten nur von Fachkraft durchfiihren lassen.

Schmierstoffe und Fillmengen siehe Seite 10 / 405

Kronenradgetriebe wieder an Pfliicker anbringen

Kronenradgetriebe an vorgesehener Stelle, nétigenfalls
gleichzeitig mit Gelenkwellen, montieren.

Befestigungsschrauben minimal anziehen, so dass noch
Ausfluchtung des Getriebes mdglich ist. (Siehe weiRe Linie X )

Nur Originalschraubenlange verwenden, da durch langere
Schrauben Getriebegehduse zerstort wird.

Schutzvorrichtungen montieren und Probelauf durchfiihren.
Drehzahlkontrolle durchfiihren!

Olstand kontrollieren.

Getriebe unbedingt exakt in |
Linie (X) ausfluchten! Abb. zeigt Antrieb links (z.B. RD 1275FB)
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Verbindungskupplungen zwischen den Pflickreihen GEHIHGHDFF

Centaflexkupplungen

Centaflexkupplungen (C) regelméaRig auf den Zustand der
Elastikelemente (E) und den Zustand der Mithehmerklauen
Uberprufen.

Verschlissene Teile rechtzeitig austauschen.

Axiales Spiel (S) von 2 mm fir das Mittelteil (C) unbedingt
einhalten.

Innensechskantschrauben (B) mit Loctite blau oder
ahnlich einsetzen und mit 140 Nm anziehen.

Pflickreihen-Antriebsverbindung an den
Klappteilen

Regelmalig axiale Beweglichkeit der Kupplungshélfte (F)
durch Eindriicken mit Montierhebel prifen.

Gegebenenfalls axiale Sicherungsschraube (S) I6sen,
Kupplungshalfte abziehen, Keilwellenprofil reinigen und
fetten.

Bei stillstehender Maschine und eingerasteter Kupplung
regelmafig parallele Stellung der Nockenscheibe (K) zur
Lochscheibe (F) Uberprifen.

Axial Einstellung erfolgt Uber Distanzscheiben zwischen
Getriebelager und Hardyscheibentragerflansch.

Radiale Differenzen sind durch Nachregulierung des
Drehpunktes an der Klappteilaufhdngung vorzunehmen.

Antriebskupplungen nur bei
minimaler Drehzahl einrasten
lassen.

Maispflicker mit Wellenverlangerung

Maispfliicker mit bestimmten Reihenabstédnden sind mit
einer Wellenverlangerung (47) antriebsseitig ausgestattet.

Flansch (48) und Wellenverlangerung (47) sind zwischen
dem Winkelgetriebe und dem Pfliickreihengetriebe
angeordnet.

Die Wellenverldangerung ist absolut wartungsfrei.
Hinweis!

Bei bestimmten Modellen kann der Winkelgetriebeantrieb
auch an der linken Seite montiert sein.
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Probelauf

C3ERINGHOFF

Mahdrescher
mit
Variatorantrieb
fur Vorsatzgerate

Drehzahl

Ist der M&hdrescher mit einem Antriebsvariator fur die
Vorsatzgerate ausgestattet, ist unbedingt darauf zu achten,
dass die auf dem Monitor angezeigten

Drehzahlen n = 680 U/min nicht unter-
und n = 800 nicht Uberschritten werden.

Unterhalb 680 U/min. fallt das Drehmoment stark ab, so dass
ein zuverlassiger Betrieb nicht mehr gewéhrleistet werden
kann. Eine Uberschreitung der Drehzahl von 800 U/min. hat
eine unerwinschte Veranderung des Drehmoments der
Sicherheitsrutschkupplungen zur Folge.

Folgeschaden wegen Unterschreitung des Drehzahlbereichs
unterliegen nicht der Gewahrleistung.

Erster Probelauf
Maispfliicker bis in Bodennéahe
ablassen! Gefahrenbereich meiden!
Alle Schutzvorrichtungen schlieRen!
Maschine zunéachst im Standgas anlaufen lassen.

Akustische Kontrolle der Laufruhe durchfiihren.

Bei Storungen sofort abschalten!
Gegen unbeabsichtigtes Absenken sichern!
Ursache suchen!

Betriebsdrehzahl am Monitor kontrollieren! (n=720-750)

Seitenneigungsausgleich testen

Vor Inbetriebnahme ist die Schwenkschildfunktion des
Dreschers in Verbindung mit dem Maispfliicker zu testen.

e  Gelenkwellenlange und ausreichende
Uberdeckung priifen!

e Hangsteuerung priifen (optional)

Bei laufender Maschine ist der Aufenthalt
im Gefahrenbereich nicht gestattet!

Reversierung

Alle modernen Mahdrescher sind serienmafdig mit einer
Reversiereinrichtung fur den Vorsatzantrieb ausgestattet.

Diese Einrichtung, um die Maschine riickwarts laufen zu
lassen, kann ohne jede Einschréankung bei dem Betrieb des
Pflickers zur Reinigung genutzt werden.

e  Funktion prufen
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Querférderschnecke / Zufihrung C3ERINGHOFF

Querforderschnecke

Die Querférderschnecken sind im Bereich der Kanal6ffnung
mit Befestigungseisen (B) versehen. Hierauf kdnnen optional
lieferbare Forderkrallen (K) oder Gummiplatten (P+G) zum
Transport des Erntegutes montiert werden.

Die Anzahl der Krallen (K) oder der Gummiplatten (G) bzw.
deren Breite kann bei den einzelnen Pfliickermodellen unter-
schiedlich sein und richtet sich nach der Einzugskanalbreite
des jeweiligen Dreschers.

Wesentlich ist, dass die Forderkrallen nur vor der Kanal-
offnung montiert sind.

Als Richtlinie gilt: Einzugskanal6ffnung — 200mm = maximale
Gesamtbreite der Forderkrallenanordnung.

Zufihrungso6ffnung des Maispflickers

Fir alle Mahdrescherfabrikate und Modelle sind bestimmte
Offnungsmale des Pfliickers fiir die Zufiihrung zum
Einzugskanal des Dreschers festgelegt.

Die exakte Offnungsweite kann mittels der Skizzen im
Ersatzteilkatalog ab Bildtafel 60/.. festgestellt werden.

Geringfugige Abweichungen vom Sollmaf} sind aus
Griinden der Vereinheitlichung méglich.

Besonders bei Arbeiten in Hanglagen ist eine
ordnungsgemaRe Zufiihrung zum Zweck der
gleichmaRigen Verteilung des Erntegutes innerhalb der
Maschine wichtig.

Schneckenantrieb bis 6 Pfliickreihen

Der Schneckenantrieb erfolgt von der, dem Hauptantrieb
gegeniberliegenden Seite. Die Drehzahl ist von der
Hauptwelle des Pfliickers abhéngig und damit vorgegeben.

Kettenspannung regelmafig kontrollieren, gegebenenfalls
Uber Spannrad (S) nachstellen.

Kette regelmafig 6len.

Schutzkasten von Zeit zu Zeit reinigen

Maispflicker niemals ohne montierte und
geschlossene Schutzvorrichtungen

betreiben!

Schneckenantrieb ab 8 Pfliickreihen

Der Antrieb der Schnecke erfolgt von der Eingangswelle
des Kronenradgetriebes aus und ist nicht abhangig von der
Drehzahl des Pfllickers.

Wartung und Pflege des Kettenantriebes erfolgt durch die
Klappe (K).

Die Regulierung der Kettenspannung erfolgt durch
Verschieben des Spannhebels (S) nach unten.

Alle Lagerungen der Querforderschnecke sind
wartungsfrei.

Die Bohrungen (B) dienen der Kronenrad-
Getriebebefestigung.
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Verstellung Querforderschnecke

CIERINGHOFF

Hohenverstellung

Werkseitig ist die Querforderschnecke auf den Idealwert
zum Schneckenboden eingestellt.

Eine Anderung kann nur in der Hohe (siehe Pfeilrichtungen
Abb. N 620) vorgenommen werden.

Ausschlaggebend fur eine Hohenverstellung ist der @ der
Maiskolben. Diese sollten sicher transportiert werden. Es ist
zu vermeiden, dass die Schneckenbleche Bruchkorn
erzeugen.

Vor jeglicher Veranderung der Schnecken-

einstellung ist der Rollenkettenantrieb zu
entspannen (siehe Seite 09 / 725). Nach
Abschluf der Arbeiten Rollenkette spannen.

Verstellung durchfiihren (starre Maispfliicker)
e  Drehpunkt-Schraube (S3) nicht I6sen.
e Schrauben (S4) zwei Umdrehungen lésen.

e Mittels geeignetem Werkzeug Ritzel (S5) so
drehen, dass gewilinschte Einstellung erreicht wird.

e  Zun&chst eine Klemmschraube (S4) anziehen.

e Verstellung auf der gegeniberliegenden Seite
vornehmen.

Vorzugsweise sollte Hilfsmittel als Abstandslehre zur
Hoheneinstellung Verwendung finden.

e Alle Schrauben anziehen (siehe Seite 36 / 100).

Verstellung bei klappbaren Pflickern durchfiihren

Prinzipiell gleiche Vorgangsweise wie bei starren Pflickern.
Zusétzlich folgende Schritte durchfiihren:

o Pflickvorsatz in Arbeitsstellung bringen und
verriegeln.

e Hilfsschraube M12 x 50 in Bohrung (B) montieren
und anziehen.

e Klemmschrauben (S1) lésen.

e Mittels Stellschrauben (S2) gewilinschte Einstellung
vornehmen.

e Verstellung auf der gegenliberliegenden Seite
vornehmen.

Vorzugsweise sollte Hilfsmittel als Abstandslehre
Verwendung finden.

Achtung!

Das Losen der Schrauben (S1) hat zur Folge, dass sich der
Abstand (A) der Schneckenwindungen zum Abstreifer
verandert. Mittels geeigneter Lehre ist der parallele Abstand
(A) zum Abstreifer einzustellen. Hierbei ist zu
berlicksichtigen, dass die Querférderschnecke spannungsfrei
bleibt.

e Alle Schrauben anziehen (siehe Seite 36 / 100).
e Hilfsschraube M12x50 entfernen und

Spannungsfreiheit der Schneckentrennstelle
prufen.

e Klappvorgang durchfiihren und Funktion der
Verbindungskupplung der Schnecke prifen.

09/735




Querférderschnecke / Zufihrung C3ERINGHOFF

Rutschkupplung Querférderschnecke

Einheitlich sind alle Schneckenantriebe mit einer
wartungsfreien und nicht nachstellbaren Rutschkupplung
ausgestattet.

Spricht die Rutschkupplung an, Maschine sofort abstellen
und Ursache ergrinden.

Mangelndes Drehmoment der Kupplung kann nicht
ausschlaggebend fiur das Ansprechverhalten sein.

Bei Uberbeschickung kann mit der Reversiereinrichtung
des Dreschers eine Riickférderung eingeleitet werden.

Kettenantrieb regelméRig schmieren und spannen.

Mitnehmerkupplung Querférderschnecke

Die Kupplungshalften (K) in den klappbaren
Schneckenteilen sind federbelastet auf einem
Keilwellenprofil montiert.

Nach dem Klappvorgang in Arbeitsstellung rastet diese
automatisch ein.

Mehrmals pro Erntesaison axiale Federbelastung der
Kupplung (K) durch einfaches Eindriicken prufen.

Zur Justierung der Schneckenteile dient die
Verschraubungsmdglichkeit in den Lagerhaltern (L).

Nach Einstellarbeiten Schrauben unbedingt entfernen.

Einstellung Querforderschnecke

Werkseitig ist die Querschnecke in Idealposition montiert.
Eine Verstellmdglichkeit ist nicht vorgesehen.

Vorgesehene Einstellmdglichkeiten dienen ausschlieRlich
der Montage der Querférderschnecke.

Lagerhalter (L) missen in Arbeitsstellung unbedingt
parallel zu einander stehen und eng aneinander (max. 2
mm Abstand) liegen.

Liegen Lagerhalter (L) zu weit auseinander kann eine
Regulierung des entsprechenden Schneckenteils durch
axiale Verschiebung erfolgen. Hierzu ist der Klemmring
der entsprechenden Lagerung zu lgsen.

Abdeckhaube Querférderschnecke

Die Hohenverstellung der Abdeckhaube erfolgt tiber die
Verschraubung (S).

Grundsétzlich sollte der Abstand zwischen Schnecke und
Haube so groRR wie mdglich sein, um ausreichend freien
Durchgang fur Lieschen, Blatt- und gegebenenfalls auch
Sténgelteile zu gewahrleisten.

Bei allen Arbeiten am Maispflicker
Dieselmotor abstellen !
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Uberlastsicherungen und Rutschkupplungen (IERINGHOFF

Grundausstattung aller Pflicker

gum sicheren Betrieb der Maschine sind eine Reihe von
Uberlastsicherungen und Rutschkupplungen vorgesehen.

Wenn diese Einrichtungen ansprechen,
Pflickvorsatz sofort abstellen!

A Dieselmotor des Drescher ebenfalls
abstellen und Pfliicker gegen
unbeabsichtigtes Absenken sichern !

Fehler suchen! Ursache beseitigen!

Niemals durch Ein- und Ausschalten versuchen den
Pflicker wieder zum Drehen zu bringen.

Rutschkupplung im Pflickreihengetriebe

Wartungsfrei und weitgehend verschleil3frei ist je eine
Nockenkupplung (19) innerhalb der Getriebe angeordnet.

Spricht diese an, liegt ganz sicher eine Stérung aulRerhalb
der normalen Betriebsbedingungen vor.

Wenn sichergestellt ist, dass kein Fremdkorper die Ursache
fur das Ansprechverhalten ist, kann mit der
Reversiereinrichtung des Mahdreschers der Pfllicker
rickwarts gedreht werden, um festsitzendes Erntegut
entfernen zu kdnnen.

Kupplung nicht heif? laufen lassen!

Rutschrader an den Einzugsketten
Siehe auch Seite 09 / 521

Die besondere Zahnform der Antriebskettenrader (K) in
Verbindung mit den automatisch gespannten
Einzugsketten bewirken ein wohldosiertes Antriebsmoment
fiir den Einzugskettenantrieb.

Bei Uberlastung oder Fremdkorpern dreht das
Antriebskettenrad innerhalb der Einzugskette ohne diese
weiterzubewegen. Auf diese Weise ist gewahrleistet, dass
Schaden vermieden werden und Fremdkdrper weitgehend
vom Drescher ferngehalten werden.

Niemals mit Hilfsmitteln die Kettenspannung verandern.

Rutschkupplung im Querschneckenantrieb

Eine ebenfalls nicht nachstellbare Nockenkupplung ist auf
der Schneckenwelle antriebseitig montiert.

Spricht diese an, liegt ganz sicher eine Stérung aulRerhalb
der normalen Betriebsbedingungen vor.

Fehler suchen. Ursache beseitigen.

Wenn sichergestellt ist, dass kein Fremdkorper die Ursache
fur das Ansprechverhalten ist, kann mit der
Reversiereinrichtung des Mahdreschers der Pfllicker
ruckwarts gedreht werden, um festsitzendes Erntegut
entfernen zu kénnen.
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Arbeitswinkelverstellung Rota—Disc* C3ERINGHOFF

Arbeitswinkel (Grundstellung)

Werkseitig ist ein Arbeitswinkel von 25° voreingestellt. Sind
am Drescher gréRere oder kleinere Bereifungen als die
Serienausstattung montiert, empfiehlt es sich, den
Arbeitswinkel zu kontrollieren. Gleiches gilt auch bei
Verwendung von Raupenfahrwerken.

Mittels eines verstellbaren Winkels, angelegt auf den
Pflickplatten in Arbeitsstellung und einer Wasserwaage ist
leicht mdglich den tatséchlichen Winkel festzustellen.

Vorzugsweise sollte die Kontrolle unter realen
Einsatzbedingungen auf dem Feld mit dem Ublichen
Bodenabstand erfolgen.

Bei abgelegten Pfliicker auf 25° ergibt sich ein Kontrollmaf3
von ca. 415 mm Wellenabstand zum Boden.
Verstellung des Arbeitswinkels

Drescher und Maispfliickvorsatz kpl. montiert in
Arbeitsstellung auf ebener Flache abstellen.

Verschraubung der AuRenkarosserieaufhdngung (A) am
Rahmen entfernen.

Schutzvorrichtung (C) des Getriebeantriebs entfernen.

Bei klappbaren Pfliickern Verriegelung in Arbeitsstellung
unbedingt aktivieren. (siehe 09/240)

Pflicker vollig entlastet, aber fest
verbunden mit dem Méahdrescher auf
dem Boden ablegen!

Verstelleinrichtung

In abgelegtem Zustand der Maschine als erstes Schraube
(V) aus allen Rahmenverbindungen entfernen und in
Bohrung (B) einsetzen.

Dann Schrauben (S) an allen Rahmenverbindungen, auch
den Seitenwanden, nur geringfligig l6sen, so dass
Verschiebung der Bauteile zueinander ermdglicht wird.

Mittels der Aushubvorrichtung des Dreschers (Vorsatz heben
bzw. senken) gewiinschten Arbeitswinkel einstellen.

AnschlieRend alle Schrauben der Rahmenverbindung in
abgelegtem Zustand des Pfliickers fest anziehen!

Hinweis: Bei bestimmten Varianten ist die Verstellmdglichkeit
bereits werkseitig ausgeschopft, so dass eine weiter Verstellung
nicht mehr moglich ist.

Antriebsgetriebe ausfluchten

Maispfliicker mit dem Einzugskanal anheben und gegen
unbeabsichtigtes Absenken sichern.

Nur die vier Schrauben (S) Sw 8 des Winkelgetriebes und
die vier Schrauben der Kronenradgetriebebefestigung an
der Ruckseite |6sen. Beide Getriebe drehen, bis exakte
Ausfluchtung (siehe Linie X) erreicht ist.

Getriebe wieder befestigen und Schutzvorrichtung
montieren.

AuRenkarosserieanbindung wieder herstellen.
Gegebenenfalls mittels Zwischenlagen Abstanddifferenz

Getriebe unbedingt exakt in ] A
Linie (X) ausfluchten! ausgleichen.
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Rota-Disc® - Stoppeltrenneinrichtung / Abstreifer C3ERINGHOFF

Einstellung Stoppeltrenner

Das Messer (M) grundsétzlich so dicht wie méglich an die
rotierenden Messer (R) heranstellen. Abstand max. 1 mm.

Zur Einstellung des Messers (M) die Pfliickreihe eine
Umdrehung durchdrehen. Hierzu Rohrzange auf den
Zwischenraumen der Messerscheibenwelle ansetzen.

Nach erfolgter Einstellung Messerabstiitzung (X) durch
leichte Schlage ganz an das Messer herantreiben.

Spezialschrauben (S) auf max. Wert anziehen.

Bei allen Arbeiten an der Maschine
Dieselmotor abstellen und Pfliicker
gegen unbeabsichtigtes Absenken

Rotormesser

Verschlissene Messer oder Messer mit runden
Schneidkanten sofort wechseln!

Die Rotormesser (M) sind plan auf sauberer Grundflache
Zu montieren.

Nur neue Original-Spezialschrauben (S) mit Sicherung
benutzen. Schraubengewinde (L) darf nur minimal
Uberstehen. Langere Schrauben haben Rotorwickler zur
Folge.

Einsatz mit verschlissenen Werkzeugen steigert
Kraftbedarf und Kosten.

Nur mit sauber eingestelltem Stoppeltrenner kann hohe
Pfliickleistuna erzielt werden.

Abstreifer an Rotoren

Die Abstreifer (A) und (B) muissen dicht an vorgesehener
Flache anlaufen.

Abstand weniger als 0,2 mm

Abstreifer am grofRen Rotor

Der Abstreifer (A) dient der Reinigung des Rotorkopfes
und verhindert das Wickeln des Rotors.

Innerhalb der Befestigungsbohrungen ist ausreichend
Spiel, um eine den Anforderungen entsprechende
Einstellung vorzunehmen.

Der Abstand der Abstreiferspitze (M) zur Rotorwelle
sollte weniger als 0,2 mm betragen.
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Rota-Disc® - Messerscheibenwelle

(3ERINGHOFF

d= 117 mm

Schneidscheibewelle

Die vorderen 4 Schneidscheiben werden am stérksten
beansprucht.

Rechtzeitiges Auswechseln der Scheiben verhindert
weitergehenden Verschleild an den Rotorarbeitskanten.

Ab Durchmesser 110 mm wird der Austausch der
fraglichen Messerscheiben empfohlen.

Bei allen Arbeiten an der Maschine
A Dieselmotor abstellen und Pflicker gegen
unbeabsichtigtes Absenken sichern!

Schneidscheiben missen tief in die Rillen des Rotorkerns
eingreifen. Wird dieses nicht erreicht, ist Austausch
erforderlich.

Schneidscheibenwelle ausbauen

Feststehendes Stoppeltrennmesser nach Entfernen der
Schrauben (S) demontieren.

Schrauben an Flansch (F) entfernen. Schrauben an
Lagerschale (L) entfernen und Lagerschale abnehmen.

Mittels Montierhebel Schneidscheibenwelle aus Lagerung
und Flansch herausdriicken.

Geeignete Schutzhandschuhe
benutzen!

Schneidscheiben wechseln

Mutter (S) entfernen. Lagerung (D, V, A, R, U) kpl. abziehen.
Mit geeignetem Werkzeug Messerscheiben von Welle
treiben.

Die erste Messerscheibe (K) ist mit besonderer Hartmetall-
beschichtung zur Verschleireduktion ausgestattet und ist
daher nicht identisch mit den restlichen Messerscheiben.

Neue Messerscheiben mit Fett einsetzen und mit der
beschichteten Seite nach vorn montieren. Lagerung prifen
und Kugellager (R) mit offener Seite nach vorne fettfrei
montieren. Mutter (H) eine Umdrehung I6sen. Mutter (S)
anziehen. Mutter (H) anziehen und sichern.

Uber Muttern (H + S) kann axiale Regulierung der
Scheibenstellung zu den Rillen vorgenommen werden.

Ruckmontage Schneidscheibenwelle

Lagerschalen reinigen.

Schneidscheibenwelle zuerst im Getriebeflansch einsetzen,
dann in Lagerschalenhalfte einlegen.

Lagerschalendeckel klemmfrei aufsetzen und auf sauberen
Sitz des O-Rings (O) achten.

Flansch nur mit Originalsicherungsschrauben

(M8 x 14 - 10.9) verwenden.

Langere Schrauben zerstdren das Gehause

Lagerung sorgfaltig abschmieren. Nach kurzer Laufzeit
nochmals prifen.

Achtung! Erste Schneidscheibe (K) Best. Nr. siehe
Parts Catalog, ist nicht identisch mit den restlichen
Schneidscheiben!
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C3ERINGHOFF

Rota-Disc® Pfluckrotoren

Rotoren demontieren
Kufen mittels Schrauben (S) entfernen.
Schneidscheibenwelle ausbauen.(Siehe Seite 10/ 100)

Gegebenenfalls Abstreifer am groRen Rotor entfernen.
(Siehe Seite 10/ 000).

Bolzen (B) entfernen.

Rotor kpl. mit vorderem Lagerhalter mittels Montierhebel an
Pos. (M) von Profilwelle nach vorne abriicken.
Beschadigungen des Aluminiumgehauses vermeiden.

Bei Ruckmontage Profilwelle des Getriebes gut einfetten
und auf gleichmafige Zahnung der Rotoren achten.

Pfliickreihengetriebe

Ansicht ohne Rotoren

Rotorwellen (G)

Olablassschraube (A)

Flansch (F) fur Schneidscheibenwelle

Stirnradtrieb ist ohne Demontage des Getriebes zuganglich

RO 014

Lagerhalter von Rotor abnehmen
Madenschraube (I) SW 5 entfernen.

Lagerung so drehen, dass in Gewindebohrung
Madenschraube mit Innensechskant SW3 sichtbar wird.

Madenschraube mit Sechskantschliissel SW3 eine
Umdrehung nach linksdrehend I6sen und
Sechskantschlissel entfernen.

Lagerhalter um 180° drehen bis Bohrung im Stellring (M)
sichtbar wird. Dorn in Bohrung einfiihren und Stellring
somit blockieren. Lagerhalter mit eingesetztem Dorn nach
links losdrehen und abziehen wenn Stellring frei ist.

Lager aus Rotor entfernen

Seegersicherung (R1) entfernen. Mit Geringhoff-
Sonderwerkzeug Et.Nr. 501165 vorderes Lager und Dichtring
herausziehen.

Seegersicherung (R2) vor dem hinteren Lager entfernen.

Mit Sonderwerkzeug hinteres Lager herausziehen.

Riickmontage in umgekehrter Reihenfolge.
Mutter (L2) mit 90 Nm +10 Nm anziehen.

Achtung!

Hierbei ist unbedingt darauf zu achten, dass der Ring
(D) mit der grofRen Nut nach auf3en und die
Spezialmutter (M) mit dem Ansatz zum vorderen Lager
hin (L1) montiert wird!
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Rota-Disc® Pfluickreihe (3ERINGHOFF

Pfliickspaltabschluss

Unterhalb der Pfllickplatten, vor dem Getriebegehause, ist
der Pfliickspaltabschluss (P) mit zwei Schrauben (S)
befestigt.

Mittels Distanzscheiben zwischen dem
Pfliickspaltabschluss und dem Pfliickreihengetriebe ist der
Abstand (A) max. 1 mm zu den Rotoren bei Bedarf
einzustellen.

Bei groéRerem Abstand als 1 mm besteht, insbesondere bei
feuchten Bedingungen, die Gefahr des Wickelns des
Rotors in diesem Bereich.

Hinweis: Individuelle Nummer jeder Pfllickreihe ist an der
Pos. (Nr.) angegeben.

Kontrollmaf Pfliickreihenrahmen

Der korrekte Rahmentragerabstand (X) im vorderen
Bereich (A) ist fur die Funktion des Maispflickers von
besonderer Bedeutung.

Durch Kollisionen kann dieser Abstand verandert sein.
Besonders an den &uf3eren Reihen rechts und links kann
ein Verbiegen der Tragarme leichter vorkommen, da diese
nicht mehr gegen eine Anschlussreihe abgestitzt werden
kénnen.

Hat eine Kollision stattgefunden oder wird ein
Funktionsmangel an einer Pflickreihe festgestellt, ist der
Abstand (A) 317,5 £ 0,5 mm zu prifen. Die genannte
Toleranz ist unbedingt einzuhalten.

Um feststellen zu kénnen, welcher Tragarm (X) verbogen
ist, sind die Schrauben (S) zu lésen und die, von jeglichem
Erntegut befreite Reihe, von Hand mindestens einmal
durchzudrehen. Der Spalt (U), welcher sich jeweils ergibt,
zeigt an, an welcher Seite die Verbiegung stattgefunden
hat. Geringfugige Differenzen bis 4 mm kdnnen mit
geschlitzten Unterlegscheiben zwischen der Gabel (G) und
der Flache (F) ausgeglichen werden.

Achtung!

Wird eine Zwischenlage unter der Gabel (G) montiert, muss
die entsprechende Pfliickplatte separat nachgestellt
werden, um die Grundeinstellung wieder herzustellen.
(siehe Seite 09 / 480)

Bei gréReren Verdnderungen muss der in Frage
kommende Tragarm gerichtet oder ausgewechselt werden!

Ansicht Messerscheiben und Rotoren

Sicheres Zeichen fir eine negative Veranderung an den
Tragarmen der Pfliickreihen ist auch dann gegeben, wenn
die Messerscheiben im Neuzustand nicht mehr
ausreichend tief in die Rillen (R) der Rotoren eingreifen.

AuRerdem lasst sich der Stoppeltrenner nicht mehr richtig
an die Gegenmesser anstellen. (siehe Seite10 / 000)

Unbedingt Prifung der Pfliickreihe vornehmen.

Eine visuelle Kontrolle der Stellung der Pfliickplatten zur
evtl. Feststellung einer Veranderung reicht in keinem Fall
aus.
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Schmierstoffe / Allgemeine Hinweise / Entsorgung CGIERINGHOFF

Empfohlene Schmierstoffe

Getriebe:
Schmierstoff: SAE 90 API-GL-4 (oder besser)

Hydraulik:
Nach Vorschrift des Mahdrescherherstellers

Schmiernippel allgemein:
Schmierstoff: Walzlagerfett: KP2 (oder besser)

Allgemeine Instruktionen

Grundsétzlich gilt es, alle beweglichen Teile, in einem fur
den allgemeinen Maschinenbau tblichen Rahmen, zu
schmieren und zu pflegen.

RegelméRige Reinigung und Abrdumen von Ablagerungen
dienen der Werterhaltung und der Betriebssicherheit.

Nicht im besonderen genannte Bauteile, die einer
regelmafigen oder unregelméaRigen Bewegung unterliegen,
miissen ebenso von Zeit zu Zeit gedlt oder gefettet werden.
Nach Ablauf einer Ernte sollten alle metallisch blanken
Maschinenteile zuverlassig gegen Rost geschitzt werden.

Schmierstoff: Ol (Handelstiblich)

Einlagerung

Empfehlung:

Maschine nach Ernteabschluss perfekt von Erntegut und
anderen Ruckstanden reinigen.

Reinigungsklappen und Servicedffnungen wahrend der
Einlagerungszeit gedffnet lassen, um Beschadigungen an
Kabeln und Leitungen durch Nager (Mause etc.) zu
vermeiden.

Entsorgung

Sorgen Sie fur eine sachgerechte und umweltschonende
Entsorgung von Betriebs- und Hilfsstoffen sowie
Bauteilen.

Es ist darauf zu achten, dass keine Betriebsstoffe ( Ole,
Fette oder andere Betriebsstoffe die das Grundwasser
gefahrden kénnen ), in das Grundwasser , oder im
Boden versickern.

Bei Fragen zur Entsorgung hilft lhnen lhr ansassiger
Entsorgungsfachbetrieb weiter.

Wir weisen ausdriicklich daraufhin, dass bei der Entsorgung
die personliche Schutzausriistung zu tragen ist.
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Wartung und Pflege CIERINGHOFF

[ T R

Reinigung nach der Erntesaison

Nach Ablauf einer weitgehend trockenen Erntekampagne
wird die trockene Reinigung, z.B. ausschlie3lich mit Druckluft
empfohlen.

Ist die Maschine ohnehin aus Grunden der
Erntebedingungen starker Feuchtigkeit und entsprechender
Verschmutzung ausgesetzt, ist die Reinigung mit einem
Hochdruckreiniger unumganglich.

Grundsétzlich sollten in jedem Fall die Hauben und
Einzugsketten zunachst abgenommen und alle Lagerungen
soweit wie vorgesehen abgeschmiert werden.

Schmierstellen (100 h) sind durch Pfeile gekennzeichnet.

Pflickplatten

Wird die Maschine gereinigt, missen die Pflickplatten des
ofteren bewegt werden, damit Staub und Erntertickstande
aus den Schiebekandlen (Z) gefordert werden.

Wird die Maschine mit Wasser behandelt, sind die
Kettenflhrungen (K) abzunehmen und der Schiebebereich
(2) der Pfluckplatten zu saubern und gegen Rost zu
schitzen.

Die Drehpunkte (D) sollten gedlt oder gefettet werden.

<
RD 092

Einzugsketten

Es ist zu empfehlen, die Einzugsketten bei der Einlagerung
der Maschine zuverlassig vor Rost zu schiitzen.

Entweder ist eine entsprechende Aufbewahrung zu wéhlen
oder aber die Ketten sind durch geeignetes Ol rostfrei zu
halten.

In der Folgesaison sollten die Ketten rechts / links
getauscht montiert werden, um eine gleichmaRige
Beanspruchung zu erreichen.

Demontage und Einstellung siehe Seite 09 / 480.

Kunststoffkarosserie
Die Kunststoffteile bedirfen keiner besonderen Pflege.

Allerdings sollte die Lagerung verspannungsfrei erfolgen,
wenn die Karosserie nicht auf der Maschine montiert ist.

Es ist darauf zu achten, dass die Kolbenfanggummi (2)
nicht verformt werden.

Metallteile sind, soweit erforderlich, vor Korrosion zu
schiitzen.
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Getriebe — Olkontrolle Rota-Disc® (Wartungsintervalle) GEH’"GHDFF

Pfliickreihengetriebe

Maispflicker auf ca. 1 mtr. Héhe
anheben, so dass Absenksicherung
eingerastet werden kann, Dieselmotor

abstellen !

Olmengenkontrolle erfolgt tiber serienmaRigen Peilstab an
der Oleinfiillschraube.

Messstellung: Pfliicker auf ca. 1mtr. ausgehoben.
Fullmenge: 1,5 Ltr. Getriebedl SAE 90 API-GL-4 (oder ahnlich)

Wechselintervall: 50 h nach Inbetriebnahme, dann einmal
vor jeder Ernte, spatestens jedoch nach 500 h.

Olablassschraube (hier nicht sichtbar) ist mit Magnet
ausgestattet, diesen bei jedem Olwechsel reinigen.

Winkelgetriebe

Olmengenkontrolle des Winkelgetriebes tiber zentrale
Messschraube (K).

Fullmenge: 1,5 Ltr. Getriebedl SAE 90 API-GL-4 (oder ahnlich)
bis zum Austritt an Messo6ffnung auffillen.

Wechselintervall: 50 h nach Inbetriebnahme, dann einmal
vor jeder Ernte, spatestens jedoch nach 300 h.

Ablassschraube (A) ist mit Magnet ausgestattet, diesen bei
jedem Olwechsel reinigen.

Entlifter (E) in eingeklapptem Zustand regelmaRig auf
Dichtigkeit prifen.
RegelméaRig Olstand kontrollieren!

Kronenradgetriebe (Olkontrolle)

Olmengenkontrolle erfolgt tiber die unter der Getriebemitte
befindliche Messschraube (K).

Fullmenge: 1,5 Ltr. bei Kronradbestiickung Z=37-64 Zahnen
Fullmenge: 2,0 Ltr. bei Kronradbestiickung Z=32-34 Zahnen
Getriebedl SAE 90 API-GL-4 (oder shnlich)

bis zum Austritt an Messo6ffnung auffullen.
Kronradbestiickung ist auf der Flache (B) eingeschlagen.

Wechselintervall: 50 h nach Inbetriebnahme, dann einmal vor
jeder Ernte, spéatestens jedoch nach 200 h. Ablassschraube
(A) ist mit Magnet ausgestattet, diesen bei jedem Olwechsel
reinigen.

Entlufter (E) in eingeklapptem Zustand regelmafig auf
Dichtigkeit prifen. Regelmé&Rig Olstand kontrollieren!

Schaltgetriebe 2, 3 oder 5 Gang (optional)
Olmengenkontrolle erfolgt iiber Messschraube (K).
Flllmenge: 1,5 Ltr. Getriebedl SAE 90 API-GL-4 (oder ahnlich)
bis zum Austritt an Messoffnung (K) auffillen.

Wechselintervall: 50 h nach Inbetriebnahme, dann einmal
vor jeder Ernte, spatestens jedoch nach 200 h.

Ablassschraube (A) ist mit Magnet ausgestattet, diesen bei
jedem Olwechsel reinigen.

Entlifter (E) in eingeklapptem Zustand regelmaRig auf
Dichtigkeit prufen.

RegelmaRig Olstand kontrollieren!
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Wartung und Pflege C3ERINGHOFF

Getriebe (Kurzfassung, siehe auch Seite 10 / 405)

Getriebedl: SAE 90 AP| —GL-4 (oder ahnlich)

Fullmengen:

Pflickreihengetriebe: 1,5 Ltr.

Kronenradgetriebe: 2,0 Ltr. bei Radsatzbestiickung z=32-34
oder 1,5 Ltr. bei Radsatzbestickung z= 37-64

bis zum Austritt an Messéffnung bzw. entsprechend
Peilstabanzeige aufflllen.

Wechselintervall: 50 h nach Inbetriebnahme, dann einmal vor
jeder Ernte, spatestens jedoch nach 200 h.

Ablassschraube (A) ist mit Magnet ausgestattet, diesen bei
jedem Olwechsel reinigen.

Olstand kontrollieren! Entliftungsschrauben an den
Klappteilen vor Einwinterung auf Dichtigkeit prifen.

Schmierstellen

Schmierstellen befinden sich an folgenden Stellen:  ( Std.)

Pflickreihen: An vorderer Lagerung ( 15)
Gelenkwellen: Allgemein (200)
Gelenkwellen: Rohre und Schiebestiicke (200)
Klappmechanismus: Gelenke und Drehpunkte (100)
Wellenkuppler: Schiebestilicke / Flansch  (200)

In Klammern ist das Abschmierintervall in Std. genannt.

Nach jeder Reinigung sollte die Maschine erneut
abgeschmiert werden und kurzfristig in Gang gesetzt werden.

Rollenketten

Die einzige montierte Rollenkette fir den
Querschneckenantrieb ist
wahrend der Einlagerung
rostfrei zu halten.

Im Ubrigen gelten die
einschlagigen
Empfehlungen

zur Rollenkettenpflege.

Einlagerung

Am besten wird der Maispfliicker in einer gut bellfteten
Halle entweder im Transportgestell stehend oder auf
trockenem Boden abgelegt gelagert.

Alle metallisch blank gescheuerten Teile sollten vor Rost
geschutzt werden.

Lastaufnahmemittel durfen nur Bestimmungsgeman
verwendet werden. Jegliche Anderung oder Verwendung
mit anderen Maschinen ist untersagt.

Maispfliicker nicht in ausgehobenem
Zustand am Mahdrescher montiert
lagern. Unnétige Belastung der

N 137 Drescherbereifung vermeiden

10/ 410




Hilfe bei Funktionsstdérungen

C3ERINGHOFF

Hydraulik
Storung: Ursache: Abhilfe: Seite:
Maispflickvorsatz kann nicht Unzureichende Menge Hydraulikol Ol nachfiillen 09/200
angehoben werden
Hubkraft zu gering Zusatzhubzylinder
erforderlich 09/120
Hydraulische Funktionen des Hydraulikverbindungen haben keinen Verbindungen / Kupplungen /
Pflickers arbeiten nicht Durchfluss Verschraubungen priifen 09/200
Transportsicherung blockiert Transportsicherung bei 8
Klappvorgang bzw. 12 reihigem Pfliicker 09/040
entfernen
Optional: Steuerventil arbeitet nicht Steuerventil tberprifen 09/200
Mangelnder Druck des Hydrauliksystems Druck prufen, wenn zuléssig MD
erhéhen Handb.
Verriegelung sperrt Verriegelung und/oder
Umschaltventil nachstellen 09/240
Unzureichende Menge Hydraulikdl Ol nachfiillen
09/200
Klappbarer Pfliicker schlief3t an Fremdkorper behindert Klappvorgang Fremdkorper oder
Trennstelle nicht Ernteriickstande entfernen 09/240
Klapphauben schlieRen nicht Verriegelung ist nicht durchgefiihrt Verriegelung und/oder
Umschaltventil nachstellen 09/240
Klapphauben 6ffnen sich Steuerventil schlie3t nicht zuverlassig Steuerventil Uberprifen,
selbstandig korrekte Bedienung 09/200
sicherstellen
Klappvorgang lauft zu langsam ab Drescher ist méglicherweise mit einer Drossel, wenn erlaubt
Drossel in der Haspelhorizontalverstellung | entfernen, MD
ausgestattet Hydraulikpumpe kontrollieren | Handb.
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Hilfe bei Funktionsstdérungen GERIHEHGFF

Antrieb
Storung: Ursache: Abhilfe: Seite:
Antrieb ist eingeschaltet, Pflicker Gelenkwelle Gelenkwelle tberprifen 09/160

dreht aber nicht

Gelenkwellenkuppler greift nicht ein Verriegelung nicht erfolgt,
Kupplungshélften auf 09/160
vollstandigen Eingriff prifen | 09/240

Mitnehmer der Antriebskupplung defekt Mitnehmer Uberpriufen 09/640
Kupplung rastet nicht ein Fluchtung kontrollieren
Schiebestlick gangbar 09/640
machen 09/280
Pflicker bleibt wahrend des Keilriemen nicht gespannt Antrieb tUberprifen MD
Einsatzes stehen Handb.
Uberlastung Arbeitsgeschwindigkeit
anpassen
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Hilfe bei Funktionsstdérungen

C3ERINGHOFF

Storung: Ursache: Abhilfe: Seite:
Pflickaggregat
Pflicker bleibt wahrend der Ernte Schwergangigkeit Stoppeltrenner
stehen Messerabstand zu grof3 10/000
Stoppeltrenner-Schneidkante rund Teile austauschen 10/000
Arbeitsgeschwindigkeit zu hoch Anpassen
Rotoren wickeln Abstreifer Abstreifer einstellen 10/000
Schrauben von Rotormesser zu lang Originalschrauben montieren | 10/000
Schneidscheiben verschlissen Schneidscheiben tauschen 10/100
Rutschkupplung der Pflickreihe Fremdkorper Fremdkorper beseitigen,
spricht an VerschleiBanteil prifen 09/800
Uberlastung Arbeitsgeschwindigkeit
reduzieren bzw. Drehzahl 09/441
erhéhen
Strohanteil zu hoch Pflickplatten Pfliickplatten so weit wie
moglich 6ffnen 09/480
Arbeitsgeschwindigkeit Arbeitsgeschwindigkeit den
Bedingungen anpassen
Verstopfungen innerhalb der Parallelitat der Pfliickplatten falsch Pflickplatten einstellen 09/480
Pflickreihe
Einzugketten rutschen Ketten erneuern oder
einkirzen 09/521
Fremdkorper in oder unterhalb der Entfernen, schleppendes
Pfliickreihe Maisstroh beseitigen
Drehzahl zu niedrig Uberpriifung durch Monitor 09/441
Pfluckspaltabschluss Fehlt oder defekt 10/210
Maiskolbenverluste Drehzahl zu hoch Gegebenenfalls reduzieren 09/441
Kolbenfanggummi Fehlen oder defekt 35/040
Kolbenféanger Zusétzlich montieren 35/040
Arbeitsgeschwindigkeit Deutlich erhéhen
Aul3enkarosserie Erhéhungen montieren 09/360
Reihenabstand Maschine den Bedingungen | 09/000
anpassen
Kornerverluste Pflickplatten Enger einstellen 09/480
Drehzahl Gegebenenfalls reduzieren 09/441
Ruckférderung von Abdeckung oberhalb der 09/760
Einzugskanalférderkette Querforderschnecke MD
niedriger einstellen Handb.

Arbeitsgeschwindigkeit

Erhohen bis Pfllicker besser
mit Material angefullt ist.
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Hilfe bei Funktionsstdérungen GERINEHOFF
Storung: Ursache: Abhilfe: Seite:

Pflickaggregat (Fortsetzung)

Maisstoppeln zu lang Arbeitshdhe Pfliicker niedriger einstellen
Gegebenenfalls

Bodenanpassungssystem 09/360
montieren

Stoppeltrenner verschlissen oder stumpf Teile gegebenenfalls

austauschen 10/000
Drehzahl zu niedrig Drehzahl Uberprifen 09/441
Abteilerspitzen Flacher einstellen, Pfliicker

naher an den Boden bringen | 09/360

Reihenabstand Unpassend 09/000
Arbeitsgeschwindigkeit Geschwindigkeit reduzieren
Pflickplatten blockieren Verschmutzung Mechanismus reinigen,
Platten mehrmals taglich 10/401
Offnen und schlieRen
Drossel im Verschiebezylinder Reinigen 09/441
Hydraulische Zuleitung Prifen 09/200
Ruckholfeder Reinigen bzw. nachstellen 09/480
Grundeinstellung Uberpriifen 09/480
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Hilfe bei Funktionsstdérungen

C3ERINGHOFF

Storung: Ursache: Abhilfe: Seite:
Querforderschnecke
Querforderschnecke bleibt stehen Uberlastung Materialmenge reduzieren
Strohanteil zu hoch
Rutschkupplung spricht an Fremdkorper beseitigen
Abstreifer kontrollieren 09/800
Antrieb Kette und Kupplung priifen 10/400
Original Mahdrescher Spritzblech vor Spritzblech entfernen
dem Einzugskanal montiert 09/080
Schneckenhélfte bei klappbarem Mitnehmerkupplung Einstellung und Eingriff
Pfllicker bleibt stehen prifen axiale federbelastete
Halfte auf Funktion prifen 09/760
(Schmierung)
Verriegelung des Pfliickers Exakte Verriegelung
sicherstellen 09/240
Schnecke schleudert Maiskolben aus | Drehzahl Kontrollieren mittels Monitor | 09/441
der Maschine
Position der Forderhilfen Position mittels Tabelle
Uberprifen 09/725

Mangelnde Beschickung

Vorschub erhéhen
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Sonnenblumenernteeinrichtung GIERINGHOFF

schrauben mit Innensechskant Nr.

Schrauben (10) gegen Rundkopf-
040917 ersetzen.

Bei allen Arbeiten an der
Maschine Dieselmotor abstellen
und Pflicker gegen
unbeabsichtigtes Absenken

sichern!
501930

Montage

Pflickplatten weit 6ffnen, damit vormontiertes
Trennmesser (M) eingeschoben werden kann. Siehe
Grafik 501930 oben (Abb. A-A) und (Abb. N 147(M)).

Trennmesser einschieben.

MalR (VL) (Abb. N 147) min. 510 mm - max. 600 mm
erlaubt eine individuelle L&ngeneinstellung des
Trennmessers. Je weiter das Messer nach hinten
geschoben wird, desto starker beginnen die Rotoren die
Sonnenblume durchzuziehen.

Das Messer also so weit nach vorne schieben, dass der
Sonnenblumenkopf nach Méglichkeit nicht weit nach
unten gezogen werden kann. Es gilt zu vermeiden, dass
der Kopf mit den Ketten in Beriihrung kommt, bevor der
Stangel abgetrennt ist.

Pflickplatten schlieBen und Schrauben (S) anziehen.

Rechte Einzugskette entspannen und Kunststoffblock
(K2) bzw. Pos. 4 einsetzen.

Niederhalter fiir Einzugskette auf Bolzen (B) einsetzen.
Siehe Grafik 501930 (5) und B-B oben.

(Niederhalter (N) fir Einzugskette auf den Fotos nicht

gezeiqt).

Erntevorsatz mit groBem Vorschub betreiben, damit
die Pflanze mit der Blume nach hinten in die
Schnecke fallt. Hierdurch wird erreicht, dass
ausfallende Kdrner beim Aufschlagen der Blume
aufgefangen werden kénnen.
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Sonnenblumenernteeinrichtung

C3ERINGHOFF

Kunststoffmitnehmer

Zur Verbesserung des Materialtransports und des
glunstigeren Férderwinkels wegen sind die Kunststoffblécke
(K) mittels der beigefugten Schrauben, wie auf der
Abbildung gezeigt, auf allen Kettenmitnehmern zu
montieren.

Achtung!

Kunststoffblocke (K) miissen zur
Ernte von Mais unbedingt wieder

demontiert werden.

Pflickreihe zur Sonnenblumenernte

Vor der Montage des Kunststoffblock (K2) muss zunachst
der Niederhalter (N) (siehe Grafik auf Seite 35 / 000) hinter
der Kettenfiihrung so eingesetzt werden, dass die Bolzen
(B) des Kunststoffblocks auch den Niederhalter (N) sichern.

Achtung!

Kunststoffblocke (K) und (K2) und
der Niederhalter (N) missen zur
Ernte von Mais unbedingt wieder

demontiert werden.

Stellung der Einzugsketten

Die Standardeinstellung der Einzugsketten zur Ernte von
Mais und Sonnenblumen ist ,\WEIT“ . Siehe nebenstehende
Grafik mit dem Symbol

Fir bestimmte Lander ist jedoch die Stellung ,,Eng“ zur
Maisernte vorgesehen.

Hinweise zur Verstellung siehe Seite 09 / 521

Die Einstellung ,ENG* mit dem Symbol ’EE" darf nur zur
Maisernte Verwendung finden.

Anstellwinkel des Pflliickers reduzieren

Die Funktionsweise des Maispfllickers zur Ernte von
Sonnenblumen kann stark verbessert werden, wenn der
Anstellwinkel so flach wie méglich eingestellt wird.

Die Méhdrescher verfugen haufig tber eine Schnittwinkel-
verstellung, mit welcher dieses leicht erreicht werden kann.

Es besteht auch die Mdglichkeit eine Winkelverdnderung
direkt am Pfliicker vorzunehmen (siehe Seite 09 / 840).
Diese Mdglichkeit
eignet sich jedoch nur
zur Ernte von grof3en
Flachen, da der
Montageaufwand
einige Zeit in Anspruch
nimmt.
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Pfliicker von Sonnenblumen- auf Maisernte umstellen GEHFNGHOFF

Folgende MalRnahmen unbedingt durchfiihren

Auftragsbedingt kann der Maispfliickvorsatz mit kpl.
montierter Sonnenblumen-Ernteeinrichtung zur Auslieferung
kommen.

Zur Maisernte mussen daher unbedingt folgende
Ruckristungen vorgenommen werden:

Kunststoffmitnehmer (7) der Einzugskette entfernen
Niederhalter (5) der Einzugsketten entfernen
Kunststoffklotz (4) hinter der Einzugskette entfernen
Trennmesser (1) entfernen

Drehzahl auf Mais umstellen (Mais n=720-750)
Einzugskettenabstand einstellen (siehe Seite
35/002 und 09/ 521)

Anstellwinkel auf Mais umstellen (siehe Seite
35/002 und 09 / 840)

ok wbdE

~

Arbeiten nur bei abgestelltem
Dieselmotor vornehmen!

Absenken sichern!

Pflicker gegen unbeabsichtigtes

Vorgangsweise

e Zuné&chst Einzugsketten demontieren (siehe Seite 09 / 521)

¢ Dann Kunststoffblock (4) und anschlie@end Niederhalter (5)
entfernen

e Trennmesser-Schrauben (3) I6sen bis darunter liegende
Halteplatte Freigang hat

o Pflickplatten (P) hydraulisch 6ffnen. Monitor muss weiteste
Stellung anzeigen (siehe Seite 09 / 441, alle Dioden von
grun bis rot leuchten auf)

e Trennmesser (1) mit geeigneten Werkzeug nach vorne
parallel zu den Pfliickplatten herausziehen

o Pfliickplatten zur Ernte von Mais wieder schliel3en
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Aktive Sonnenblumenernteeinrichtung

CIERINGHOFF

Sonnenblumentrennmesser montieren

Bei allen Arbeiten an der Maschine

Dieselmotor abstellen und Pflucker
gegen unbeabsichtigtes Absenken
sichern!

Einzugsketten (K) siehe Seite 09 / 521, Kettenfiihrung (F)
und Pflickplatten (P) jeweils rechts und links pro Pfllickreihe
abnehmen.

Kettenrutschrader (R) nach vorheriger Entfernung der
Wellensicherung mit geeignetem Abzieher entfernen.

Im Sonnenblumenbausatz befindliche Kettenrader unter
Verwendung von Fett oder Ol montieren. Anschieend mit
Wellensicherung zuverlassig fixieren.

Achtung!

Zur spéteren Maisernte mussen die urspringlichen
Kettenrader (siehe Abb. MS 510 (R)) unbedingt wieder
montiert werden, da andernfalls keine Uberlastsicherung
flr das Pflickreihengetriebe mehr besteht.

D = Messerposition fur
trockene
Erntebedingungen

W = Messerposition fur

feuchte
Erntebedingungen

D1 = Messerscheiben-
position fir trockene
Erntebedingungen

W2 = Messerscheiben-
position fur feuchte
Erntebedingungen

Achtung!
Positionen (W + D1)
bzw. (D + W2) nicht
mixen!

Montage

09 /521 beschrieben.

Fahrtrichtung

4—

—

Forderrichtung

SB 540

Zunachst Kettenrader aus SB-Baugruppe montieren und sichern. Schneideinrichtung innerhalb der Baugruppe in die
erforderliche Position bringen (D oder W). Baugruppe auf Pfliickeinheit aufsetzen und verschrauben. AnschlieRend
Kettenfiihrung (P) aufsetzen, in enge Position (E) bringen und verschrauben. Einzugsketten auflegen und wie in
Abb. SB 540 beschrieben positionieren. Ketten spannen. Handhabung der Kettenspanneinrichtung ist auf Seite

Anordnung der Einzugsketten zur Ernte von
Sonnenblumen

Anders als bei der Ernte von Mais ist die Stellung der
Mitnehmer der Einzugskette wichtig.

Die Mitnehmer der Einzugskette sind entsprechend Bild Nr.
SB 540 mehr oder weniger gleichmafig versetzt zu
montieren.

Achtung!

Zur spéteren Maisernte missen die
urspriinglichen Kettenrader (siehe
Abb. MS 510 (R)) unbedingt wieder
montiert werden, da andernfalls keine
Uberlastsicherung fur das
Pflickreihengetriebe besteht.
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Schaltgetriebe (Sonderausstattung) C3ERINGHOFF

Schaltgetriebe zur Drehzahlreduzierung

Optional sind 3 unterschiedliche Schaltgetriebe (G)
lieferbar.

Besondere Ernte- und Erntegutbedingungen konnen eine
Anderung der Drehzahl erforderlich werden lassen.

e 5-Gang fir die Mais- und Sonnenblumenernte
e 3 - Gang ausschlieBlich fir den Maiseinsatz
Informationen zum Sonnenblumeneinsatz siehe Seite

35/000.
(Abb. N 143 Schutzvorrichtung abgenommen)

Schaltgetriebe Mais und Sonnenblumen
5 - Gang

Die Gangwahl erfolgt mittels eines handelsiiblichen
Schlissels SW 24.

Achtung! Die Sonnenblumendrehzahlen diirfen nicht
zur Maisernte verwendet werden.

Schaltgetriebe Mais
3 - Gang

Achtung!
Getriebe nur im Stillstand schalten!

Schaltgetriebe Mais und Sonnenblumen
2 - Gang

Das 2 - Gang — Schaltgetriebe (G) verflgt Uber jeweils eine
festgelegte Drehzahl fur Mais und Sonnenblumen.

Die Gangwahl erfolgt Uber das Verschieben des Hebels
2¢—>1.

Achtung! Die Sonnenblumendrehzahlen diirfen nicht
zur Maisernte verwendet werden.

Achtung!
Getriebe nur im Stillstand schalten!
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Karosserieerhdhung (seitlich, Sonderausriistung) C3ERINGHOFF

Karosserieerhthung seitlich rechts und links

Fur Sonnenblumen- und Maiseinsatz zur Vermeidung von
Ernteverlusten.

Montagehinweis:

1. Bohrungen (vorne: @9; hinten2x11-2x @9) mittels
Schablone (504286 links;504287 rechts) bohren.

2. Im Bereich der Bohrungen je eine
Montage6ffnung von unten bzw. innen in die
AufRenspitze bohren (& 50-55).

N 160 3. Gewindeleiste (2) durch die Montage6ffnung von
innen mittels der Schrauben (3) mit der
AuRenspitze verschrauben.

4. Klemmblech (7) mit 3 Distanzscheiben (8) mit der
AuRRenspitze verschrauben(3,12,13).

5. Aulenspitzenerweiterung mit der vorderen Nase
unter das Klemmblech schieben, so dass die
angeschweifRte Schraube im hinteren Bereich in
die Aussparung der Gewindeleiste greift.

6. Aulenspitzenerh6hung und Gewindeleiste
miteinander verschrauben(4,5,6).

7. Abdeckgummi montieren (9,10,11,12).

Ansicht A -
Scheibe 8,4 DIN 9021 13 | 040216
Skt-Mutter M8-DIN 985 12 | 040008
Scheibe V9-DIN 440 11 | 040300
Flachrundschr. M8*16-DIN 603 | 10 | 040612
Abdeckgummi 9 | 504297
Scheibe A8-DIN 125 8 |040201

Klemmblech 504298
Skt-SchraubeM10x30 DIN 933 040438
Federring A10-DIN 9021 040109

7
6
5
Scheibe 10,5-DIN 9021 4 | 040217
3
2
1

Linsen-Flachkopfschr. M8x20 040917
Gewindeleiste 504299
AuRenspitzenerhdéhung li + re 504290/291

NI R I ENENEGE

Ansicht B

AuBenspitzenerhdhung

Best.Nr. 504288 (links)
Best.Nr. 504289 (rechts)
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Hinweise fur besondere Erntebedingungen (3ERINGHOFF

Kolbenfanggummi

Bei diinnstangeligen und besonders auch bei briichigen
Maispflanzen oder Sonnenblumen kénnen die
Kolbenfanggummi (G) abgeschraubt werden.

Es besteht auch die Méglichkeit, den Spalt (S)
entsprechend den Bedingungen zu erweitern, indem rechts
und links gleichm&Rig ein Stiick abgetrennt wird.

Zusatzkolbenféanger (optional)

Zum Aufsatz auf die mittleren Abteilerspitzen sind
Zusatzkolbenfanger lieferbar.

Bei bestimmten Mais- oder Sonnenblumensorten kann
Verlust entstehen, der die Verwendung dieser
Zusatzeinrichtung erforderlich macht.

Die Fanggummi (G) und (K) miissen bei extremen
Bedingungen z. B. liegendem Erntegut entfernt werden.
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Automatische Bodenfiihrung / Stoppelknickeinrichtung CGIERINGHOFF

Automatischer Bodenfiihrung

Optional kann eine automatische Bodenfuhrung
(Tasteinrichtung) zur Erreichung einer gleichméaRigen
Aushubhdhe und damit auch gleichmaRigen Stoppelhdhe
geliefert werden.

Eine Nachrustung ist problemlos
moglich. Voraussetzung ist, dass
der verwendete Mahdrescher
Uber eine entsprechende
Technik verfiigt.

Einstellung automatische Bodenanpassung

Die Arbeitshohe wird durch den Taster (T), welcher in der
Position (D) drehbar gelagert ist festgelegt.

Uber die Spindel (S) kann der durch den
Méahdrescherhersteller vorgeschriebene Wert der
Potentiometerstellung (Volt) minimal und maximal
eingestellt werden.

Alle Einstellung der Bodenfiihrungseinrichtung sind im
Handbuch des Mahdreschers beschrieben und gelten auch
in Verbindung mit dem Maispfllicker.

Der Gurt (G) bildet die Begrenzung des Tasters nach unten.

Anschlusskabel fir Taster

Die Anschlussleitungen (K) fur die Tasteinrichtung sind
innerhalb der Abdeckhauben (H) verlegt.

Kabel (K) zum Erstanschluss herausziehen und Verbindung
zum Potentiometer des Tasters herstellen.

Kabel mit den vorgesehenen Klammern an der
Abteilerspitze so befestigen, dass Kabelsch&den vermieden
werden.

Montage des Kabelanschlusses und
der Abteilerspitzen nur bei aktivierter
Absenksicherung der Maispflickers

vornehmen.

Anordnung der Taster

Ist eine automatische Bodenanpassung werkseitig
mitgeliefert worden, sind die mit den Tastern ausgestatteten
Abteilerspitzen an den vorgesehenen Stellen zu montieren.
Erkennbar an den entsprechend verlegten Anschlusskabeln.

Wird eine Nachriistung vorgenommen so sind die Taster an
auleren Mittelspitzen anzubringen
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Lagermaisschnecken GERIMGHOFF

Lagermaisschnecken (optional)

Sind seitliche Forderschnecken fir Lagermais rechts oder
rechts und links montiert, erfolgt der Antrieb hydraulisch.

Verfiigt der Mahdrescher seinerseits iber einen speziellen
Anschluss fiir einen hydraulischen Haspelantrieb, so wird
dieser auch fur den Antrieb der Lagermaisschnecken
verwendet. In diesem Fall kann eine Drehzahlregulierung
Uber den Befehl

.Haspel schneller oder langsamer ,,
erfolgen.
Eine Abschaltung kann nur erfolgen, wenn entweder die

Haspeldrehzahl auf ,Null“ gestellt wird, oder die
hydraulische Verbindung getrennt wird.

Lagermaisschnecken mit bordeigenem Antrieb

Verfuigt der Mahdrescher nicht Uiber einen hydraulischen
Haspelantrieb, erfolgt der Antrieb der Lagermaisschnecken
Uber ein bordeigenes System.

Die Anordnung der Pumpe (P) kann modellbezogen
unterschiedlich von nebenstehender Abbildung sein.

Die Nachristung dieser Zusatzeinrichtung kann an allen
Pfliickern mit Getriebeantrieb erfolgen.

Hydraulikélbehalter / Steuerung

An der Rickwand des Pfliickers ist der Hydraulikdlbehalter
(O) mit dem Steuerventil (V) fir die Lagermaisschnecken

montiert.
Fullmenge: 7 Ltr. Hydraulikél (handelstblich)
Olwechsel: Nur nach Schaden am System
Steuerung: Uber Ventil (V) ist An- und Abschaltung
moglich.
Einzelschaltung rechts / links ist nicht
vorgesehen.

Antriebsschema der Hydraulikpumpe

Uber eine Duplexkette erfolgt der Pumpenantrieb von der
Kronenradeingangswelle aus.

Durch Verschieben der Hydraulikpumpe ist die
Antriebskette zu spannen.

Kette von Zeit zu Zeit 6len.

Bei Wartungsarbeiten Dieselmotor
abstellen!
System nicht trocken laufen lassen!
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Sonderwerkzeuge C3ERINGHOFF

Demontagewerkzeug
Best. Nr. 501165

Kettendemontagewerkzeug
Best.Nr. 501190

Einstellung zur Demontage
der Einzugsketten

Einstellung zur Demontage
der Umlenkkettenrader
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Anzugsdrehmomente fiir Schrauben

CIERINGHOFF

Mindestanzugsdrehmomente fiir Verschraubungsklasse Il entspr. 1c

Glltig fur Vollschrauben

Abmessungen M Nennwert in Nm M Nennwert in Nm M Nennwert in Nm
Festigkeitsklasse 8.8 Festigkeitsklasse 10.9 Festigkeitsklasse 12.9

M4 2,7 3,8 4,6
M5 54 7,6 9,1
M6 9,2 13,0 15,5
M8 22,0 31,0 37,5
M8 x 1 24,0 335 40,0
M10 43,5 61,0 73,5
M10 x 1,25 46,0 65,0 77,5
M10 x 1 50,0 70,0 84,0
M12 76,0 106,0 127,0
M12 x 1,5 79,0 111,0 133,0
M12 x 1,25 82,5 116,0 139,0
M14 120,0 168,5 202,0
M14 x 1,5 130,0 183,0 219,0
M16 187,0 262,0 314,0
M16 x 1,5 198,0 278,0 333,0
M18 257,5 362,0 433,0
M18 x 2 272,0 382,0 457,5
M18 x 1,5 287,0 403,0 483,0
M20 362,5 509,0 610,0
M20 x 2 381,0 535,0 641,0
M20 x 1,5 400,0 562,0 673,0
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Hydraulikschaltplan klappbare Pflicker C3ERINGHOFF

Hydraulikschaltplan fur klappbare Maispfliicker ab 6 — 12 Reihen

Bei Fragen, oder eventuell auftretenden Stérungen an der hydraulischen Steuerung der Maispfliickers,
wenden Sie sich an unseren Kundendienst Tel. Nr. ++49-2382-981452 Fax ++49-2382-981456
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Schaltplan Ma&hdrescher Zusatzbeleuchtung nach STVZO C3ERINGHOFF
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Schaltplan Zusatzbeleuchtung nach STVZO (Claas Lexion) C3ERINGHOFF
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Hydraulikanschluss John Deere (alle Modelle mit Mul  tikupplung) CGIERINGHOFF

Hydraulikanschluss an Schneidwerk anpassen

Folgende MaRRnahmen miissen vor der Inbetriebnahme des
HV/HVV Schneidwerkes realisiert werden.

- Entfernen der beiden blau gekennzeichneten
Hydraulikleitungen (B = Funktion Haspel horizontal)

- Herausschrauben der beiden Einschraubstutzen
(Pos. 16 im JD ET-Katalog)

- integrierte Drossel auf 3mm aufbohren

16

Best.Nr. siehe
JD-Parts
Catalog

fm—

Auszug aus Original
JD-Parts Catalog

Zum spateren Betrieb des Mahdreschers mit Original —JD-Vorséatzen missen
unveranderte Original-Verschraubungen Verwendung find en!

(Best.Nr. siehe JD-Parts Catalog)
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CIERINGHOFF  Fota-Disc

Technische Daten

Standard- / Sonderausriistungen

Elektronische Drehzahlanzeige / Kontrolle
Pfluckplattenverstellung hydraulisch
Schaltgetriebe zur Drehzahlregulierung
Sonnenblumen-Ernteeinrichtung
Lagermaisschnecken

Pflicksystem

Strohschneidsystem

Schnittldange des Strohzerkleinerungssystems
Stoppeltrenner

Karosserie (Abdeckhauben und Abteilerspitzen)

Serie
Serie
Optional
Optional

Optional

2 Pflickwalzen plus 1 Strohschneidwalze

15 aktive, um die eigene Achse drehende,
angetriebene Strohschneidmesser

5500 mm
Aktives Radialschnittsystem Uber Pfllickrotoren

Durchgefarbter, doppelwandiger Kunststoff

Type Starre Transportbreite Gewicht Type Starre Transportbreite Gewicht
Modelle mm ft. ca. kg |apr.Ibs Modelle mm ft. ca. kg |apr. Ibs
RD 470 4-reihig, 70cm 3109 10,20 1300 2860 RD 1220B 12-reihig, 20" 6510 21,36 3320 7304
RD 475  |4-reihig, 75cm 3150 10,33 1310 2882 RD 1222B 12-reihig, 22" 7049 | 23,13 3420 7524
RD 430 4-reihig, 30" 3186 10,45 1320 2904 RD 1270B 12-reihig, 70cm 8600 28,22 3710 8162
RD 480  |4-reihig, 80cm 3250 10,66 1330 2926 RD 1275B 12-reihig, 75cm 9250 | 30,35 3770 8294
RD 436 4-reihig, 36" 3754 12,32 1440 3168 RD 1230B 12-reihig, 30" 9282 30,45 3770 8294
RD 438  [4-reihig, 38" 3795 12,45 1470 3234
RD 440 4-reihig, 40" 3897 12,79 1500 3300 RD 1620B 16-reihig, 20" 8550 28,05 4210 9262
RD 1622B 16-reihig, 22" 9285 | 30,46 | 4375 9625
RD 570 5-reihig, 70cm 3759 12,33 1500 3300 RD 1630B 16-reihig, 30" 12330 | 40,45 4635 10197
RD 575 5-reihig, 75cm 3900 12,80 1550 3410
RD 580 5-reihig, 80cm 4100 13,45 1600 3520 RD 1820B 18-reihig, 20" 9570 31,40 4730 10406
0,00 0 RD 1822B 18-reihig, 22" 10403 | 34,13 | 4950 [ 10890
RD 670 6-reihig, 70cm 4400 14,44 1800 3960
RD 675 |6-reihig, 75cm 4692 15,39 1850 4070 Type Klappbare Transportbreite Gewicht
RD 630 |6-reihig, 30" 4710 15,45 1850 4070 Modelle mm ft. ca. kg |apr. Ibs
RD 680  |6-reihig, 80cm 4900 16,08 1900 4180
RD 636 6-reihig, 36" 5475 17,96 1980 4356 RD 670F 6-reihig, 70cm 3000 9,84 2070 4554
RD 638 [6-reihig, 38" 5785 18,98 | 2030 4466 RD 675F 6-reihig, 75cm 3000 9,84 2140 4708
RD 640 6-reihig, 40" 6039 19,81 2080 4576 RD 680F 6-reihig, 80cm 3050 10,01 2210 4862
RD 820B |8-reihig, 20" 4470 14,67 2220 4884 RD 870FB 8-reihig, 70cm 3000 9,84 2840 6248
RD 822B (8-reihig, 22" 4813 15,79 | 2255 4961 RD 875FB 8-reihig, 75cm 3300 10,83 2910 6402
RD 870B |8-reihig, 70cm 5800 19,03 2375 5225 RD 830FB 8-reihig, 30" 3350 10,99 2910 6402
RD 875B [8-reihig, 75cm 6209 | 20,37 | 2450 5390 RD 880FB 8-reihig, 80cm 3300 10,83 2980 6556
RD 830B |8-reihig, 30" 6227 20,43 2450 5390
RD 880B |8-reihig, 80cm 6500 21,33 2525 5555 RD 970FB 9-reihig, 70cm 3800 12,47 3230 7106
RD 836B |8-reihig, 36" 7305 23,97 2680 5896 RD 975FB 9-reihig, 75cm 3800 12,47 3330 7326
RD 838B |8-reihig, 38" 7655 25,11 2730 6006 RD 930FB 9-reihig, 30" 3800 12,47 3330 7326
RD 840B |8-reihig, 40" 8012 26,29 2780 6116
RD 1270FB |12-reihig, 70cm 4450 14,60 4060 8932
RD 920B |9-reihig, 20" 4980 16,34 2400 5280 RD 1275FB |12-reihig, 75cm 4760 15,62 4180 9196
RD 922B |9-reihig, 22" 5372 17,62 2500 5500 RD 1230FB |12-reihig, 30" 4760 15,62 4180 9196
RD 970B |9-reihig, 70cm 6500 21,33 2780 6116
RD 975B |9-reihig, 75cm 6900 22,64 2830 6226 RD 1622FB |16-reihig, 22" 4962 16,28 4830 10626
RD 930B |9-reihig, 30" 6996 22,95 2830 6226 RD 1630FB |16-reihig, 30" 6350 20,83 5800 12760

Sondermodelle, auch mit wechselnden Reihenabstdnden auf Anfrage.

Anderungen vorbehalten.

05.10.2010
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